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Zusatzpaket Streamline Frasen mit WinFlexIPS/WinFlexIPSP'us

Nach dem Zusatzpaket Frasen bietet TRAUB ein weiteres Zusatzpaket fiir die WinFlexIPS- und
WinFlexIPSF'us-Software zur Optimierung lhrer Zerspanungsprozesse an.

Das Zusatzpaket Streamline Frdasen unterstitzt bei der NC-Programmierung von Torx-Profilen und
bei der Frasbearbeitung mit der Streamline-Strategie.

Das Modul ,Torxfrasen Pro” ermoéglicht lhnen die Herstellung von Torxprofilen in den GroRen
T6 — T100 mit effizienten und innovativen Frasstrategien. Helikales Frasen und Streamline-Frasen
sind genauso umzusetzen wie das Konturfrasen zur Herstellung der aufwandigen Torx-Kontur.

Im Modul ,, Streamline-Frasen” wird die Verbesserung der Oberflachenqualitat und die Erhéhung
der Werkzeugstandzeit durch ein konstantes Spanvolumen erzielt. Die stufenweise Anndherung an
die endgiiltige Kontur des Werkstiicks mit dynamischer Vorschubanpassung und unter standiger
Spanabnahme reduziert Vibrationen und fiihrt zu einer harmonischen Zerspanung.

Das Zusatzpaket Streamline Frédsen unterstiitzt Sie bestmodglich bei der Erstellung der
NC-Programme. Allein durch die Eingabe weniger Bearbeitungsparameter wird das NC-Programm
direkt an der Maschine oder am PC-Arbeitsplatz miihelos erstelit.

Das Zusatzpaket Streamline Frdasen kann ab Version 6.11.07 in der WinFlexIPS- und WinFlexIPSF'vs-
Software eingesetzt werden.

Bei weiteren Fragen zu unserem Zusatzpaket Streamline Frédsen rufen Sie uns einfach an unter
+49 7153 502-548 oder nehmen per E-Mail Kontakt mit uns auf unter service@traub.de
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Das Zusatzpaket Streamline Frasen enthilt folgende Funktionen:

Torxfrasen Pro
e Reduzierung der Bearbeitungszeiten durch die Nutzung innovativer und effizienter Frasstrategien

e FEinfache Programmierung an der Maschine oder am PC-Arbeitsplatz
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Streamline-Frasen

e Erhohte Werkzeugstandzeit und verbesserte Oberflachenqualitdt durch konstantes Spanvolumen
und eine dynamische Anpassung des Vorschubs

e Reduzierung von Bearbeitungszeiten durch einen kontinuierlichen Materialabtrag

e Einfache Programmierung an der Maschine oder am PC-Arbeitsplatz
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