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Giultigkeitshinweis

Abbildungen in dem vorliegenden Dokument kdnnen von dem gelieferten Produkt abweichen. Irrtimer und
Anderungen aufgrund des technischen Fortschritts vorbehalten.

Verwendete Abkiirzungen im Katalog:

AK = auliere Kihlschmierstoff-Zuflihrung
ca. = circa

D = Durchmesser

max = maximal

min = minimal

IK = innere Kihlschmierstoff-Zufihrung
MK = Morsekegel

R = Radius

= SchlUsselweite
SK = Steilkegel
Vkt = Vierkant

Ein Wort zum Urheberrecht

Dieses Dokument ist urheberrechtlich geschiitzt und wurde urspringlich in deutscher Sprache erstellt.
Die Vervielfaltigung und Verbreitung des Dokumentes oder einzelner Inhalte ist ohne Einwilligung des
Rechteinhabers untersagt und zieht straf- oder zivilrechtliche Folgen nach sich. Alle Rechte, auch die der
Ubersetzung, bleiben vorbehalten.

© Copyright by INDEX-Werke GmbH & Co. KG Esslingen 2014
© Copyright by TRAUB Drehmaschinen GmbH & Co. KG Reichenbach 2014



Inhaltsverzeichnis INDEX |RAUB

INhaItSVErzeiChnis . ......cciiiiiiii i ——————— 0
Technische Information TRAUB TNL 18........cco i 1
Verwendungshinweise TRAUB TNL 18..........coo e 2
Werkzeughalter feststehend, Revolverkopf ........... e e 3
Werkzeughalter angetrieben, Revolverkopf...........ooo e 4
Werkzeughalter feststehend, Riickseiteneinheit.............oouueueuiiiiiiiiii 5
Werkzeughalter angetrieben, Riickseiteneinheit ...........cccoori 6
Zubehor SchnellwechseleinSAtze...........ccccuviiiiiiii 7
Zubehor TRAUB TINL 18......ccoiiiieiiiiirsiieesser s s sseessssresssseesssseesssssesssssessssssesssssesssssessassesssnsessassessansessnnsenss 8
ProduKtRiNWeISe. ...t ——— 9

Zubehor fiir Werkzeughalter finden Sie unter http://infoshop.index-werke.de/

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 3 TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B



INDEX [W®RAUE]

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 4 TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B



INDEX [W®RAUE]

Inhaltsverzeichnis

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 0-1 TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B



INDEX [W®RAUE]

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 0-2 TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B



Technische Information

INDEX [W®RAUE]

TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

Katalogseite

Gewabhrleistung
Hinweis Verschlei3teile

Uberpriifung von angetriebenen Werkzeughaltern
und Fuhrungsbuchsen

Kiihlschmierstoff-Zufiihrung
Kiihlschmierstoff-Filterung

Reinigung

Ubersetzungsangaben auf Werkzeughalter

Drehrichtungsangabe

Hinweise zur Benutzung des Diagramms
bei Verwendung von Werkzeughaltern

Werkzeugrevolver
Schwenkantrieb als Rundachse
Revolverkopf

Werkzeughalter angetrieben, Revolverkopf

Werkzeughaltersystem am Werkzeugrevolver

1-2

1-3

1-4

1-5

1-6

1-8

A-1 TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B



Technische Information

INDEX [W®RAUE]

TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

Katalogseite

Ein-/Ausbau der Werkzeughalter 1-9
am Werkzeugrevolver

Werkzeugantrieb am Werkzeugrevolver 1-10

Trockenlauf bei angetriebenen Werkzeughaltern

Reinigung des Werkzeugantriebs 1-1

Werkzeugsystem an der Rickseiteneinheit 112
Werkzeugaufnahme Riickseiteneinheit

Werkzeugspannung Riickseiteneinheit
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Innere Kiithlschmierstoffzufuhr
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Verschlussstopfen 1-16

WFB-Schnittstelle, 117
Befestigung

Pflege und Wartung
Anzugs-Drehmomente

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ A-3 TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B
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Systembaukasten der 2-2
TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B

901339 Arbeitsraum TRAUB TNL 18P 2-3
Kurzdrehen
901339 Arbeitsraum TRAUB TNL 18P 2-4
Langdrehen
901339 Arbeitsraum TRAUB TNL 18P 2-5
901320 Arbeitsraum TRAUB TNL 18-7 2-6
Kurzdrehen
901320 Arbeitsraum TRAUB TNL 18-7 2-7
Langdrehen
901320 Arbeitsraum TRAUB TNL 18-7 2-8

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ B-1 TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B
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901990 Arbeitsraum TRAUB TNL 18-7B 2-9
B-Achse 90°

Kurzdrehen

901990 Arbeitsraum TRAUB TNL 18-7B 2-10
B-Achse 90°

Langdrehen

901990 Arbeitsraum TRAUB TNL 18-7B 2-11
B-Achse -45°, Bearbeitung zur Hauptspindel

Langdrehen

901990 Arbeitsraum TRAUB TNL 18-7B 2-12
B-Achse -90°, Bearbeitung zur Hauptspindel

Langdrehen

901990 Arbeitsraum TRAUB TNL 18-7B 213
B-Achse 5° / -95° Bearbeitung zur Hauptspindel

Langdrehen

901990 Arbeitsraum TRAUB TNL 18-7B 214
B-Achse -45°, Bearbeitung zur Gegenspindel

Langdrehen

901990 Arbeitsraum TRAUB TNL 18-7B 2-15

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ B-2 TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B
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901320 Rickseiteneinheit 2-16
3 feststehende Stationen T16, T17, T18 fir die simultane Bearbeitung

901320 Riickseiteneinheit 217
Station T15 zum Ausspulen

901320 Riickseiteneinheit 218
4 Stationen T11, T12, T13, T14 fur die nicht simultane Bearbeitung

Station T12, T13, T14 kénnen mit angetriebenen Werkzeughaltern bestickt werden

Riickseiteneinheit mit Fraseinheit, einfach 2-19

Riickseiteneinheit mit Fraseinheit, zweifach 2-20

Leistungsdiagramm 2-21
Angetriebene Werkzeuge
Gegenspindel, Werkzeugrevolver unten
Drehzahlbereich 0-12000min"

Leistungsdiagramm 2-22
Angetriebene Werkzeuge
Werkzeugrevolver oben
Drehzahlbereich 0-12000min

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ B-3 TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B
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Katalogseite

Leistungsdiagramm 2-23
Angetriebene Werkzeuge
Rlckseiteneinheit, Station T13
Drehzahlbereich 0-4000min™’

Leistungsdiagramm 2-24
Angetriebene Werkzeuge
Rickseiteneinheit, Station T12, T14
Drehzahlbereich 0-10000min”’

Schnellwechseleinsatz WFB 2-25
Bedienungsanleitung
2-teiliges Schrumpffutter

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ B-4 TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B
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Gewabhrleistung

O Bei Verwendung von Werkzeughaltern, die nicht von

ﬂ INDEXTRAUB eingestellt, geprift und entsprechend
gekennzeichnet sind, entféllt die Gewahrleistung fur den
Werkzeugantrieb.

Hinweis Verschleil3teile

Werkzeughalter und Fihrungsbuchsen sind VerschleiRRteile, die einen
sachgemalRen Umgang erfordern.

Um eine lange Lebensdauer zu erreichen, ist zu vermeiden, dass
Druckluft oder Kihlschmierstoff in die Spaltdichtungen der Halter bzw.
der Fihrungsbuchsen gelangen.

Uberpriifung von angetriebenen Werkzeughaltern und
Fihrungsbuchsen

O Die Werkzeughalter und Flihrungsbuchsen mussen in
n regelmaldigen Abstanden (mind. halbjahrlich) auf Laufruhe
und Spiel Uberprift werden.

O Die Antriebsritzel bzw. Antriebskupplung der angetrie-
ﬂ benen Werkzeughalter missen einer Sichtprifung auf
Beschadigung bzw. Verschleild unterzogen werden.

Sollte bei der Uberpriifung der Werkzeughalter bzw. der Fiihrungs-
buchsen einer der oben genannten Mangel vorhanden sein, dann sen-
den Sie diese umgehend zur vorbeugenden Wartung und Reparatur an
folgende Adresse:

TRAUB Drehmaschinen GmbH & Co. KG
Hauffstralse 4

D-73262 Reichenbach

Telefon +49 (0) 7153 502-554
werkzeughalter@traub.de

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 1-2 TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B
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Werkzeughalter mit Kiihlschmierstoff-Zufiihrung

A Werkzeughalter, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, mUssen
mit Kihlschmierstoff betrieben werden (kein Trockenlauf zuladssig).

Werkzeughalter, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, mUssen

':1 beim Umbau von duRerer Kihlschmierstoff-Zufihrung auf innere
Kihlschmierstoff-Zufliihrung mit Kihlschmierstoff betrieben werden.
Trockenlauffahigkeit von IK-Aufsatz beachten!

Kihlschmierstoff-Filterung

Beim Einsatz angetriebener Werkzeughalter mit innerer Kihlschmier-
stoff-Zufuhr ist unbedingt eine Kidhlschmierstoff-Filteranlage mit Filter
feinheit < 50u zu verwenden.

Reinigung der angetriebenen Werkzeughalter

Angetriebene Werkzeughalter dirfen niemals in Reinigungsflissigkeit
getaucht werden, da ein Vermischen der Reinigungsflissigkeit mit

Lagerfett die Lebensdauer der Werkzeughalter verklrzt.

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 1-3 TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B
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Ubersetzungsangaben auf Werkzeughalter

In der Dokumentation und auf den angetriebenen Werkzeughaltern
wird der zu programmierende Wert angegeben
( = der Eingabe im NC-Programm).

Nog = NWKZ x i
Ny = Drehzahl an der Werkzeugschneide
n__ = zu programmierende Drehzahl

PROG

i = Ubersetzung im Werkzeughalter

Das bedeutet: die Ubersetzung bzw. Untersetzung wird nicht als
Bruch, sondern als eine Zahl angegeben.

Hierbei ergeben sich Ubersetzungen ins Schnelle als Zahlen kleiner 1
Beispiel: i = 0,333 (entspricht i = 1:3)
i = 0,676 (entsprichti = 1:1,48)

Untersetzungen ins Langsame als Zahlen grof3er 1
Beispiel: i =2 (entspricht i = 2:1)
i = 1,333 (entspricht i = 4:3)

O Bei Werkzeughaltern der TRAUB TNL
H ist die Ubersetzung des \Werkzeughalters graviert.

O Werkzeughalter fir die Rlckseiteneinheit kénnen in
einzelnen Fillen eine weitere Ubersetzungsangabe
ﬂ graviert haben.
Bitte beachten Sie dann die groRere, ganzzahlige
Ubersetzungsangabe.

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 1-4 TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B
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MO3

MO4

MO4

MO03

Drehrichtungsangabe

Definition der Blickrichtung.
Blickrichtung zur Bestimmung der Drehrichtung ist immer von hinten
(also aus Antriebsrichtung) auf die Welle.

I~
N

Maschinenseitig ist die Drehrichtung mittels Parameter so eingestellt,
dass fir die Schnittstelle am Antriebsritzel des Werkzeughalters immer
MO03 Rechtslauf und M04 Linkslauf bedeutet.

Drehrichtungsangaben auf dem Halter beziehen sich deshalb auf eine
»Richtungsanderung innerhalb des Halters"”

MO3 bzw. M04 sind zu programmierende Maschinenfunktionen.

Die Pfeile /= bzw. # \ geben die Schneidendrehrichtung an.

Das bedeutet:

keine Drehrichtungsumkehr

e bei gleicher Drehrichtung der Antriebswelle des Halters und der
Werkzeugschneide ist die Drehrichtung im Uhrzeigersinn mit M03
(Rechtslauf) anzugeben. Entsprechend fir Linkslauf mit M04.

Drehrichtungsumkehr

* bei gegenlaufiger Drehrichtung der Antriebswelle des Halters und
der Werkzeugschneide ist die Drehrichtung im Uhrzeigersinn mit
MO04 anzugeben. Entsprechend fir Linkslauf mit MO03.

Beispiel

keine Drehrichtungsumkehr

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 1-6 TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B
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Hinweise zur Benutzung des Diagramms
bei Verwendung von Werkzeughaltern

Das Diagramm bezieht sich auf die Abtriebsdrehzahl n der Werkzeug-
einrichtung. Beim Einsatz eines Werkzeughalters ist die Werkzeug-
drehzahl nur dann direkt aus dem Diagramm ablesbar, wenn die innere
Ubersetzung i im Werkzeughalter 1:1 ist.

Fiir Werkzeughalter (z.B. VDI-Halter) mit einem inneren Ubersetzungs-
verhaltnis i # 1 muss die zu programmierende Abtriebsdrehzahl n der
Werkzeugeinrichtung aus der erforderlichen Werkzeugdrehzahl und
dem Ubersetzungsverhiltnis i berechnet werden. Danach koénnen die
tatsachlichen Leistungen bzw. Momente abgelesen bzw. bestimmt
werden.

Beispiel (bei 100% ED):

angetriebene Werkzeugeinrichtung, Werkzeugdrehzahl Nerizeug = 1000 1/min

Innere Ubersetzung i
des Werkzeughalters

i=4

Programmierte Drehzahl n,
fUr den Abtrieb der Einrichtung 1000 1/min x 4 = 4000 1/min

rog prog = Werkzeug

n n Xi=

Drehmoment I\/IVVerkzeug

am Abtrieb des \Werkzeughalters

Ablesewert M bei Drehzahl Mg = 4000 1/min = 1,6 Nm
|\/Id = MWerkzeug -

Formel umgestellt: l\/IvVerkzeug =M, xi=16Nmx4=64Nm

Leistung P

am Abtrieb des Werkzeughalters | gerechnet: P =2 xmxn g X M,

Ablesewert bei 4000 1/min —> P = 0,67 kW

~ Leistung P P=2xmx4000x 1,6 Nm = 0,67kW
am Abtrieb der Einrichtung 60 x 1000
25 1,0
5
-
o 20— == 0,8
= T \&6ocooooodbocoooocos 0674
5 12 ............................... B e e
c -7 : o
o W 7~
- P .~ ' S
% 8 10 L~ : 0,4 %
5 o - : y
- o
g 2 e : (@)
= 05 ' 0,2
£ 2 s : S
~ Ve "J’)
S Ve D
4 (0]
O © 0,0 0,0 —
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000
Drehzahl n, E—

am Abtrieb der Einrichtung (min)

Die Ubersetzungsverhéltnisse und Technischen Daten der einzelnen
Werkzeughalter sind den folgenden Seiten zu entnehmen.

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 1-6 TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B
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Werkzeugrevolver

Die TNL 18P, TNL 18-7 ist mit 2 Werkzeugrevolvern ausgestattet.
Einen oberen Werkzeugrevolver sowie eine Gegenspindel mit Werk-
zeugrevolver. Die Werkzeugrevolver bestehen aus dem Schwenkan-
trieb, Revolverkopf, Werkzeugantrieb und den Achsantrieben.

Bei TNL 18-7B ist der obere Werkzeugrevolver zusatzlich mit einer
Schwenkachse (B-Achse) ausgeristet.

Schwenkantrieb als Rundachse

Die Werkzeugrevolver sind mit einer Rundachse ausgestattet. Diese
besteht aus einem Zykloidgetriebe (Exzentergetriebe), bei welchem
der Drehmoment mittels Kurvenscheiben Ubertragen wird.

Dies erlaubt starke Schockbelastungen am Getriebe (bis 500%), einen
verschleifsarmen Betrieb und geringe Reibungsverluste.

Das Getriebe ist nicht selbsthemmend. Daher ist der Revolverkopf
direkt mit einem Messsystem verbunden, welche die genaue Position
meldet und die Schnittkrafte ausregelt. Somit kbnnen genaueste Dreh-
und Frasarbeiten ausgefihrt werden.

Revolverkopf

Die Revolverkdpfe haben je 8 Werkzeugaufnahmestationen fur feste
und angetriebene Werkzeughalter.

Alle Stationen sind mit einer Kiihlschmierstoffliibergabe ausgestattet.
Auf dem oberen Revolver sind die Werkzeugstationen 1 und 7 mit
einer zusatzlichen Fluid-Ubergabestation ausgestattet. Diese kann
entweder als Sperrluftanschluss oder als Hochdruckanschluss flr
Kihlschmierstoff genutzt werden. In diesem Fall missen der entspre-
chende Werkzeughalter und die Ventile vorhanden sein.

Die Revolverkdpfe haben am Umfang beidseitig Fixierschragen fir die
Fixierbolzen der Werkzeughalter.

Werkzeughalter angetrieben, Revolverkopf

O Bei Verwendung von angetriebenen Werkzeughaltern
ﬂ im Revolverkopf dirfen nur Werkzeughalter mit einem
Stirnrad mit 18 Zahnen verwendet werden.

Bei Verwendung von angetriebenen \Werkzeughaltern
mit anderer Zahnezahl,

wie z.B. TRAUB TNL 32 mit 23 Zahnen,

wird der Werkzeugantrieb zerstort.

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 1-7 TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B
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Werkzeughaltersystem am Werkzeugrevolver

Das Werkzeughaltersystem ist ein TRAUB-Kompaktschaft.

Der Revolverkopf hat am Umfang beidseitig eine ortlich gehartete
Fixierschrage.

Beim Einsetzen der Werkzeughalter in den Revolverkopf richtet sich
der Werkzeughalter mittels der Fixierbolzen automatisch an den
Fixierschragen lagerichtig aus. Die Werkzeughalter werden mit Zylin-
derschrauben stirnseitig auf die Stationen verschraubt.

Die meisten Werkzeughalter haben elastische Fixierbolzen. Durch die
Elastizitat der Fixierbolzen wird die Breitentoleranz des Revolverkopfs
ausgeglichen, zudem wird der Revolverkopf bei einer Kollision nicht
beschadigt.

Die Fixierbolzen sind exzentrisch angeordnet und werden bei TRAUB
auf die exakte Position justiert und versiegelt.

O Die justierten und versiegelten Fixierbolzen der \Werk-
H zeughalter dirfen vom Kunden nicht verstellt werden.

Die Fixierbolzen kdonnen z. B. nach einer Kollision vom Hersteller aus-
getauscht und neu justiert werden.

I

’ d

&
2
]
4 \ )
[ ] 4
; \ :
i 5

Revolverkopf
Werkzeughalter
Fixierbolzen
Zylinderschrauben
Fixierschrage

O ON -

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 1-8 TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B
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Ein-/ Ausbau der Werkzeughalter am Werkzeugrevolver

Revolverkopf in bendtigte Position schwenken.

Spéane und Schmutz vom auszuwechselnden Werkzeughalter (bzw.
des Verschlussstopfens) und seiner Umgebung mit der Spulpistole
sorgfaltig abspulen.

O Es dirfen beim Ausbau der Werkzeughalter keine Spéane
H und Schmutz in das innere des Revolverkopfs gelangen.

Den entnommenen Werkzeughalter und Werkzeugaufnahmen reinigen.

Uberpriifen ob die richtigen Befestigungsschrauben am einzuwech-

selnden Werkzeughalter eingesetzt sind. Die Auskraglange der Befe-
stigungsschrauben aus dem Werkzeughalter darf 12 mm nicht Uber

schreiten.

Werkzeughalter reinigen und einsetzen.

Bei angetriebenen Werkzeughaltern muss die Spindel leicht bewegt
werden, damit das Antriebszahnrad sich in das Kronenrad einschieben
lasst.

Befestigungsschrauben anziehen. Anzugsdrehmoment Ma=14 Nm.

Revolverkopf
Werkzeughalter
Befestigungsschrauben
Antriebszahnrad
Kronenrad

o wON -

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 1-9 TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B
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Werkzeugantrieb am Werkzeugrevolver

Es kénnen alle 8 Werkzeugaufnahmestationen am oberen und alle 7
am unteren Revolver angetrieben werden.

Der Werkzeugantrieb ist als Gesamtantrieb ausgestattet und besteht
im Wesentlichen aus dem AC-Motor, Antriebswelle mit Kronenrad und
der Steuerung.

Der AC-Motor des Werkzeugantriebs ist fir schwere Zerspanarbeiten
im niederen Drehzahlbereich bei hohem Drehmoment ausgelegt.

Flr den hoheren Drehzahlbereich bei dem ein niederes Drehmoment
bendtigt wird, erfolgt die Ubersetzung innerhalb der Werkzeughalter.
Die Gegenspindel mit Werkzeugrevolver wird mit dem gleichen Motor
wie der Werkzeugantrieb betrieben und auch programmiert.

Der Werkzeugrevolver kann bei laufendem Werkzeugantrieb mit der
H-Achse geschwenkt werden.

Durch den Gesamtantrieb entfallt ein Aus- und Einkuppeln der An-
triebswelle von den Werkzeughaltern sowie ein Beschleunigen und
Abbremsen.

Dadurch kann der Revolverkopf wahrend der Antrieb lduft mit der H-
Achse geschwenkt werden.

Je nach Schwenk- oder Drehrichtung wird wahrend dem Revolver
schwenken die Drehzahl kurzzeitig erhoht oder verlangsamt.

Wahrend des Schwenkens von Station zu Station sollte der Werk-
zeugantrieb nicht mit héchster Drehzahl betrieben werden um die
Werkzeughalter zu entlasten.

Die Drehzahl am Antriebsritzel kann mit dem AC-geregelte Drehstrom-
motor fir den Bereich 0 bis 12000 min-1 programmiert werden.

Trockenlauf bei angetriebenen Werkzeughaltern

Beim Einrichte- und Automatikbetrieb ist darauf zu achten, dass die
Dichtungsstelle am Werkzeughalter an der Kihlschmierstoff-Ubertra-
gung stets mit Kihlschmierstoff benetzt ist.

Die Werkzeughalter durfen im Einrichtebetrieb somit nur kurze Zeit
ohne Kihlschmierstoff betrieben werden. In dieser Zeit wird die
Undichtheit der Zuschaltventile sowie die Reserve in der Zuleitung als
Schmierung genutzt.

Bei der Rickseiteneinheit werden durch den Gesamtantrieb alle Werk-
zeughalter gleichzeitig angetrieben. Somit missen auch die nichtbe-
nutzten Werkzeughalter kurzzeitig mit Kiihlschmierstoff beaufschlagt
werden.

Daher mussen alle nichtbenutzten angetriebenen Werkzeughalter aus-
gebaut und die jeweiligen Werkzeugaufnahmen mit den Verschluss-
stopfen verschlossen werden.
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Reinigung des Werkzeugantriebs

am Werkzeugrevolver oben und unten

O Beim Reinigen des Werkzeugantriebs innerhalb des
H Revolverkopfs darf der Flansch nicht demontiert werden,
da sonst die Maschine neu einjustiert werden muss.

0

|

;

1 Flansch
2 versiegelte Schraube
3 Messstange
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Werkzeugsystem an der Rickseiteneinheit

Die Ruckseiteneinheit besteht aus einem ortsfesten Gehause mit
7 verschiedenen Werkzeugaufnahmen mit D36 mm sowie einer
Werkstlck-Ausspulbohrung.

Werkzeugaufnahme Riickseiteneinheit

An der Rickseiteneinheit kdnnen 7 \Werkzeughalter eingesetzt wer-
den, davon bis zu 3 rotierende.

An jeder Werkzeugaufnahme befindet sich ein ovaler Bolzen der als
Verdrehsicherung sowie zur Kihlschmierstoff-Versorgung dient.

Die Werkzeughalter werden Uber den Spannbolzen und Spannkeil
gespannt.

Die Werkzeughalter besitzen am Schaft eine EinfUhrungsrille, um ein
Verkanten der Werkzeuge beim Einsetzen in die Werkzeugaufnahme
zu verhindern.

Das max. Anzugsdrehmoment des Spannbolzen betragt 7-8 Nm

Werkzeugspannung Rickseiteneinheit

i~

Ovaler Vorzentrierstift mit Kihimittellbergabe
Spannkeil

Spannschraube

Spannbolzen

2° Spannschrage am Schaft

abrwN -
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Werkzeugantrieb Riickseiteneinheit

Der Werkzeugantrieb ist fir die StationenT12, T13 und T14 erhaltlich.

Die Antriebskupplung ist als kombiniertes Zahnrad mit Innnen- und
AulRenverzahnung ausgebildet, wobei die Innenverzahnung als Kupp-
lung dient.

Die Schmierung des Antriebsritzels erfolgt Gber die Zentralschmierung
der Maschine.

Der Motor des Werkzeugantriebs ist ein AC-Motor mit einer niederen
Drehzahl und hohem Drehmoment flr schwere Zerspanarbeiten im
niederen Drehzahlbereich.

Flr den hoheren Drehzahlbereich bei dem ein niederes Drehmoment
bendtigt wird, erfolgt die Ubersetzung durch das AuRenzahnrad.

Dadurch ist der Werkzeugantrieb als Gesamtantrieb ausgebildet.

T12 undT14  Antrieb jeweils durch AufRenverzahnung

E T14
T13
E T12

T11 ohne Antrieb

Bei den Stationen T12 und T14 erfolgt der Antrieb Uber die Auldenver
zahnung. In diesem Fall lauft der Werkzeughalter 2,5 mal schneller.
Gleichzeitig erfolgt am Antriebsschaft eine Drehrichtungsumkehr.
Die Ubersetzung ist fir den gleichen Werkzeughalter i=0,4.

T13  Antrieb durch Innenverzahnung

T14

T13

112

T11 ohne Antrieb

Bei der Station T13 wird der Werkzeughalter direkt vom Antriebsmotor
Uber die Innenverzahnung angegeben, i=1.
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O Die Druckangaben sind beispielhaft und kénnen je nach
H Maschinenausstattung abweichen.

AuRere Kiihlschmierstoffversorgung

Die auldere Kuhlschmierstoffversorgung (AK) erfolgt in der einfachsten
Version uber den Bolzen der Werkzeugaufnahme.

Das Kuhlschmierstoffrohr ist Bestandteil der Werkzeughalter und kann
je nach Werkstiick und Bedarf gestaltet werden.

Druck fur feststehende / rotierende Werkzeuge bis 8bar

H =8

Innere Kithlschmierstoffzufuhr

Als Option kénnen die StationenT12, T14, T16 und T17 mit innerer
KUhlschmierstoffzufihrung (1K) versorgt werden.

Bei der Option innere Kihlschmierstoffzufuhr ist in der Rlckseitenein-
heit ein Kiihlschmierstoff-Ubergabeventil eingebaut. Dieses Ventil ver-
hindert bei nicht eingebauter Drehzufihrung und gleichzeitiger Falsch-
programmierung einen unbeabsichtigten Kihlschmierstoffaustritt.

Bei Bearbeitung mit innerer Kihischmierstoffeinrichtung (IK), mUssen
die jeweiligen Werkzeughalter fir die Kihlschmierstoffzufihrung um-
gebaut werden.

Druck fur feststehende Werkzeuge bis 120bar
Druck fur rotierende Werkzeuge bis 30bar
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Kiihlschmierstoff-Ubergabeventil tauschen

Die Dichtungssatze unterliegen einem nattrlichen Verschleif® und
kénnen mit Hilfe eines Steckschlissels und Hilfsstange getauscht
werden. Mit der Hilfstange wird der Ventileinsatz gehalten.

O Der Steckschlissel und die Hilfsstange sind im
H Maschinen-Zubehor enthalten.

O Beim Austausch bzw. Wartung des Ventileinsatz ist da-
rauf zu achten, dass der Ventileinsatz nicht in den Getrie-

H beraum fallt, da dies eine sehr aufwendige Demontage
erforderlich macht. Zum Austausch muss die Hilfsstange
benutzt werden.

||

|

1 Dichtungseinsatze
2 Hilfsstange
3 SteckschliUssel
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Verschlussstopfen

O Die Maschine darf nur betrieben werden, wenn alle
H unbesetzten Werkzeugaufnahmestationen mit
Verschlussstopfen verschlossen sind.

O Die Verschlussstopfen gehoren nicht zum Lieferumfang
H und mUissen separat bestellt werden.

am Werkzeugrevolver

an der RUckseiteneinheit
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INDEX [W®RAUE]

WFB-Schnittstelle, Befestigung

Zunéachst einen Kegelgewindestift anziehen, dabei 1-2 mal I16sen und
wieder anziehen. Dadurch wird eine optimale Positionierung der Bau-
teile erreicht. Der 2 Kegelgewindestift wird nun ebenfalls (wie oben
angeflihrt) angezogen. Empfohlene Drehmomente entnehmen Sie
bitte der unteren Tabelle.

WEFB-Schnittstelle, Pflege und Wartung

Die Oberflachen der Planflachen, der Kegelbohrung und Kegelzapfen
sind vor Gebrauch zu reinigen und mit einem Ol-Schmierfilm zu verse-
hen. Um eine optimale Befestigung und Losbarkeit der Kegelgewin-
destifte zu erreichen wird empfohlen, die Kegelgewindestifte mit z.B.
Molykote 1000 oder einer dhnlichen Heil3-Schraubenpaste zu behan-
deln.

WFB-Schnittstelle, Anzugs-Drehmomente

Empfohlene Anzugs-Drehmomente

Grike Kegel- Anzugs-
gewindestift Drehmoment

WFB 20-12 M6x1 4 Nm

WFB 24-16 M8x1 10 Nm

WFB 32-20 M10x1 20 Nm

WFB 40-25 M12x1 25 Nm

WFB 50-32 M14x1 30 Nm

Empfohlene Anzugs-Drehmomente
beim Einsatz von Kontrolldornen

Grike Kegel- Anzugs-
gewindestift Drehmoment

WFB 20-12 M6x1 5 Nm

WFB 24-16 M8x1 5 Nm

WFB 32-20 M10x1 10 Nm

WFB 40-25 M12x1 10 Nm

WFB 50-32 M14x1 15 Nm

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/
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Verwendungshinweise

TRAUB TNL 18P
TRAUB TNL 18-7
TRAUB TNL 18-7B
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Systembaukasten der TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B

0 [,
ﬂ!'i//‘ —

(1=

<=

6 Werkzeugrevolver unten - XYZH
7 Gegenspindel am Werkzeugrevolver
8 Ruckseiteneinheit - 7-fach

1 FUhrungsbuchseneinheit
2 Hauptspindel - Z
3 Werkzeugrevolver oben - XH

4 Werkzeugrevolver oben - XYVH 9 FUhrungsbuchse
5 Werkzeugrevolver oben - XYVHB 10 FUhrungsbuchsentrager
2-2 TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B
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Arbeitsraum TRAUB TNL 18P ® T = Werkzeughalternullpunkt

o B
@ R = Referenzpunkt

Bezugspunkt

Kurzdrehen .
@ M = Maschinennullpunkt

i
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nd

Werkzeugrevolver

(LA
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120

X |21+

80
w
N

FUhrungsbuchse b ¢
0 RN cEl

|
|
|
160

Hauptspindel

Gegenspindel mit Y
Werkzeugrevolver f
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200
250
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50,
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Arbeitsraum TRAUB TNL 18P ® T = Werkzeughalternullpunkt
@ B = Bezugspunkt
Langdrehen ® M = Maschinennullpunkt
50
] ]
QS Werkzeugrevolver
A
U/
+ L
1 151 205 *
o
I X1 66 )
] Z1 _+
31
3 ; i
( inheit 37, I 1 (A ] =
FUhrungsbuchseneinheit Y | H\‘Hﬂ mejj{ / Tﬁ:ﬁ gl
2 | B i / B -
- s \
8 S 1 A
o[ = S
o G
I—“‘I_ Hauptspindel
o
N —

7

Gegenspindel mit
Werkzeugrevolver

W

SO

200
250

E

% Hub (Z1) ist spannmittelabhangig
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Arbeitsraum TRAUB TNL 18P

180

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/
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2-5

00

INDEX [RAUE

j Werkzeugrevolver

Hauptspindel

\ Gegenspindel mit

69\\ Werkzeugrevolver

Rlckseiteneinheit
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Arbeitsraum TRAUB TNL 18-7 T

o B
@ R = Referenzpunkt

Werkzeughalternullpunkt

Bezugspunkt

Kurzdrehen
@ M = Maschinennullpunkt

ﬂ%

Werkzeugrevolver

200

(LA

(@]
N
o 250 ! b4
o¢] ]
Fihrungsbuchse [ 37 |~ <[t \
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50

_50_
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Arbeitsraum TRAUB TNL 18-7 T

OB
® M = Maschinennullpunkt

Werkzeughalternullpunkt

Bezugspunkt

Langdrehen

50
[ 1]
QS Werkzeugrevolver
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200 \J
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% Hub (Z1) ist spannmittelabhangig
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Arbeitsraum TRAUB TNL 18-7
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Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 2-8
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Arbeitsraum TRAUB TNL 18-7B

B-Achse 90°
Kurzdrehen 340 204 23,5
max.Ausspannlange 89 .
_____ |
200 9% |
® T = Werkzeughalternullpunkt I
@ B = Bezugspunkt § i : Werkzeugrevolver
I
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Arbeitsraum TRAUB TNL 18-7B

B-Achse 90°
Langdrehen

ST
©B

® M = Maschinennullpunkt

Bezugspunkt

340

INDEX [W®RAUE]

23,5

Werkzeughalternullpunkt

max.Ausspannlange

200
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% Hub (Z1) ist spannmittelabhangig
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Werkzeughalternullpunkt

Arbeitsraum TRAUB TNL 18-7B &T

@B
® M = Maschinennullpunkt

Bezugspunkt

B-Achse -45°, Bearbeitung zur Hauptspindel
Langdrehen

Werkzeugrevolver
544 23,5

™
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% Hub (Z1) ist spannmittelabhangig
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Arbeitsraum TRAUB TNL 18-7B ® T = Werkzeughalternullpunkt

OB
® M = Maschinennullpunkt

Bezugspunkt
B-Achse -90°, Bearbeitung zur Hauptspindel 9sp

Langdrehen
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Werkzeughalternullpunkt

Arbeitsraum TRAUB TNL 18-7B &T

OB
® M = Maschinennullpunkt

Bezugspunkt
B-Achse 5° / -95°, Bearbeitung zur Hauptspindel 9sp

Langdrehen
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450 23,5

Werkzeugrevolver Werkzeugrevolver
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% Hub (Z1) ist spannmittelabhangig
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Werkzeughalternullpunkt

Arbeitsraum TRAUB TNL 18-7B &T

@ B = Bezugspunkt
B-Achse -45°, Bearbeitung zur Gegenspindel 9 .p
® M = Maschinennullpunkt
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Arbeitsraum TRAUB TNL 18-7B
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Rickseiteneinheit

3 feststehende Stationen T16, T17, T18 fir die simultane Bearbeitung

170,852

170,852

F119,148 0,852

[
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Rickseiteneinheit

Station T15 zum Ausspllen

274
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Rickseiteneinheit

4 Stationen T11, T12, T13, T14 fir die nicht simultane Bearbeitung

Station T12, T13, T14 kdénnen mit angetriebenen Werkzeughaltern bestlickt werden

274
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Rickseiteneinheit mit Fraseinheit, einfach

T14  Antrieb mit
Aullenverzahnung
n_.. 10000 U/min

ma

n_ 10000 U/min E

ma

T13

T12  Antrieb mit
AuRenverzahnung
n... 10000 U/min

ma

T11  ohne Antrieb

Nyax 10000 U/min E

ma

T14

T13  Antrieb mit
Innenverzahnung
N, 4000 U/min

ma

n... 4000 U/min E

T12

T11
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Riickseiteneinheit mit Fraseinheit, zweifach

Werkzeughalter-Zahnrad auf Spindel B

T14  Antrieb mit
AuRenverzahnung
n,... 10000 U/min

n., 10000 U/min 1 I o

max

N 10000 U/min 1 < T13
- T12  Antrieb mit

n_. 10000 U/min mSEml | HEet AuBenverzahnung
L n,.. 10000 U/min

T11  ohne Antrieb

.., 10000 Umin = <H;m

Werkzeughalter-Zahnrad auf Spindel B

T14
_ _ T13  Antrieb mit
n... 4000 U/min o : Innenverzahnung
- | =/, n,_ . 4000 U/min
.., 4000 Umin = ,<(H3|} (©9), T12
T
©

Werkzeughalter-Zahnrad auf Spindel A montieren

n., 4000 U/min il T4

T13  Antrieb mit
Innenverzahnung
n_. 4000 U/min

ma

ma

..., 4000 U/min =N

T12

T11
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Leistungsdiagramm
O Hinweise zur Benutzung des

_ Diagramms siehe
Angetriebene Werkzeuge Kapitel Technische Information.

Gegenspindel, Werkzeugrevolver unten

Drehzahlbereich 0-12000min’
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— —— S6 20% ED -

S1 100% ED
Drehzahl n, am Werkzeughalterschaft (min™) ———
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Leistungsdiagramm
O Hinweise zur Benutzung des

_ Diagramms siehe
Angetriebene Werkzeuge Kapitel Technische Information.
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Leistungsdiagramm
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A b Werk Diagramms siehe
ngetriebene Vverkzeuge Kapitel Technische Information.
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Leistungsdiagramm
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Schnellwechseleinsatz WFB

Bedienungsanleitung
2-teiliges Schrumpffutter

Schrumpffutter Spannsttck

e T

| = ] .

1 '

T o
Schrumpfaufnahme Bereich flr

induktive Erwarmung

Schrumpffutter, 2-teilig

Innensechskant zum
Lésen und Spannen

Funktionsweise
1) 2-teiliges Schrumpffutter demontieren.
Zum Ldsen und Spannen darf nur der im Schrumpffutter eingebrachte Sechskant genutzt werden.
2) Schrumpffutter am Spannbund in Grundaufnahme (Spannzangenfutter) aufnehmen
3) Induktiv erwdrmen und Schneidwerkzeug einschrumpfen
4) Schrumpffutter abklhlen lassen.
5) Spannstlick und Schrumpffutter zusammen montieren

Reinigung
Nach mehrmaligem Schrumpfen sollte der zylindrische Teil des Schrumpffutters mit Stahlwolle oder dhn-
lichem gereinigt werden.

O WEFB Schrumpffutter in kurzer Ausfihrung bestehen aus dem eigentlichen Schrumpffutter
und dem Spannstlck. Beide Teile werden im zusammengebauten Zustand ausgeliefert und
sind mit der gleicher Kennung beschriftet.

Nur Teile mit gleicher Kennung dirfen als 2-teiliges Schrumpffutter montiert werden.

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 2-25 TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B
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Giultigkeitshinweis

Abbildungen in dem vorliegenden Dokument kdnnen von dem gelieferten Produkt abweichen. Irrtimer und
Anderungen aufgrund des technischen Fortschritts vorbehalten.

Verwendete Abkiirzungen im Katalog:

AK = auliere Kihlschmierstoff-Zuflihrung
ca. = circa

D = Durchmesser

max = maximal

min = minimal

IK = innere Kihlschmierstoff-Zufihrung
MK = Morsekegel

R = Radius

= SchlUsselweite
SK = Steilkegel
Vkt = Vierkant

Ein Wort zum Urheberrecht

Dieses Dokument ist urheberrechtlich geschiitzt und wurde urspringlich in deutscher Sprache erstellt.
Die Vervielfaltigung und Verbreitung des Dokumentes oder einzelner Inhalte ist ohne Einwilligung des
Rechteinhabers untersagt und zieht straf- oder zivilrechtliche Folgen nach sich. Alle Rechte, auch die der
Ubersetzung, bleiben vorbehalten.

© Copyright by INDEX-Werke GmbH & Co. KG Esslingen 2014
© Copyright by TRAUB Drehmaschinen GmbH & Co. KG Reichenbach 2014
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Gewabhrleistung

O Bei Verwendung von Werkzeughaltern, die nicht von

ﬂ INDEXTRAUB eingestellt, geprift und entsprechend
gekennzeichnet sind, entféllt die Gewahrleistung fur den
Werkzeugantrieb.

Hinweis Verschleil3teile

Werkzeughalter und Fihrungsbuchsen sind VerschleiRRteile, die einen
sachgemalRen Umgang erfordern.

Um eine lange Lebensdauer zu erreichen, ist zu vermeiden, dass
Druckluft oder Kihlschmierstoff in die Spaltdichtungen der Halter bzw.
der Fihrungsbuchsen gelangen.

Uberpriifung von angetriebenen Werkzeughaltern und
Fihrungsbuchsen

O Die Werkzeughalter und Flihrungsbuchsen mussen in
n regelmaldigen Abstanden (mind. halbjahrlich) auf Laufruhe
und Spiel Uberprift werden.

O Die Antriebsritzel bzw. Antriebskupplung der angetrie-
ﬂ benen Werkzeughalter missen einer Sichtprifung auf
Beschadigung bzw. Verschleild unterzogen werden.

Sollte bei der Uberpriifung der Werkzeughalter bzw. der Fiihrungs-
buchsen einer der oben genannten Mangel vorhanden sein, dann sen-
den Sie diese umgehend zur vorbeugenden Wartung und Reparatur an
folgende Adresse:

TRAUB Drehmaschinen GmbH & Co. KG
Hauffstralse 4

D-73262 Reichenbach

Telefon +49 (0) 7153 502-554
werkzeughalter@traub.de

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 1-2 TRAUB TNL 18-9
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Werkzeughalter mit Kiihlschmierstoff-Zufiihrung

A Werkzeughalter, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, mUssen
mit Kihlschmierstoff betrieben werden (kein Trockenlauf zuladssig).

Werkzeughalter, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, mUssen

':1 beim Umbau von duRerer Kihlschmierstoff-Zufihrung auf innere
Kihlschmierstoff-Zufliihrung mit Kihlschmierstoff betrieben werden.
Trockenlauffahigkeit von IK-Aufsatz beachten!

Kihlschmierstoff-Filterung

Beim Einsatz angetriebener Werkzeughalter mit innerer Kihlschmier-
stoff-Zufuhr ist unbedingt eine Kidhlschmierstoff-Filteranlage mit Filter
feinheit < 50p zu verwenden.

Reinigung der angetriebenen Werkzeughalter

Angetriebene Werkzeughalter dirfen niemals in Reinigungsflissigkeit
getaucht werden, da ein Vermischen der Reinigungsflissigkeit mit

Lagerfett die Lebensdauer der Werkzeughalter verklrzt.

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 1-3 TRAUB TNL 18-9
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Ubersetzungsangaben auf Werkzeughalter

In der Dokumentation und auf den angetriebenen Werkzeughaltern
wird der zu programmierende Wert angegeben
( = der Eingabe im NC-Programm).

Nog = NWKZ x i
Ny = Drehzahl an der Werkzeugschneide
n__ = zu programmierende Drehzahl

PROG

i = Ubersetzung im Werkzeughalter

Das bedeutet: die Ubersetzung bzw. Untersetzung wird nicht als
Bruch, sondern als eine Zahl angegeben.

Hierbei ergeben sich Ubersetzungen ins Schnelle als Zahlen kleiner 1
Beispiel: i = 0,333 (entspricht i = 1:3)
i = 0,676 (entsprichti = 1:1,48)

Untersetzungen ins Langsame als Zahlen grof3er 1

Beispiel: i =2 (entspricht i = 2:1)
i = 1,333 (entspricht i = 4:3)

O Bei Werkzeughaltern der TRAUB TNL
H ist die Ubersetzung des \Werkzeughalters graviert.

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 1-4 TRAUB TNL 18-9
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MO3

MO4

MO4

MO03

Drehrichtungsangabe

Definition der Blickrichtung.
Blickrichtung zur Bestimmung der Drehrichtung ist immer von hinten
(also aus Antriebsrichtung) auf die Welle.

I~
N

Maschinenseitig ist die Drehrichtung mittels Parameter so eingestellt,
dass fir die Schnittstelle am Antriebsritzel des Werkzeughalters immer
MO03 Rechtslauf und M04 Linkslauf bedeutet.

Drehrichtungsangaben auf dem Halter beziehen sich deshalb auf eine
»Richtungsanderung innerhalb des Halters"”

MO3 bzw. M04 sind zu programmierende Maschinenfunktionen.

Die Pfeile /= bzw. # \ geben die Schneidendrehrichtung an.

Das bedeutet:

keine Drehrichtungsumkehr

e bei gleicher Drehrichtung der Antriebswelle des Halters und der
Werkzeugschneide ist die Drehrichtung im Uhrzeigersinn mit M03
(Rechtslauf) anzugeben. Entsprechend fir Linkslauf mit M04.

Drehrichtungsumkehr

* bei gegenlaufiger Drehrichtung der Antriebswelle des Halters und
der Werkzeugschneide ist die Drehrichtung im Uhrzeigersinn mit
MO04 anzugeben. Entsprechend fir Linkslauf mit MO03.

Beispiel

keine Drehrichtungsumkehr

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 1-5 TRAUB TNL 18-9
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Hinweise zur Benutzung des Diagramms
bei Verwendung von Werkzeughaltern

Das Diagramm bezieht sich auf die Abtriebsdrehzahl n der Werkzeug-
einrichtung. Beim Einsatz eines Werkzeughalters ist die Werkzeug-
drehzahl nur dann direkt aus dem Diagramm ablesbar, wenn die innere
Ubersetzung i im Werkzeughalter 1:1 ist.

Fiir Werkzeughalter (z.B. VDI-Halter) mit einem inneren Ubersetzungs-
verhaltnis i # 1 muss die zu programmierende Abtriebsdrehzahl n der
Werkzeugeinrichtung aus der erforderlichen Werkzeugdrehzahl und
dem Ubersetzungsverhiltnis i berechnet werden. Danach koénnen die
tatsachlichen Leistungen bzw. Momente abgelesen bzw. bestimmt
werden.

Beispiel (bei 100% ED):

angetriebene Werkzeugeinrichtung, Werkzeugdrehzahl n

+= 1000 1/min

kze

Innere Ubersetzung i
des Werkzeughalters

i=4

Programmierte Drehzahl n,
fUr den Abtrieb der Einrichtung 1000 1/min x 4 = 4000 1/min

rog prog = Werkzeug

n n Xi=

Drehmoment I\/IVVerkzeug

am Abtrieb des \Werkzeughalters

Ablesewert M bei Drehzahl n,
M, =M s

Werkzeug
Formel umgestellt: M

= 4000 1/min = 1,6 Nm

09

Werkzeug = Md Xi= 1,6 Nm x4 = 6,4 Nm

Leistung P

am Abtrieb des Werkzeughalters | gerechnet: P =2 xmxn g X M,

Ablesewert bei 4000 1/min —> P = 0,67 kW

~ Leistung P P=2xmx4000x 1,6 Nm = 0,67kW
am Abtrieb der Einrichtung 60 x 1000
25 1,0
5
-
o 20— == 0,8
= T \&6ocooooodbocoooocos 0674
5 12 ............................... B e e
c -7 : o
o W 7~
- P .~ ' S
% 8 10 L~ : 0,4 %
5 o - : y
- o
g 2 e : (@)
= 05 ' 0,2
£ 2 s : S
~ Ve "J’)
S Ve D
4 (0]
O © 0,0 0,0 —
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000
Drehzahl n, E—

am Abtrieb der Einrichtung (min)

Die Ubersetzungsverhéltnisse und Technischen Daten der einzelnen
Werkzeughalter sind den folgenden Seiten zu entnehmen.

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 1-6 TRAUB TNL 18-9
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Werkzeugrevolver

Die TNL 18-9 ist mit 2 Werkzeugrevolvern ausgestattet. Die Werk-
zeugrevolver bestehen aus dem Schwenkantrieb, Revolverkopf, Werk-
zeugantrieb und den Achsantrieben.

Schwenkantrieb als Rundachse

Die Werkzeugrevolver sind mit einer Rundachse ausgestattet. Diese
besteht aus einem Zykloidgetriebe (Exzentergetriebe), bei welchem
der Drehmoment mittels Kurvenscheiben Ubertragen wird.

Dies erlaubt starke Schockbelastungen am Getriebe (bis 500%), einen
verschleifsarmen Betrieb und geringe Reibungsverluste.

Das Getriebe ist nicht selbsthemmend. Daher ist der Revolverkopf
direkt mit einem Messsystem verbunden, welche die genaue Position
meldet und die Schnittkrafte ausregelt. Somit kbnnen genaueste Dreh-
und Frasarbeiten ausgefihrt werden.

Revolverkopf

Die Revolverkdpfe haben je 8 Werkzeugaufnahmestationen fur feste
und angetriebene Werkzeughalter.

Alle Stationen sind mit einer Kiihlschmierstoffliibergabe ausgestattet.
Auf dem oberen Revolver sind die Werkzeugstationen 1 und 7 mit
einer zusatzlichen Fluid-Ubergabestation ausgestattet. Diese kann
entweder als Sperrluftanschluss oder als Hochdruckanschluss flr
KUhlschmierstoff genutzt werden. In diesem Fall missen der entspre-
chende Werkzeughalter und die Ventile vorhanden sein.

Die Revolverkdpfe haben am Umfang beidseitig Fixierschragen flr die
Fixierbolzen der Werkzeughalter.

Werkzeughalter angetrieben, Revolverkopf

O Bei Verwendung von angetriebenen Werkzeughaltern
ﬂ im Revolverkopf dirfen nur Werkzeughalter mit einem
Stirnrad mit 18 Zahnen verwendet werden.

Bei Verwendung von angetriebenen \Werkzeughaltern
mit anderer Zahnezahl,

wie z.B. TRAUB TNL 32 mit 23 Zahnen,

wird der Werkzeugantrieb zerstort.

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 1-7 TRAUB TNL 18-9



Technische Information INDEX [TRAUE

TRAUB TNL 18-9

Werkzeughaltersystem am Werkzeugrevolver

Das Werkzeughaltersystem ist ein TRAUB-Kompaktschaft.

Der Revolverkopf hat am Umfang beidseitig eine ortlich gehartete
Fixierschrage.

Beim Einsetzen der Werkzeughalter in den Revolverkopf richtet sich
der Werkzeughalter mittels der Fixierbolzen automatisch an den
Fixierschragen lagerichtig aus. Die Werkzeughalter werden mit Zylin-
derschrauben stirnseitig auf die Stationen verschraubt.

Die meisten Werkzeughalter haben elastische Fixierbolzen. Durch die
Elastizitat der Fixierbolzen wird die Breitentoleranz des Revolverkopfs
ausgeglichen, zudem wird der Revolverkopf bei einer Kollision nicht
beschadigt.

Die Fixierbolzen sind exzentrisch angeordnet und werden bei TRAUB
auf die exakte Position justiert und versiegelt.

O Die justierten und versiegelten Fixierbolzen der \Werk-
H zeughalter dirfen vom Kunden nicht verstellt werden.

Die Fixierbolzen kdonnen z. B. nach einer Kollision vom Hersteller aus-
getauscht und neu justiert werden.

I

’ d

&
2
]
4 \ )
[ ] 4
; \ :
i 5

Revolverkopf
Werkzeughalter
Fixierbolzen
Zylinderschrauben
Fixierschrage

O ON -

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 1-8 TRAUB TNL 18-9
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Ein-/ Ausbau der Werkzeughalter am Werkzeugrevolver

Revolverkopf in bendtigte Position schwenken.

Spéane und Schmutz vom auszuwechselnden Werkzeughalter (bzw.
des Verschlussstopfens) und seiner Umgebung mit der Spulpistole
sorgfaltig abspulen.

O Es dirfen beim Ausbau der Werkzeughalter keine Spéane
H und Schmutz in das innere des Revolverkopfs gelangen.

Den entnommenen Werkzeughalter und Werkzeugaufnahmen reinigen.

Uberpriifen ob die richtigen Befestigungsschrauben am einzuwech-

selnden Werkzeughalter eingesetzt sind. Die Auskraglange der Befe-
stigungsschrauben aus dem Werkzeughalter darf 12 mm nicht Uber

schreiten.

Werkzeughalter reinigen und einsetzen.

Bei angetriebenen Werkzeughaltern muss die Spindel leicht bewegt
werden, damit das Antriebszahnrad sich in das Kronenrad einschieben
lasst.

Befestigungsschrauben anziehen. Anzugsdrehmoment Ma=14 Nm.

Revolverkopf
Werkzeughalter
Befestigungsschrauben
Antriebszahnrad
Kronenrad

o wON -

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 1-9 TRAUB TNL 18-9



Technische Information INDEX [TRAUE

TRAUB TNL 18-9

Werkzeugantrieb am Werkzeugrevolver

Es kénnen alle 8 Werkzeugaufnahmestationen am oberen und alle 8
am unteren Revolver angetrieben werden.

Der Werkzeugantrieb ist als Gesamtantrieb ausgestattet und besteht
im Wesentlichen aus dem AC-Motor, Antriebswelle mit Kronenrad und
der Steuerung.

Der AC-Motor des Werkzeugantriebs ist fir schwere Zerspanarbeiten
im niederen Drehzahlbereich bei hohem Drehmoment ausgelegt.

Flr den hoheren Drehzahlbereich bei dem ein niederes Drehmoment
bendtigt wird, erfolgt die Ubersetzung innerhalb der Werkzeughalter.
Der Werkzeugrevolver kann bei laufendem Werkzeugantrieb mit der
H-Achse geschwenkt werden.

Durch den Gesamtantrieb entfallt ein Aus- und Einkuppeln der An-
triebswelle von den Werkzeughaltern sowie ein Beschleunigen und
Abbremsen.

Dadurch kann der Revolverkopf wahrend der Antrieb lduft mit der H-
Achse geschwenkt werden.

Je nach Schwenk- oder Drehrichtung wird wahrend dem Revolver
schwenken die Drehzahl kurzzeitig erhoht oder verlangsamt.
Wahrend des Schwenkens von Station zu Station sollte der Werk-
zeugantrieb nicht mit hochster Drehzahl betrieben werden um die
Werkzeughalter zu entlasten.

Die Drehzahl am Antriebsritzel kann mit dem AC-geregelte Drehstrom-
motor fir den Bereich 0 bis 12000 min-1 programmiert werden.

Trockenlauf bei angetriebenen Werkzeughaltern

Beim Einrichte- und Automatikbetrieb ist darauf zu achten, dass die
Dichtungsstelle am Werkzeughalter an der Kihlschmierstoff-Ubertra-
gung stets mit Kihlschmierstoff benetzt ist.

Die Werkzeughalter durfen im Einrichtebetrieb somit nur kurze Zeit
ohne Kihlschmierstoff betrieben werden. In dieser Zeit wird die
Undichtheit der Zuschaltventile sowie die Reserve in der Zuleitung als
Schmierung genutzt.

Daher mussen alle nichtbenutzten angetriebenen Werkzeughalter aus-
gebaut und die jeweiligen Werkzeugaufnahmen mit den Verschluss-
stopfen verschlossen werden.

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 1-10 TRAUB TNL 18-9
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Reinigung des Werkzeugantriebs

am Werkzeugrevolver oben und unten

O Beim Reinigen des Werkzeugantriebs innerhalb des
H Revolverkopfs darf der Flansch nicht demontiert werden,
da sonst die Maschine neu einjustiert werden muss.

0

|

;

1 Flansch
2 versiegelte Schraube
3 Messstange

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 1-11 TRAUB TNL 18-9
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Verschlussstopfen

am Werkzeugrevolver

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 112 TRAUB TNL 18-9
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WFB-Schnittstelle, Befestigung

Zunéachst einen Kegelgewindestift anziehen, dabei 1-2 mal I16sen und
wieder anziehen. Dadurch wird eine optimale Positionierung der Bau-
teile erreicht. Der 2 Kegelgewindestift wird nun ebenfalls (wie oben
angeflihrt) angezogen. Empfohlene Drehmomente entnehmen Sie
bitte der unteren Tabelle.

WEFB-Schnittstelle, Pflege und Wartung

Die Oberflachen der Planflachen, der Kegelbohrung und Kegelzapfen
sind vor Gebrauch zu reinigen und mit einem Ol-Schmierfilm zu verse-
hen. Um eine optimale Befestigung und Losbarkeit der Kegelgewin-
destifte zu erreichen wird empfohlen, die Kegelgewindestifte mit z.B.
Molykote 1000 oder einer dhnlichen Heil3-Schraubenpaste zu behan-
deln.

WFB-Schnittstelle, Anzugs-Drehmomente

Empfohlene Anzugs-Drehmomente

Grike Kegel- Anzugs-
gewindestift Drehmoment

WFB 20-12 M6x1 4 Nm

WFB 24-16 M8x1 10 Nm

WFB 32-20 M10x1 20 Nm

WFB 40-25 M12x1 25 Nm

WFB 50-32 M14x1 30 Nm

Empfohlene Anzugs-Drehmomente
beim Einsatz von Kontrolldornen

Grike Kegel- Anzugs-
gewindestift Drehmoment

WFB 20-12 M6x1 5 Nm

WFB 24-16 M8x1 5 Nm

WFB 32-20 M10x1 10 Nm

WFB 40-25 M12x1 10 Nm

WFB 50-32 M14x1 15 Nm

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

1-13
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Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 114 TRAUB TNL 18-9
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Verwendungshinweise

TRAUB TNL 18-9

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 21 TRAUB TNL 18-9
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Systembaukasten der TRAUB TNL 18-9

=0
A
h_i

»

1 FUhrungsbuchseneinheit 5 Gegenspindel - XZ
2 Hauptspindel - Z 6 Fuhrungsbuchse
3 Werkzeugrevolver oben - XYZH 7 FUhrungsbuchsentrager

4 Werkzeugrevolver unten - XYVH

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 2-2 TRAUB TNL 18-9
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Arbeitsraum TRAUB TNL 18-9 T

@© B = Bezugspunkt
® M = Maschinennullpunkt

Werkzeughalternullpunkt

Langdrehen
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QQ Werkzeugrevolver
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*Hub (Z1) ist spannmittelabhangig

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 2-4 TRAUB TNL 18-9
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Werkzeugrevolver

Hauptspindel

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

2-5

Werkzeugrevolvef

TRAUB TNL 18-9



INDEX [W®RAUE]

Leistungsdiagramm
O Hinweise zur Benutzung des

. Diagramms siehe
Angetriebene Werkzeuge Kapitel Technische Information.

Werkzeugrevolver unten

Drehzahlbereich 0-12000min’
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Drehzahl n, am Werkzeughalterschaft (min™) ———

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 2-6 TRAUB TNL 18-9
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Leistungsdiagramm
O Hinweise zur Benutzung des

. Diagramms siehe
Angetriebene Werkzeuge Kapitel Technische Information.

Werkzeugrevolver oben

Drehzahlbereich 0-12000min’
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Schnellwechseleinsatz WFB

Bedienungsanleitung
2-teiliges Schrumpffutter

Schrumpffutter Spannsttck

e T

| = ] .

1 '

T o
Schrumpfaufnahme Bereich flr

induktive Erwarmung

Schrumpffutter, 2-teilig

Innensechskant zum
Lésen und Spannen

Funktionsweise
1) 2-teiliges Schrumpffutter demontieren.
Zum Ldsen und Spannen darf nur der im Schrumpffutter eingebrachte Sechskant genutzt werden.
2) Schrumpffutter am Spannbund in Grundaufnahme (Spannzangenfutter) aufnehmen
3) Induktiv erwdrmen und Schneidwerkzeug einschrumpfen
4) Schrumpffutter abklhlen lassen.
5) Spannstlick und Schrumpffutter zusammen montieren

Reinigung
Nach mehrmaligem Schrumpfen sollte der zylindrische Teil des Schrumpffutters mit Stahlwolle oder dhn-
lichem gereinigt werden.

O WEFB Schrumpffutter in kurzer Ausfihrung bestehen aus dem eigentlichen Schrumpffutter
und dem Spannstlck. Beide Teile werden im zusammengebauten Zustand ausgeliefert und
sind mit der gleicher Kennung beschriftet.

Nur Teile mit gleicher Kennung dirfen als 2-teiliges Schrumpffutter montiert werden.

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 2-8 TRAUB TNL 18-9
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Giultigkeitshinweis

Abbildungen in dem vorliegenden Dokument kénnen von dem gelieferten Produkt abweichen. Irrtimer und
Anderungen aufgrund des technischen Fortschritts vorbehalten.

Verwendete Abkiirzungen im Katalog:

AK = auliere Kihlschmierstoff-Zufiihrung
ca. = circa

D = Durchmesser

max = maximal

min = minimal

IK = innere Kihlschmierstoff-Zufihrung
MK = Morsekegel

R = Radius

= SchlUsselweite
SK = Steilkegel
Vkt = Vierkant

Ein Wort zum Urheberrecht

Dieses Dokument ist urheberrechtlich geschiitzt und wurde urspringlich in deutscher Sprache erstellt.
Die Vervielfaltigung und Verbreitung des Dokumentes oder einzelner Inhalte ist ohne Einwilligung des
Rechteinhabers untersagt und zieht straf- oder zivilrechtliche Folgen nach sich. Alle Rechte, auch die der
Ubersetzung, bleiben vorbehalten.

© Copyright by INDEX-Werke GmbH & Co. KG Esslingen 2014
© Copyright by TRAUB Drehmaschinen GmbH & Co. KG Reichenbach 2014
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Werkzeughalter feststehend INDEX [RAUE

Revolver

Katalogseite

W7040050 Bohrhalter 3-2
Aufnahme ER 16

Kuhlung aullen und innen, pmax 80 bar

XIYlZz 20/—/—mm

W7040051 Bohrhalter 3-3
Aufnahme ER 25

Kihlung auf3en und innen, pmax 80 bar

XIYlz 30/—/—mm

W7040052 Bohrhalter 34
Aufnahme WFB 20-12

Kihlung auflen und innen, pmax 80 bar

XIYlzZ 20/—/—mm

W7040012 Drehhalter, dreifach 3-5
Aufnahme Vierkant 12x12

Kihlung aufien, pmax 10 bar

X1YlZ 85/+13°/-10 mm

W7040024 Drehhalter 3-6
Aufnahme Vierkant 16x16

Kihlung aufien, pmax 80 bar

XIYlzZ 79/-1/-14 mm

W7040027 Drehhalter, zweifach 3-7
Aufnahme Vierkant 16x16

Kuhlung aulien, pmax 80 bar

XIYlZzZ 84 /+10°/-14 mm

W7040038 Drehhalter, Linkslauf 3-8
Aufnahme Vierkant 16x16

Kuhlung aulien, pmax 80 bar

XIYlz 79/-1/-14 mm

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ C-1



Werkzeughalter feststehend
Revolver

W7040043 Drehhalter

Aufnahme Vierkant 20x20
Kuhlung aulien, pmax 80 bar
XIYlZz 85/—/-19 mm

W7040017 Stechhalter

Aufnahme Trapez 26x8
Kihlung auf3en, pmax 80 bar
X1YlzZ 68/—/-6 mm

W7040096 Stechhalter

Aufnahme Trapez 26x8
Kihlung auflen und innen, pmax 80 bar
XI1YlZ 68/—/6 mm

W7040048 Stechhalter

Aufnahme Trapez 32x8
Kihlung aufien, pmax 80 bar
X1YlZ 68/—/-6 mm

W7040097 Stechhalter

Aufnahme Trapez 32x8
Kihlung auflen und innen, pmax 80 bar
XIYlzZ 68/—/6 mm

W7040057 Basishalter, dreifach

Aufnahme D24

Kuhlung aullen und innen, pyax 80 bar
XIYlZ 52/+13°/0 mm
W9990703 Aufnahme

Aufnahme ER 16

Kuhlung innen, pmax 80 bar

XIY|lZ 12/—/—mm

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ C-2
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Werkzeughalter feststehend

INDEX [®auE]

Revolver
Katalogseite
W9990704 Aufnahme 3-16
\ Aufnahme WFB 20-12
\ ‘ Kuhlung innen, pmax 80 bar
X1YlzZ 15/—-/—mm
(@)
W7040091 Basishalter 3-17
Aufnahme INDEX TRAUB CAPTO C3
Kihlung innen, pmax 80 bar
XIYlz 57/-/16 mm
W7040014 Basishalter, dreifach 3-18
(g? Aufnahme D20
h Kihlung aufien, optional innen, ppax 80 bar
e | XIYlz 85/+12,5°/16 mm
g_ﬁ
W7040069 Basishalter, dreifach 3-19
Aufnahme D20
Kihlung aul3en, optional innen, pnax 80 bar, optional innen 160 bar
XIYlz 85/+12,5°/-82 mm
W9990344 Aufnahme 3-20
Aufnahme ER 16
Kihlung innen, pmax 80 bar
XIYlz —/—=/—mm
W9990107 Aufnahme 3-21
Aufnahme WFB 20-12
Kuhlung innen, pmax 80 bar
XIYlz —/—=/—mm
W7040015 Basishalter 3-22

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ C-3
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Kuhlung aullen und innen, pmax 80 bar
XIYlz 85/—-/16 mm



Werkzeughalter feststehend INDEX [RAUE

Revolver

Katalogseite

W7040087 Basishalter 3-23
Aufnahme D24

Kuhlung aullen und innen, pmax 80 bar

XIYlZz 85/—/-71 mm

W9990346 Aufnahme 3-24
Aufnahme ER 16

Kihlung innen, pmax 80 bar

XIYlz 54 /—/—mm

W9990541 Aufnahme 3-25
Aufnahme ER 20

Kihlung innen, pmax 80 bar

XIYlz 54/ —/—mm

W9990562 Aufnahme 3-26
Aufnahme ER 25

Kihlung innen, pmax 80 bar

XIYlz 47 [ =/ —mm

W9990575 Aufnahme 3-27
Aufnahme ER 25

Kihlung innen, pmax 80 bar

XIYlz —/=/—-mm

W9990530 Aufnahme 3-28
Aufnahme D12

Kuhlung innen, pmax 80 bar

XIYlz 36/—/—mm

W9990105 Aufnahme 3-29
Aufnahme D16

Kuhlung innen, pmax 80 bar

XIYlz 36/—/—mm

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ C-4



Werkzeughalter feststehend INDEX [RAUE

Revolver

Katalogseite

W9990506 Aufnahme 3-30
Aufnahme D20

Kuhlung innen, pmax 80 bar

X1YlzZ 40 /—-/-mm

W9990577 Aufnahme 3-31
Aufnahme D20

Kihlung innen, pmax 80 bar

XIYlz —/—=/—mm

W9990106 Aufnahme 3-32
Aufnahme WFB 20-12

Kihlung innen, pmax 80 bar

XIYlzZ 19/—-/—-mm

W7040083 Basishalter 3-33
Aufnahme Hydrodehn D12

Kihlung auflen und innen, pmax 80 bar, optional innen 160 bar
X1YlZ 85/—/-75mm

W7040092 Basishalter 3-34
Aufnahme INDEX TRAUB CAPTO C3

Kihlung innen, pmax 120 bar

XIYlzZ 85/—/-71 mm

W7040093 Basishalter 3-35
Aufnahme INDEX TRAUB CAPTO C3

Kuhlung innen, pmax 120 bar

XIYlZzZ 85/—/6mm

W7040023 Basishalter, winkeleinstellbar 3-36
Aufnahme D28

Kuhlung aulien, pmax 80 bar

XIYlz 98/—/—mm

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ C-5



Werkzeughalter feststehend INDEX [RAUE

Revolver

Katalogseite

W7040010 Schlie3halter, fir Rollkopfe der Fa. Fette 3-37
Aufnahme D3/4"/D25

Kuhlung aulien, pmax 80 bar

XIYlZ 81/—/-63 mm

W7040011 SchlieRhalter, fur Rollkopfe der Fa. Fette 3-38
Aufnahme D3/4"/D25

Kihlung auf3en, pmax 80 bar

XIY/lZ 81/-1/22,5mm

W7040034 SchlieBhalter, fir Rollkopfe der Fa. Wagner 3-39
Aufnahme D3/4"/D25

Kihlung aufien, pmax 80 bar

XIYlz 81/-/-63 mm

W7040074 SchlieBhalter, fir Rollkdpfe der Fa. Wagner 3-40
Aufnahme D3/4"/D25

Kihlung aufien, pmax 80 bar

XIYlz 96 /—-/28 mm

W7040013 Abnehmeschale 3-41
Aufnahme -

Kihlung -

XIYlzZ 121/-/80,5mm

W7040021 Greifer 3-42
Aufnahme -

Kuhlung -

XIYlZzZ 102 /—/—mm

W9990770 Verschlussstopfen, Kunststoff 3-43
Aufnahme -

Kuhlung -

XIYlz 18/—/0mm

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ C-6



Werkzeughalter angetrieben INDEX [RAUE

Revolver

Katalogseite

W7045035 Bohreinheit 4-2
Aufnahme WFB 20-12

Kuhlung aulien, pmax 80 bar

Ubersetzung 1:2,53 (0,395)

XIYlz 84 /-/30 mm

W7045039 Bohreinheit 4-3
Aufnahme WFB 20-12

Kihlung auf3en, pmax 80 bar, optional innen 160 bar

Ubersetzung 1:2,53 (0,395)

XI1YIlZ 84 /—/30 mm

W7045002 Fraseinheit, zweifach 4-4
Aufnahme ER 11

Kihlung aufien, pmax 80 bar

Ubersetzung 1:1 (1)

XIYlz 102,5/+13°/—mm

W7045018 Fraseinheit 4-5
Aufnahme ER 16

Kihlung aufien, pmax 80 bar

Ubersetzung 1:1 (1)

XIYlz 79/ —/—mm

W7045001 Fraseinheit 4-6
Aufnahme WFB 20-12

Kihlung aufien, pmax 80 bar

Ubersetzung 1:1(1)

XIYlz 54 /—/—mm

W7045048 Fraseinheit, zweifach 4-7
Aufnahme WFB 20-12

Kuhlung aulien, pmax 80 bar

Ubersetzung 1:1 (1)

XIYlz 102 /£13°/0 mm

W7045086 Fraseinheit 4-8
Aufnahme INDEX TRAUB CAPTO C3

Kuhlung aulien, pmax 80 bar

Ubersetzung 1:1 (1)

XIYlz 56/—/0mm

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ D-1



Werkzeughalter angetrieben
Revolver

Aufnahme
Kuhlung
Ubersetzung
XIY/lZ

Aufnahme
Kihlung
Ubersetzung
XIY/lzZ

Aufnahme
Kihlung
Ubersetzung
XIYlz

Aufnahme
Kihlung
Ubersetzung
XIYlz

Aufnahme
Kihlung
Ubersetzung
XIYlz

Aufnahme
Kuhlung
Ubersetzung
XIYlz

Aufnahme
Kuhlung
Ubersetzung
XIlYlzZ

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

W7045005 Kreissageeinheit

W7045021 Verzahnungseinheit

W7045098 Bohreinheit

W7045014 Bohreinheit

W7045074 Fraseinheit

W7045101 Fraseinheit, zweifach

W7045049 Fraseinheit, zweifach

INDEX [®auE]

Katalogseite
4-9

Fraswelle D22

aulien, pmax 80 bar

8,1:1(8,1)

81,5/—/4 mm

4-10
auf3en, pmax 80 bar

3:1(3)

92/—/—mm

4-11
WEFB 20-12

auflen, optional innen, pyax 160 bar

1:1,66 (0,6)

95/—/-40 mm

4-12
WFB 20-12

aufden, pmax 80 bar, optional innen 160 bar

1:1(1)

95/—/-60 mm

4-13
ER 16

auflen und innen, pmax 80 bar

1:1(1)

95/—/-40 mm

4-14
ER 16

aul3en, optional innen, pyax 80 bar

1:1 (1)

95/+13° /55 mm

4-15
WFB 20-12

aulien, optional innen, pyax 80 bar

1:1,08 (0,93)

95/+13°/-37 mm

D-2



Werkzeughalter angetrieben INDEX [RAUE

Revolver

Katalogseite

W7045024 Fraseinheit 4-16
Aufnahme WFB 20-12

Kuhlung aulien, pmax 80 bar

Ubersetzung 1:1 (1)

XIYlz 95/—/44 mm

W7045058 Fraseinheit 4-17
Aufnahme WFB 20-12

Kihlung auf3en und innen, pmax 80 bar

Ubersetzung 1:1 (1)

XI1YIlZ 95/—/-37 mm

W7045099 Fraseinheit, zweifach 4-18
Aufnahme WFB 20-12

Kihlung aufien, optional innen, ppax 80 bar

Ubersetzung 1:1 (1)

X1YIlZ 95/+13°/58 mm

W7045004 Fraseinheit 4-19
Aufnahme WFB 20-12

Kihlung aufien, pmax 80 bar

Ubersetzung 3:1(3)

XIYlz 95/—/-37 mm

W7045012 Gewindewirbeleinheit 4-20
Aufnahme -

Kihlung aufien, pmax 80 bar

Ubersetzung 1,97:1 (1,97)

XIYlz 80/—-/-45mm

W7045034 Raum-/Stof3einheit 4-21
Aufnahme WFB 20-12

Kuhlung aulien, pmax 80 bar

Ubersetzung 1:1 (1)

X1YlzZ 95/—/-37 mm

W7045006 Mehrkantdreheinheit 4-22
Aufnahme WFK 20-12

Kuhlung aulien, pmax 80 bar

Ubersetzung 3:1(3)

XIlYlzZ 85/—1/-13,5mm

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ D-3



Werkzeughalter angetrieben INDEX [RAUE

Revolver

Katalogseite

W7045023 Fraseinheit, winkeleinstellbar 4-23
Aufnahme WFB 20-12

Kuhlung aulien, pmax 80 bar

Ubersetzung 1,03:1 (1,0267)

XIYlzZ 81/17/—mm

W7045011 Fraseinheit, winkeleinstellbar 4-24
Aufnahme WFB 20-12

Kihlung auf3en, pmax 80 bar

Ubersetzung 1,15:1 (1,1499)

XIY/lzZ 90/-/21,5mm

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ D-4



Werkzeughalter feststehend
Ruckseiteneinheit

INDEX [®auE]

Katalogseite

W7140002 Bohrhalter 5-2
Aufnahme ER 16

Kuhlung aulien, optional innen, pnax 80 bar, optional innen 160 bar
X1YlzZ —/=/71 mm

W7140003 Bohrhalter 5-3
Aufnahme ER 16

Kihlung aul3en, optional innen, pnax 80 bar, optional innen 160 bar
X1YlzZ —/—/101 mm

W7140004 Bohrhalter 5-4
Aufnahme D20

Kihlung auflen, optional innen, pmax 80 bar, optional innen 160 bar
XIYlz —/—=165mm

W7140009 Basishalter, zweifach 5-5
Aufnahme D25

Kihlung auflen und innen, pmax 80 bar, optional innen 160 bar
X1YlZ 35/0+33/—mm

W9990557 Aufnahme 5-6
Aufnahme ER 16

Kihlung innen, pmax 80 bar

XIYlz 50/—/—mm

W9990558 Aufnahme 5-7
Aufnahme D16

Kuhlung innen, pmax 80 bar

XIYlz 45/ —/—mm

W9990556 Aufnahme 5-8
Aufnahme WFB 20-12

Kuhlung innen, pmax 80 bar

X1Ylz 15/—-/—mm

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ E-1



Werkzeughalter feststehend INDEX [RAUE

Rickseiteneinheit

Katalogseite

W7140005 Basishalter 5-9
Aufnahme D28

Kuhlung aulien, pmax 10 bar

X1YlzZ —/—/54 mm

W7140008 Basishalter 5-10
Aufnahme Hydrodehn D12

Kihlung aufen und innen, pmay 80 bar, optional innen 160 bar
X1YlzZ 85/—/—mm

W7140000 Basishalter 5-11
Aufnahme WFB 20-12

Kihlung auflen, optional innen, pmax 80 bar, optional innen 160 bar
XI1YlZ —/—=/50 mm

W7140001 Basishalter, XY ausrichtbar 5-12
Aufnahme WFB 20-12

Kihlung aul3en, optional innen, pnax 80 bar, optional innen 160 bar
X1YlZ —/—=/50 mm

W7140011 Basishalter 5-13
Aufnahme INDEX TRAUB CAPTO C3

Kihlung aufllen und innen, pmayx 120 bar

XIYlz 60/—/—mm

W9990133 Verschlussstopfen, Stahl 5-14
Aufnahme -

Kuhlung -

XIYlz —/—=/40 mm

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ E-2



Werkzeughalter angetrieben INDEX [RAUE

Rickseiteneinheit

Katalogseite

W7145007 Fréaseinheit 6-2
Aufnahme ER 16
Kuhlung aulien, optional innen, pnax 80 bar, optional innen 160 bar
Ubersetzung 1:1 (1)
XIY/lZ —/—180 mm
3 W7145008 Fraseinheit 6-3
== Aufnahme ER 16
Kihlung aul3en, optional innen, pnax 80 bar, optional innen 160 bar
Ubersetzung 1:1 (1)
XI1YlZ —/—=/103 mm
W7145000 Fréaseinheit 6-4
Aufnahme WFB 20-12
Kihlung auflen, optional innen, pmax 80 bar, optional innen 160 bar
Ubersetzung 1:1 (1)
X1YlzZ —/—=/50 mm
W7145001 Fréaseinheit, zweifach 6-5
Aufnahme WFB 20-12
Kihlung aul3en, optional innen, pnax 80 bar, optional innen 160 bar
Ubersetzung 1:1 (1)
XIYlz 46 / — /50 mm
W7145015 Fréaseinheit, zweifach 6-6
Aufnahme WFB 20-12
Kihlung aul3en, optional innen, pnax 80 bar, optional innen 160 bar
Ubersetzung 1:1(1)
XIYlz —/40/70 mm
W7145013 Raum-/Stof3einheit 6-7
Aufnahme WFB 20-12
Kuhlung aulien, pmax 80 bar
Ubersetzung 1:1 (1)
XIYlZ — /=151 mm
v W7145002 Fraseinheit 6-8
Aufnahme WFB 20-12
Kuhlung aulien, pmax 40 bar
Ubersetzung 1:1 (1)
X1YlzZ 26 /—/110 mm

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ F-1



Werkzeughalter angetrieben
Ruckseiteneinheit

©\ W7145009 Fraseinheit

Z Aufnahme WFB 20-12
Kuhlung aulien, pmax 40 bar
Ubersetzung 1:1 (1)

XIY/lZ 26/-/110 mm

2\ W7145011 Fraseinheit
2 Aufnahme WFB 20-12

Kihlung auf3en, pmax 40 bar
Ubersetzung 1:1 (1)
XIY|lZ 26/—/130 mm

2\ W7145003 Fraseinheit
> Aufnahme WFB 20-12

Kihlung aufien, pmax 40 bar
Ubersetzung 2:1(2)
XIYlz 26/—/110 mm

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ E-2

INDEX [®auE]

Katalogseite
6-9

6-10

6-11



Schnellwechseleinsitze WFB20-12 INDEX [lRAUE

Schrumpfaufnahme

Katalogseite
W9990125 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-2

ﬁ W-T Schrumpffutter, 63x51

836604 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-3

@ﬂ\»“h W-T Schrumpffutter, @3x37

836614 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-4

@“‘ W-T Schrumpffutter, @3x17

2-teilige Ausflhrung

W9990126 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-5

ﬁ W-T Schrumpffutter, @4x50

836605 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-6

\‘“‘ W-T Schrumpffutter, @4x35

SN 836615 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-7
“\ W-T Schrumpffutter, @4x17

2-teilige Ausflihrung

W9990127 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-8

@ W-T Schrumpffutter, @6x47

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ G-1



Schnellwechseleinsitze WFB20-12 INDEX [lRAUE

Schrumpfaufnahme

Katalogseite
836606 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-9

@) W-T Schrumpffutter, @6x32

836616 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-10

@‘\ W-T Schrumpffutter, g6x17

2-teilige Ausflihrung

W9990128 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-11
@ W-T Schrumpffutter, @8x45
836607 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 712

W‘\ W-T Schrumpffutter, 28x30

836617 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 713

@5’ W-T Schrumpffutter, 88x20

2-teilige Ausflhrung

W9990247 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 714

@) W-T Schrumpffutter, @10x27

2-teilige Ausflihrung

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ G-2



Schnellwechseleinsitze WFB20-12 INDEX [lRAUE
Weldon-Aufnahme

Katalogseite
W9990119 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-16

@’Wv W-T Weldon DIN 1865 Form B, 06x43

W9990291 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-17

@ W-T Weldon DIN 1865 Form B, o6x43

836610 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-18

(&ﬁ)\’w W-T Weldon DIN 1865 Form B, 06x27,5

W9990120 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-19
W-T Weldon DIN 1865 Form B, @8x43

836611 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-20

&) "\
@"}‘ W-T Weldon DIN 1865 Form B, 28x27,5

W9990121 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-21
W-T Weldon DIN 1865 Form B, 210x43

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ G-3



Schnellwechseleinsatze WFB20-12

Spannzangenaufnahme

) M

W9990112

W-T Spannzange,

W9990113

W-T Spannzange,

W9990123

W-T Spannzange,

836621

W-T Spannzange,

W9990124

W-T Spannzange,

836622

W-T Spannzange,

W9990479

W-T Spannzange,

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

Schnellwechseleinsatze WFB20-12
ER8

Schnellwechseleinsatze WFB20-12
ER11

Schnellwechseleinsatze WFB20-12
ER11

Schnellwechseleinsatze WFB20-12
ER11

Schnellwechseleinsatze WFB20-12
ER16

Schnellwechseleinsatze WFB20-12
ER16

Schnellwechseleinsatze WFB20-12
ER20

G-4

INDEX [W®RAUE]

Katalogseite

7-24

7-25

7-26

7-27

7-28

7-29

7-30



Schnellwechseleinsitze WFB20-12 INDEX [lRAUE

Spannzangenaufnahme

Katalogseite

W9990579 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-31
W-T Spannzange, ER25

W9990697 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-32
W-T Spannzange, ER25

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ G-5



Schnellwechseleinsitze WFB20-12 INDEX [lRAUE

Frasdornaufnahme

Katalogseite

W9990184 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-34
W-T Frasdorn, o5

W9990185 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-35
W-T Frasdorn, @8

W9990186 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-36
W-T Frasdorn, 210

W9990187 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-37
W W-T Frasdorn, 13

W9990188 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-38
@W W-T Frasdorn, 216

W9990189 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-39
W-T Frasdorn, @22

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ G-6



Schnellwechseleinsitze WFB20-12 INDEX [lRAUE

Hydrodehnaufnahme

Katalogseite

WP W9990110  Schnellwechseleinsitze WFB20-12 7-42
“ W-T Hydrodehn, @6

T W9990111 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-43
)3‘ “ W-T Hydrodehn, 28

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ G-7



Schnellwechseleinsatze WFB20-12
Ausdrehhalter

W9990456

W-T Aufnahme,

W9990457

W-T Aufnahme,

W9990458

W-T Aufnahme,

W9990211

W-T Aufnahme,

W9990212

W-T Aufnahme,

W9990213

W-T Aufnahme,

W9990460

W-T Aufnahme,

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

Schnellwechseleinsatze WFB20-12
26x40

Schnellwechseleinsatze WFB20-12
28x40

Schnellwechseleinsatze WFB20-12
210x40

Schnellwechseleinsatze WFB20-12
212x40

Schnellwechseleinsatze WFB20-12
216x40

Schnellwechseleinsatze WFB20-12
220x40

Schnellwechseleinsatze WFB20-12
21/8"x40

G-8

INDEX [W®RAUE]

Katalogseite
7-46

7-47

7-48

7-49

7-50

7-51

7-52



Schnellwechseleinsitze WFB20-12 INDEX [lRAUE
Ausdrehhalter

Katalogseite

W9990461 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-53
W-T Aufnahme, 23/16"x40

W9990459 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-54

ﬁ,“ W-T Aufnahme, &1/4"x40

W9990214 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-55
W-T Aufnahme, 23/4"x40

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ G-9



Schnellwechseleinsatze WFB20-12
Horn S-Mini

INDEX [W®RAUE]

Katalogseite

W9990230 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-58
W-T Horn Klemmhalter, Typ B114 links

W9990114 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-59

ﬁ W-T Horn S-mini, Typ 105

W9990129 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-60
@ W-T Horn S-mini, Typ 105

W-T Horn S-mini, Typ 110

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ G-10

W9990115 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-61



Schnellwechseleinsatze WFB20-12

Drehhalter

=

o

_Iﬂ

ll‘!

o

"%‘h

W9990231 Schnellwechseleinsatze WFB20-12
W-T Drehhalter fur CC.. 09T3..
rechte Ausflhrung

W9990232 Schnellwechseleinsatze WFB20-12
W-T Drehhalter fur DC.. 11T3..
rechte Ausflihrung

W9990233 Schnellwechseleinsatze WFB20-12
W-T Drehhalter fur VC.. 1103..
rechte Ausflhrung

W9990492 Schnellwechseleinsatze WFB20-12
W-T Drehhalter fur CC.. 09T3..
linke Ausflhrung

W9990493 Schnellwechseleinsatze WFB20-12
W-T Drehhalter fur DC.. 11T3..
linke Ausflhrung

W9990494 Schnellwechseleinsatze WFB20-12
W-T Drehhalter fur VC.. 1103..
linke Ausflhrung

W9990545 Schnellwechseleinsatze WFB20-12
Vierkant 12x12
rechte Ausfihrung

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ G-11

INDEX [W®RAUE]

Katalogseite

7-64

7-65

7-66

7-67

7-68

7-69

7-70



Schnellwechseleinsitze WFB20-12 INDEX [lRAUE

Gewindeschneidfutter

Katalogseite

W9990116 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-72
W-T Gewindeschneidfutter GR1

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ G-12



Schnellwechseleinsatze WFB20-12
sonstige

W-T Schrumpf Lage @12

)
“ W-T Verlangerung 20mm

INDEX [W®RAUE]

Katalogseite

W9990117 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-74

- W9990131 Schnellwechseleinsatze WFB20-12 7-75

W9990288 Schnellwechseleinsiatze WFB20-12 7-76
W-T Adapter fur Raumwerkzeug

837714 Schnellwechseleinsiatze WFB20-12 7-77
= W-T Verschlussstopfen
837062 Aufnahme, WFB20-12 7-78
B Schrumpfen

72727777

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ G-13



Zubehor INDEX [lRAUE
TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B, TNL 18-9

Katalogseite

W9990118 Einstelllehre, Drehwerkzeuge 8-2
\’
)

900601 Zeichnung fir Rundschaft 12 8-3

W9990140 Drehzufiihrung 8-4

M Kuhlmittelzufihrung

bei feststehenden Werkzeughaltern bis 120 bar
bei angetriebenen Werkzeughaltern bis 30 bar

W9990141 Drehzufiihrung 8-5
Kihlmittelzufihrung
bei angetriebenen Werkzeughaltern bis 120 bar

W9990109 Axial-Gewinderollkopf 8-6
W9990345 Axial-Gewinderollkopf 8-7
W9990341 Axial-Gewinderollkopf 8-8

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ Z1



Zubehor INDEX [lRAUE
TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B, TNL 18-9

Katalogseite

W9990342 Axial-Gewinderollkopf 8-9

- W9990350 Aufnahmedorn, 26 8-10
)

- W9990351 Aufnahmedorn, @8 8-11
)4

W9990134 Aufnahmedorn, 913 8-12

W9990135 Aufnahmedorn, 16 8-13

W9990352 Gegenlager 8-14

W9990353 Gegenlager 8-15

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ Z-2



Zubehor INDEX [lRAUE
TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B, TNL 18-9

Katalogseite

@ 983305 Raumhalter innen 8-16

= 983306 Raumbhalter aussen 8-17
326793 Stellschraube 8-18
g
326794 Stellschraube 8-19
gy
@ 326789 Spannschraube 8-20
@) 326790 Spannschraube 8-21
326057 Gewindestift 8-22

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ Z-3



Zubehor INDEX [lRAUE
TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B, TNL 18-9

Katalogseite

326171 Gewindestift 8-23

L)
410156.0510  Gewindestift 8-24

L
@ 410156.0606  Gewindestift 8-25
@ 410156.0808  Gewindestift 8-26
w 900710 Spannschraube 8-27
w 900804 Spannschraube 8-28
900812 Fixierbolzen, 12 8-29

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ Z-4



Zubehor INDEX [lRAUE
TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B, TNL 18-9

Katalogseite

326795 Kugeldruckschraube 8-30
B)

479100.00611 Dichtring V70-G1 8-31
® fur Aufnahme WFB-20-12

835056 Auskreisvorrichtung 8-32

326548 Spindelantrieb 8-33

Meyrat MHF-28 ER8-60

W9990516 Werkstoffanschlag 8-34
einstellbar, mitlaufend

W9990546 Aufnahme 8-35
E % Vierkant 12x12
‘ W9990515 Adapterplatte 8-36

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ Z-5



Zubehor

TRAUB TNL 18P, TNL 18-7, TNL 18-7B, TNL 18-9

/

N

(@

W9990517 Schlauchsatz

W9990539 Fihrungsspitze
MK2
908414 Backensatz, o1 - 06

Werkstoff: POM

901539 Backensatz, g5 - 925
Werkstoff: POM

904592 Backensatz, g5 - 925
Werkstoff: 16MnCr5

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ Z-6

INDEX [W®RAUE]

Katalogseite
8-37

8-38

8-39

8-40

8-41



Produkthinweise INDEX [lRAUE

W9800004DE Produkthinweis
Writestar RM12/RM20

W9800007DE Produkthinweis
Greifer hydraulisch
W7040021

W9800009DE Produkthinweis
WEFB-Schnittstelle
Befestigung, Pflege und Wartung, Anzugs-Drehmomente

W9800010DE Produkthinweis
INDEX TRAUB CAPTO
angetriebene Werkzeuge

W9800011DE  Produkthinweis
INDEX TRAUB CAPTO
feststehende Werkzeuge

W9800013DE Produkthinweis
Verzahnungseinheit, winkeleinstellbar
Plananlage schalenférmig

W9800015DE Produkthinweis

AuRere Kiihlschmierstoff-Zufiihrung

Innere Kihlschmierstoff-Zufiihrung mit interner Ubergabe, Gewindestift
Normaldruck bis 80 bar, Hochdruck Uber 80 bar

Druckverteilung

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ Z-7



Produkthinweise INDEX [lRAUE

W9800024DE Produkthinweis

AuRere Kiihlschmierstoff-Zufiihrung

Innere Kihlschmierstoff-Zufihrung mit interner Ubergabe, Verschlussschraube
Normaldruck bis 80 bar, Hochdruck Uber 80 bar

W9800023DE Produkthinweis

AuRere Kihlschmierstoff-Zufiihrung

Innere Kihlschmierstoff-Zufiihrung mit externer Ubergabe
Normaldruck bis 80 bar, Hochdruck Uber 80 bar

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ Z-8



INDEX [W®RAUE]



INDEX [W®RAUE]

Werkzeughalter feststehend

Revolverkopf

TRAUB TNL 18P
TRAUB TNL 18-7
TRAUB TNL 18-7B
TRAUB TNL 18-9

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 3-1



W7040050

Bohrhalter
Schaft Kompaktschaft 45
Aufnahme ER 16
Kihlung auf3en und innen, pmnax 80 bar
XIYIlZ 20/ —-/—mm

ER16
o~ o 8 |
™ |

245

82

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

3-2

INDEX

Passendes Zubehor

Spannzange
Gewindebohrzange
Spannzange
Gewindebohrzange
Schrumpfspannzange
Spannzange, abgedichtet
Spannmutter*
Spannmutter
Buchse*

Duse*

Hohlschraube*

Duse

Rohr*

Schlissel

TRAUE

901930.1---
3230--
W99903--
WZ9990.9506F
W9990065-
W999085-
901939.5161
326691
W67530.0824
W67500.3208
W67530.0818
W00019.0216
W9990559
490219.3161

O  Speziell fir Revolver auf

ﬂ TRAUB TNL 18-7(B)!



W7040051

Bohrhalter

Schaft
Aufnahme
Kihlung
XIYIlZ

Kompaktschaft 45

ER 25

auf3en und innen, pmnax 80 bar
30/—/—mm

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 3-3

INDEX

Passendes Zubehor

Spannzange
Gewindebohrzange
Schrumpfspannzange
Gewindebohrzange
Spannzange, abgedichtet
Spannmutter*
Dichtscheibe
Buchse*

Duse*

Hohlschraube

Dise

Rohr*

Schlussel

TRAUE

901930.3---
3224--
W999067-
WZ9990.9507F
W999085-
901939.5251
W99904--
W67530.0824
W67500.3208
W67530.0818
W00019.0216
W9990559
490219.3251

O  Speziell fir Revolver auf

ﬂ TRAUB TNL 18-7(B)!



W7040052

Bohrhalter
Schaft Kompaktschaft 45
Aufnahme WFB 20-12
Kihlung auf3en und innen, pmnax 80 bar
XIYIlZ 20/ —-/—mm

WFB,20-12

|
[ 0 | (=)
o
Q. SR o

70

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

3-4

INDEX [®auE]

Passendes Zubehor

Buchse*

Dise*

Hohlschraube*

Duse

Rohr*

WFB mit Schrumpfaufnahme
WFB mit Weldon-Aufnahme
WFB mit Spannzangenaufnahme
WFB mit Hydrodehnaufnahme
WFB fur Gewindeschneidfutter
WFB sonstige Aufnahmen
Gewindestift*

Weitere Dokumente

Produkthinweis

W67530.0824
W67500.3208
W67530.0818
W00019.0216
W9990559
904006

904007

904008

904010
WZ9990.9613F
WZ9990.9612F
326171

W9800009de

O  Speziell fir Revolver auf

ﬂ TRAUB TNL 18-7(B)!



W7040012 INDEX [1RAUB]

Drehhalter, dreifach

Schaft Kompaktschaft 45 Passendes Zubehor

Aufnahme Vierkant 12x12 Dilse* 474550.0081
Kihlung aufden, pmax 10 bar

XIYIlZ 85/+13°/-10 mm

105

90

0

Speziell fur die Verwendung
auf der Rundachse geeignet!

[—lo

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 3-5



W7040024

Drehhalter

Schaft
Aufnahme
Kihlung
XIYIlZ

Kompaktschaft 45
Vierkant 16x16
aufden, pmax 80 bar

79/—1/-14 mm
6,14
~
5 \
=} .
| o
‘ N~
I
O
==
82
— o
( ™~
o |

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

3-6

INDEX

Passendes Zubehor

Aufnahme
Dise*
Buchse*
Hohlschraube*
Rohr

Dise

Weitere Dokumente

Produkthinweis

max. 80

©
105

24

245

TRAUE

W9990546
W67500.3208
W67530.0824
W67530.0818
W9990559
W00019.0216

W9800004de



W7040027

Drehhalter, zweifach

Schaft
Aufnahme
Kihlung
XIYIlZ

Kompaktschaft 45
Vierkant 16x16

aufden, pmax 80 bar
84 /+10°/-14 mm

7

/

—
Il
]

)
)

©
\L

©

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

3-7

INDEX

Passendes Zubehor

Duse*
Buchse*

Rohr*

Duse*
Hohlschraube*
Dise

Rohr*

Weitere Dokumente

Produkthinweis

84

24

L 045 |

90

TRAUE

W67500.3208
W67530.0824
904876
W67500.3208
W67530.0818
W00019.0216
W9990559

\W9800004de

QO  Speziell fir die Verwendung
H auf der Rundachse geeignet!



W7040038

Drehhalter, Linkslauf

Schaft Kompaktschaft 45
Aufnahme Vierkant 16x16
Kihlung aufden, pmax 80 bar
XI1Y/Z 79/ -1-14 mm
6 14,
™~
[N
L
—n
O
0 |
e |
: |
L
/,,77\
(o]

70

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

INDEX

Passendes Zubehor

Duse*

Buchse*

Rohr*
Hohlschraube*
Dise

Weitere Dokumente

Produkthinweis

16
T T
S Olo
o)
((°|o!
|
ﬁ' -
N
o045

O  Nur fir Linkslauf!

Il

TRAUE

W67500.3208
W67530.0824
W9990559

W67530.0818
W00019.0216

W9800004de



W7040043

Drehhalter

Schaft
Aufnahme
Kihlung
XIYIlZ

Kompaktschaft 45
Vierkant 20x20
aufden, pmax 80 bar
85/—1/-19 mm

19

85

INDEX

Passendes Zubehor

Duse*

Buchse*
Hohlschraube*
Rohr*

Dise

Weitere Dokumente

Produkthinweis

|
(TPl
©
5 \?))_

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

3-9

TRAUE

W67500.3208
W67530.0824
W67530.0818
W9990559

W00019.0216

W9800004de



W7040017

Stechhalter

Schaft
Aufnahme
Kihlung
XIYIlZ

Kompaktschaft 45
Trapez 26x8
aufden, pmax 80 bar
68/—/-6 mm

g v

s

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

3

INDEX [®auE]

Passendes Zubehor

max. 87

Buchse* W02010.0002
Diise* 904837
Hohlschraube* W02013.0001
Werkstoffanschlag W9990516
| r"

AV A

‘ﬁ,,;L.l/ ]

‘ki::;;: 1

v 0]

105

68

3-10

/@O@

\@C)@




W7040096

Stechhalter

Schaft
Aufnahme
Kihlung
XIYIlZ

Kompaktschaft 45

Trapez 26x8

auf3en und innen, pmnax 80 bar
68/—/6 mm

INDEX

Passendes Zubehor

Buchse*
Hohlschraube*
Duse*
Verschlussschraube*
Dichtring*

Atﬁ

==
87

105

68

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 3-11

—TO 0 ©

—1© 00

TRAUE

W02010.0002
W02013.0001
904837
910677
316038



W7040048
Stechhalter
Schaft Kompaktschaft 45
Aufnahme Trapez 32x8
Kihlung aufden, pmax 80 bar
XIYIlZ 68/—/-6 mm

6

il

—

A
®©

/

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

Passendes Zubehor

Hohlschraube*

Dise*
Buchse*

Werkstoffanschlag

AL
"
\

o : 10
© O] S|
© |©)]]

245
3-12

INDEX [®auE]

W02013.0001
904837
W02010.0002
W9990516



W7040097 INDEX [RAUE

Stechhalter
Schaft Kompaktschaft 45 Passendes Zubehor
Aufnahme Trapez 32x8 Buchse~ W02010.0002
. Hohlschraube* W02013.0001
Kihlung auf3en und innen, pmnax 80 bar Diise* 904837
XI/Y|Z 68/—/6 mm Verschlussschraube* 910677
Dichtring* 316038

|
! U
‘ [
il PEIMNY
|| Ol | °fs
i “| ©
T\ ) /
E= L
90

3

(o

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 3-13



W7040057 INDEX [1RAUB]

Basishalter, dreifach

Schaft Kompaktschaft 45 Passende Module
Aufnahme D24 Aufnahme W9990703
B . Aufnahme W9990704
Kihlung auf3en und innen, pmnax 80 bar
o .

X1Y1z 52/+13°/0mm Passendes Zubehor
Diise* W67500.3208
Hohlschraube* W67530.0818
Buchse* W67530.0824
Dise W00019.0216
Rohr* W9990559

245

98

O  Speziell fir Revolver auf
H TRAUB TNL 18-7(B)!

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 3-14



W9990703

Aufnahme

Schaft
Aufnahme
Kihlung
XIYIlZ

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

ER 16
innen, pmax 80 bar
12/—-/—mm

ER16

A=

230

024

12

39

3-15

INDEX [®auE]

Passende Basishalter

Basishalter

Passendes Zubehor

Spannzange
Spannzange
Gewindebohrzange
Gewindebohrzange
Schrumpfspannzange
Spannzange, abgedichtet
Spannmutter

Schlissel

W7040057

W99903--
901930.1---
WZ9990.9506F
3230--
W999065-
W999083-
901939.5161
490219.3161



W9990704

Aufnahme
Schaft -
Aufnahme WFB 20-12
Kihlung innen, pmax 80 bar
XIYlZ 15/—=/—mm
[q\]
& T
8 I
I BN e
i
15
42
1o o1

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

3-16

INDEX [®auE]

Passende Basishalter

Basishalter

Passendes Zubehor

WFB mit Schrumpfaufnahme
WFB mit Weldon-Aufnahme
WFB mit Spannzangenaufnahme
WFB mit Frasdornaufnahme
WFB mit Hydrodehnaufnahme
WFB fur Ausdrehhalter

WFB fur Gewindeschneidfutter
WFB sonstige Aufnahmen
Gewindestift*

Weitere Dokumente

Produkthinweis

W7040057

904006
904007
904008
904009
904010
904011
WZ9990.9613F
WZ9990.9612F
326171

W9800009de



W7040091

Basishalter

Schaft
Aufnahme
Kihlung
XIYIlZ

Kompaktschaft 45

INDEX TRAUB CAPTO C3
innen, pmax 80 bar
57/—-1/16 mm

CAPTO C3

INDEX

Passendes Zubehor

Schnellwechseleinsatz

Weitere Dokumente

Produkthinweis

35 35

57

INDE

()

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 3-17

045

TRAUE

WZ9990.3000F

W9800011de



W7040014

Basishalter, dreifach

Schaft Kompaktschaft 45

Aufnahme D20

Kihlung auf3en, optional innen, pmax 80 bar
180° wendbar nein

XIYIlZ 85/+12,5°/16 mm

INDEX [TRAUE,

Passende Module

Aufnahme W9990107
Aufnahme W9990344

Passendes Zubehor

Schlauchsatz W9990517
Buchse 471112.06
Kegelring 471060.0601
Rohr W9990658
Gewindestift* 326057

112

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

3-18

Nicht einsetzbar zur
Bearbeitung an der
Hauptspindel der TRAUB
TNL18 und TNL32!

[—lo



W7040069

Basishalter, dreifach

Schaft
Aufnahme
Kihlung

180° wendbar
XIYIlZ

41

Kompaktschaft 45

D20

auBen, optional innen, pmay 80 bar, optional innen 160 bar

nein

85/+12,5°/-82 mm

112,5

82

INDEX

Passende Module

Aufnahme
Aufnahme

Passendes Zubehor

Schlauchsatz
Gewindestift*

Weitere Dokumente

Produkthinweis

TRAUE

W9990107
W9990344

W9990517
326057

W9800023de

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

3-19

105

90

[—lo

Innere Kuihlschmierstoff-
Versorgung mit 160 bar nur auf
Stationen mit einer zusatzlichen

Fluid-Ubergabestation méglich!



W9990344

Aufnahme
Schaft -
Aufnahme ER 16
Kihlung innen, pmax 80 bar
XIY/Z —/—=/—=mm
44
©
o = —
N = | (R (T T |
N - - - - - N
| b coogl|H ©
min.88, max.91,5
L [SISXS)
* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten
Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 3-20

INDEX [®auE]

Passende Basishalter

Bohrhalter

Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter

Passendes Zubehor

Spannzange
Spannzange
Gewindebohrzange
Gewindebohrzange
Schrumpfspannzange

Spannzange, abgedichtet

Spannmutter*
Spannmutter
Dichtscheibe
Schlauchsatz
Schlussel

W1250066
W7040014
W7040028
W7040033
W7040067
W7040069
W7040019

W99903--
901930.1---
WZ9990.9506F
3230--
W999065-
W999083-
901939.6161
W9990347
W999036-
W9990517
490219.2161



W9990107

Aufnahme
Schaft -
Aufnahme WFB 20-12
Kihlung innen, pmax 80 bar
XIYIlZ —/=/—mm
o ~IEHTS
St || S| v
s Mgl ©
v —U
L
70
A
sl -
=@
* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten
Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 3-21

INDEX [®auE]

Passende Basishalter

Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter

Passendes Zubehor

Schlauchsatz

Gewindestift*

WFB mit Schrumpfaufnahme
WFB mit Weldon-Aufnahme
WFB mit Spannzangenaufnahme
WFB mit Frasdornaufnahme
WFB mit Hydrodehnaufnahme
WFB fur Ausdrehhalter

WFB fur Horn S-Mini

WFB fur Drehhalter

WFB fur Gewindeschneidfutter
WFB sonstige Aufnahmen

Weitere Dokumente

Produkthinweis

W7040014
W7040019
W7040069
W7040033
W7040067
W7040028

W9990517
326171
904006
904007
904008
904009
904010
904011
904012
904013
WZ9990.9613F
WZ9990.9612F

W9800009de



W7040015 INDEX [RAUE
Basishalter
Schaft Kompaktschaft 45 Passende Module
Aufnahme D24 Aufnahme W9990105
. Aufnahme W9990106
Kihlung auf3en und innen, pmnax 80 bar Aufnahme W9990346
X/Y/]Z 85/—/16 mm Aufnahme W9990506
Aufnahme W9990530
Aufnahme W9990541
Passendes Zubehor
Kegelring* 314739
Uberwurfschraube* 314740
Rohr* W9990658
16
ﬂLijEﬁJj

I e d R (AT
L/:ii*i:ﬁg ‘ ‘\KJ -

105

85

73

Nicht einsetzbar zur
Bearbeitung an der
Hauptspindel der TRAUB
TNL18 und TNL32!

[—lo

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 3-22



W7040087

Basishalter

Schaft
Aufnahme
Kihlung

180° wendbar
XIYIlZ

41

Kompaktschaft 45

D24

auf3en und innen, pmnax 80 bar
nein

85/—/-71 mm

71

024H6
\

85

108

INDEX

Passende Module

Aufnahme
Aufnahme
Aufnahme
Aufnahme
Aufnahme
Aufnahme
Aufnahme
Aufnahme
Aufnahme

Passendes Zubehor

Buchse*
Hohlschraube*
Duse*

Rohr*

Weitere Dokumente

Produkthinweis

72

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

3-23

TRAUE

W9990105
W9990106
W9990346
W9990506
W9990530
W9990541
W9990562
W9990575
W9990577

W67530.0824
W67530.0818
W67500.3208
W9990559

W9800024de



W9990346

Aufnahme

Schaft -

Aufnahme ER 16

Kihlung innen, pmax 80 bar
XIYlZ 54/ —/—mm

ER16

022

024

min.54, max.575 18

|

I

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

3-24

INDEX [®auE]

Passende Basishalter

Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter

Passendes Zubehor

Spannzange
Spannzange
Gewindebohrzange
Gewindebohrzange
Schrumpfspannzange
Spannzange, abgedichtet
Spannmutter*
Spannmutter
Dichtscheibe

Schlissel

W7040004
W7040015
W7040040
W7040088
W7040086
W7040087
W7040062

901930.1---
W99903--
WZ9990.9506F
3230--
W999065-
W999083-
901939.6161
W9990347
W999036-
490219.2161



W9990541 INDEX [1RAUB]

Aufnahme
Schaft - Passende Basishalter
Aufnahme ER 20 Basishalter W7040004
B . Basishalter W7040015
Kihlung innen, ppax 80 bar Basishalter W7040088
X/Y/|Z 54/—/—mm Basishalter W7040086
Basishalter W7040087
Basishalter W7040062
Passendes Zubehor
Spannzange 901930.2---
Gewindebohrzange 3234--
Schrumpfspannzange W999066-
Spannzange, abgedichtet W999084-
Spannmutter* 901939.0201
41 Schlissel 490219.0201
SN - s T <«
3| & 4———@‘: . S
L A7 LN
min. 54, max. 575 | 18

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 3-25



W9990562

Aufnahme

Schaft
Aufnahme
Kihlung
XIYIlZ

ER 25
innen, pmax 80 bar
47 | — 1 —mm

ER25
[

024

65

18

s38

47

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

INDEX [®auE]

Passende Basishalter

Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter

Passendes Zubehor

Spannzange
Gewindebohrzange
Gewindebohrzange
Schrumpfspannzange
Spannzange, abgedichtet
Spannmutter*

Schlussel

W7040086
W7040088
W7040062
W7040087
W7040004

901930.3---
3224--
WZ9990.9507F
W999067-
W999085-
901939.0251
490219.0251



W9990575

Aufnahme
Schaft
Aufnahme
Kihlung
XIYlZ

41

ER 25
innen, pmax 80 bar
—/=/—mm

042
ER25

024

60

[}
Y
fan}
A\

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

3-27

INDEX [®auE]

Passende Basishalter

Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter

Passendes Zubehor

Spannzange
Gewindebohrzange
Gewindebohrzange
Schrumpfspannzange
Spannzange, abgedichtet
Spannmutter*

Schlissel

W7040062
W7040088
W7040086
W7040087

901930.3---
3230--
WZ9990.9507F
W999067-
W999085-
901939.0251
490219.0251



W9990530 INDEX [1RAUB]

Aufnahme
Schaft - Passende Basishalter
Aufnahme D12 Basishalter W7040005
B . Basishalter W7040015
Kihlung innen, ppax 80 bar Basishalter W7040088
X/Y/|Z 36/—/—mm Basishalter W7040062
Basishalter W7040086
Basishalter W7040087
Basishalter W7040004
Basishalter W7040040
Passendes Zubehor
Buchse W94280.21--
Spannschraube* 900804
Spannschraube* 900710
********* AR < @
] b b SN HHH 2
(S R R R/ <
36
54
I - 1 -
S I — ™
| U5 S Ry S |

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 3-28



W9990105 INDEX [1RAUB]

Aufnahme
Schaft - Passende Basishalter
Aufnahme D16 Basishalter W7040004
. Basishalter W7040005
Kuhlung innen, pmax 80 bar Basishalter W7040015
X/Y/|Z 36/—/—mm Basishalter W7040088
Basishalter W7040062
Basishalter W7040086
Basishalter W7040087
Basishalter W7040040

Passendes Zubehor

Buchse W67511.04--
Spannschraube* 900804
Spannschraube* 900710

S T o o
Ol o2 o5 | | IRk
36
54
iliull
N N |
I T | 7

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 3-29



W9990506

Aufnahme

Schaft
Aufnahme
Kihlung
XIYIlZ

D20

innen, pmax 80 bar

40/ —-/—-mm

220
|
L

216
024

239,8

37

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

3-30

INDEX [®auE]

Passende Basishalter

Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter

Passendes Zubehor

Buchse
Spannschraube*
Spannschraube*

W7040004
W7040005
W7040015
W7040088
W7040062
W7040086
W7040087
W7040040

W68510.04--
900804
900710



W9990577 INDEX [1RAUB]

Aufnahme

Schaft - Passende Basishalter

Aufnahme D20 Basishalter W7040062
. . Basishalter W7040088

Kihlung innen, pmax 80 bar Basishalter W7040086

X/Y/|Z —/=/=mm Basishalter W7040087

Passendes Zubehor
Buchse W68510.04--

35 40

243
220H6
924h6

100

40

15,2] 15

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 3-31



W9990106

Aufnahme

Schaft
Aufnahme
Kihlung
XIYIlZ

WFB 20-12
innen, pmax 80 bar
19/—-/—mm

024
239,8

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

INDEX [®auE]

Passende Basishalter

Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter
Basishalter

Passendes Zubehor

Gewindestift*

Schraube

WFB mit Schrumpfaufnahme
WFB mit Weldon-Aufnahme
WFB mit Spannzangenaufnahme
WFB mit Frasdornaufnahme
WFB mit Hydrodehnaufnahme
WFB fur Ausdrehhalter

WFB fur Horn S-Mini

WFB fur Drehhalter

WFB fur Gewindeschneidfutter
WFB sonstige Aufnahmen

Weitere Dokumente

Produkthinweis

W7040004
W7040005
W7040015
W7040088
W7040062
W7040086
W7040087
W7040040

326171
900783
904006
904007
904008
904009
904010
904011
904012
904013
WZ9990.9613F
WZ9990.9612F

W9800009de



W7040083
Basishalter
Schaft Kompaktschaft 45
Aufnahme Hydrodehn D12
Kuhlung auBen und innen, pmax 80 bar, optional innen 160 bar
180° wendbar nein
XIlYlZ 85/—/-75 mm
75 46
o B _
®
O
o
m ~
[00]
(o]
245
173
41
!
I—
© ©
O = || o
| Q
;
* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten
Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 3-33

INDEX

Passendes Zubehor

Buchse*
Hohlschraube*
Buchse*

Duse*

Rohr*

TRAUE

W9990911
W67530.0818
W67530.0824
W67500.3208
W9990559

Innere Kuihlschmierstoff-

[—lo

Versorgung mit 160 bar nur auf
Stationen mit einer zusatzlichen

Fluid-Ubergabestation méglich!



W7040092
Basishalter
Schaft Kompaktschaft 45
Aufnahme INDEX TRAUB CAPTO C3
Kihlung innen, pmax 120 bar
180° wendbar nein
XIlYlZ 85/—/-71 mm
71
o i
O
O
= i
5 .
(@]
o /_ =
(e)
M
41 \ 125,5

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

3-34

INDEX [®auE]

Passendes Zubehor

Schnellwechseleinsatz

Weitere Dokumente

Produkthinweis

WZ9990.3000F

W9800011de

245




W7040093

Basishalter

Schaft
Aufnahme
Kihlung
XIYIlZ

INDEX

Kompaktschaft 45 Passendes Zubehor
INDEX TRAUB CAPTO C3 Schnellwechseleinsatz
innen, 120 bar
Pmax Weitere Dokumente
85/—/6 mm o
Produkthinweis
6 35 3b
™
O
o 4
o ::
5 i
—

85

°a\j\ .

104

Bl———18 J
—)
M| 49 045

[~V

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

3-35

TRAUE

WZ9990.3000F

W9800011de



W7040023 INDEX [1RAUB]

Basishalter, winkeleinstellbar

Schaft Kompaktschaft 45 Passendes Zubehor
Aufnahme D28 Kegelring* 314739

. Uberwurfschraube* 314740
Kihlung aufden, pmax 80 bar Rohr* W9990658
X/Y/|Z 98 /—/—mm Spindelantrieb 326548

L }
Il =) w
(@) ,
@) o
\ \ %
\ \
L
()
36::47 @457
82
/ RN
1
TS
IR
O~ ]
L

Die Maschine muss uber

die Option "Vorbereitung fiir
Hochfrequenz-Spindeleinheit"
verfugen!

[—lo

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 3-36



W7040010

Schlie3halter, fur Rollkdpfe der Fa. Fette

Schaft Kompaktschaft 45

Aufnahme D3/4"/D25

Kihlung aufden, pmax 80 bar

180° wendbar nein

XIYIlZ 81/—/-63 mm
63,3

INDEX

Passende Module

Gewinderollkopf
Gewinderollkopf

Passendes Zubehor

Schwenkverschraubung*
Kegelring*
Uberwurfschraube*
Rohr*

81

TRAUE

W9990109
W9990345

314431
314739
314740
W9990658

24

73

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

3-37




W7040011

Schlie3halter, fur Rollkdpfe der Fa. Fette

INDEX

Schaft Kompaktschaft 45 Passende Module
Aufnahme D3/4"ID25 Gewinderollkopf
Gewinderollkopf
Kihlung aufden, pmax 80 bar
180° wendbar nein Passendes Zubehor
XIYIlZ 81/-1/ 22,5 mm Einschraubstutzen*
Schneidring*
Uberwurfmutter*
Rohr*
i r — 7
| \Ffﬁw
| e O
el |
SN s
| e N
‘ | AL = A
o P N
S | b
\
O - = =
N
S — e —
245
82
LO
©
| ™
| <
! o
| o ®
O
™

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

3-38

[—lo

Nicht einsetzbar zur
Bearbeitung an der
Hauptspindel der TRAUB
TNL18 und TNL32!

TRAUE

W9990109
W9990345

470521.06
471081.06
471161.06
W9990559



W7040034

Schlie3halter, fur Rollkopfe der Fa. Wagner

Schaft Kompaktschaft 45
Aufnahme D3/4"/D25
Kihlung aufden, pmax 80 bar
180° wendbar nein
XIYlZ 81/—/-63 mm
63,3
,,,,, -+
Q| |
i @ Lo %
~
S

81
0
i
\

(@]
N
o045
LAt
G’G/*; *****
@
N 1
N |
Do .
LS2 T
L J
162

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

3-39

23/4" | @25

INDEX

Passende Module

Gewinderollkopf
Gewinderollkopf

Passendes Zubehor

Schwenkverschraubung*
Kegelring*
Uberwurfschraube*
Rohr*

35 37

TRAUE

W9990342
W9990341

314431
314739
314740
818617



W7040074 INDEX

Schlie3halter, fur Rollkopfe der Fa. Wagner

Schaft Kompaktschaft 45 Passende Module
Aufnahme D3/4"/D25 Gewinderollkopf W9990342
Gewinderollkopf W9990341

Kihlung aufden, pmax 80 bar
180° wendbar nein
XIYlZ 96/—/28 mm

28

_ =

)

96
\I A\
|
.
// o 3/4"/ 925
126,5

—

I

82 37 | 37

Nicht einsetzbar zur
Bearbeitung an der
Hauptspindel der TRAUB
TNL18 und TNL32!

[—lo

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 3-40



W7040013 INDEX [1RAUB]

Abnehmeschale

Schaft Kompaktschaft 45

Aufnahme -

Kihlung -

180° wendbar nein

XIY|lZ 121/-/80,5mm

126 22
/) \\
o o o

121

24

045

Speziell fur TRAUB TNL18-9 und
TNL32-9!

Nur in Verbindung mit
Werkstlckabfiihreinheit und einer
hydraulischen Zusatzeinheit!

[—lo

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 3-41



W7040021

Greifer

Schaft Kompaktschaft 45
Aufnahme -

Kihlung -

180° wendbar nein

XIY/Z 102 /—/—=mm

16, 16

25
1
1

d © O |

(@

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

3-42

INDEX [®auE]

Passendes Zubehor

Backensatz 904592
Backensatz 901539
Backensatz 910418
Backensatz 910528
Backensatz 908414

Weitere Dokumente
Produkthinweis W9800007de

123,9

24

[—lo

Speziell fur TRAUB TNL18-9 und
TNL32-9!

Nur in Verbindung mit
Werkstlckabfiihreinheit und einer
hydraulischen Zusatzeinheit!



W9990770 INDEX [1RAUB]

Verschlussstopfen, Kunststoff

Schaft Kompaktschaft 45
Aufnahme -
Kihlung -
XIYlZ 18/—-/0mm
60 73
= o
| | U Ll
<
S— N Ea—————
045
~ | )
_ 9

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 3-43



INDEX [W®RAUE]

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/



INDEX [W®RAUE]

Werkzeughalter angetrieben

Revolverkopf

TRAUB TNL 18P
TRAUB TNL 18-7
TRAUB TNL 18-7B
TRAUB TNL 18-9

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 41



W7045035

Bohreinheit

Schaft
Antrieb
Aufnahme
Kihlung
Ubersetzung
Drehrichtung
XIY/lZ

Kompaktschaft 45

Stirnrad (18 Zahne)

WFB 20-12

aufden, pmax 80 bar

1:2,53 (0,395)

entgegen der Antriebsrichtung
84 /—/30 mm

1

+
<
o o=

C—
®©

EH b,==‘qE E

S —

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 4-2

INDEX [®auE]

Passendes Zubehor

Buchse*

Dise*

Hohlschraube*

Rohr*

Dise

WFB mit Schrumpfaufnahme
WFB mit Spannzangenaufnahme
Gewindestift*

Weitere Dokumente

Produkthinweis

WFB20-12

max.125

F

i
o Il
—1©

| Il

W67530.0824
W67500.3208
W67530.0818
W9990559
W00019.0216
904006
904008
326171

W9800009de



W7045039

Bohreinheit

Schaft
Antrieb
Aufnahme
Kihlung
Ubersetzung
Drehrichtung
XIlYlZ

Kompaktschaft 45

Stirnrad (18 Zahne)

WFB 20-12

aulien, pmax 80 bar, optional innen 160 bar
1:2,53 (0,395)

entgegen der Antriebsrichtung

84 /—/30 mm

30 41

84

40

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 4-3

INDEX [®auE]

Passendes Zubehor

Buchse* W67530.0824
Diise* W67500.3208
Hohlschraube* W67530.0818
Rohr* W9990559
Duse W00019.0216
WFB mit Schrumpfaufnahme 904006

WFB mit Spannzangenaufnahme 904008
Gewindestift* 326171

Weitere Dokumente
Produkthinweis W9800009de

WEFB, 20-12

max. 125

I

[—lo

Nur auf Station 1 und 7 des
oberen Revolvers einsetzbar.
Ebenso ist eine Kuhlschmierstoff-
Versorgung mit 80-120 bar
erforderlich!



W7045002

Fraseinheit, zweifach

Schaft Kompaktschaft 45

Antrieb Stirnrad (18 Zahne)
Aufnahme ER 11

Kihlung aufden, pmax 80 bar
Ubersetzung 1:1 (1)

Drehrichtung entgegen der Antriebsrichtung
XIY/lZ 102,5/+13°/— mm

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 4-4

INDEX

Passendes Zubehor

Spannzange
Gewindebohrzange
Gewindebohrzange
Schrumpfspannzange
Spannmutter*
Buchse

Kegelring

Rohr

Schlissel

TRAUE

901930.0---
900288
3239--
W999064-
322438
471112.06
471060.0601
W9990658
490219.0111

QO  Speziell fir die Verwendung
H auf der Rundachse geeignet!



W7045018

Fraseinheit

Schaft
Antrieb
Aufnahme
Kihlung
Ubersetzung
Drehrichtung
XIY/lZ

Kompaktschaft 45

Stirnrad (18 Zahne)

ER 16

aufden, pmax 80 bar

1:1(1)

gleich der Antriebsrichtung
79/—/—mm

—
A=

41,2

min. 79, max. 82,5

INDEX [®auE]

Passendes Zubehor

Spannzange
Spannzange
Gewindebohrzange
Gewindebohrzange
Schrumpfspannzange
Spannzange, abgedichtet
Spannmutter*

Rohr*

Schlissel

44,5

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

4-5

W99903--
901930.1---
3230--
WZ9990.9506F
W999065-
W999083-
901939.6161
W9990658
490219.2161



W7045001

Fraseinheit

Schaft
Antrieb
Aufnahme
Kihlung
Ubersetzung
Drehrichtung
XIY/lZ

max. 105

Kompaktschaft 45

Stirnrad (18 Zahne)

WFB 20-12

aufden, pmax 80 bar

1:1(1)

gleich der Antriebsrichtung
54/ —-/—-mm

54
L
[

245

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

INDEX [®auE]

Passendes Zubehor

Kegelring*

Uberwurfschraube*

Rohr*

WFB mit Schrumpfaufnahme
WFB mit Weldon-Aufnahme
WFB mit Spannzangenaufnahme
WFB mit Frasdornaufnahme
WFB mit Hydrodehnaufnahme
WFB fur Ausdrehhalter

WFB fur Gewindeschneidfutter
WFB sonstige Aufnahmen
Gewindestift*

Weitere Dokumente

Produkthinweis

314739
314740
W9990658
904006
904007
904008
904009
904010
904011
WZ9990.9613F
WZ9990.9612F
326171

W9800009de



W7045048 INDEX [1RAUB]

Fraseinheit, zweifach

Schaft Kompaktschaft 45 Passendes Zubehor

Antrieb Stirnrad (18 Z&hne) Dise 326648
Kegelring 471060.0601

Aufnahme WFB 20-12 Rohr W9990658

Kuhlung aufSen, Prmax 80 bar WFB mit Schrumpfaufnahme 904006

B WFB mit Weldon-Aufnahme 904007

Ubersetzung 11 (1) WFB mit Spannzangenaufnahme 904008

. . . WFB mit Frasdornaufnahme 904009

Drehrichtung entgegen der Antriebsrichtung WFB mit Hydrodehnaufnahme 904010

XIY/]Z 102/ +13°/0 mm WFB fiir Gewindeschneidfutter ~ WZz9990.9613F
WFB sonstige Aufnahmen WZ9990.9612F
Gewindestift* 326171

Weitere Dokumente
13° 13° \ Produkthinweis W9800009de

QO  Speziell fir die Verwendung
H auf der Rundachse geeignet!

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 4-7



W7045086

Fraseinheit

Schaft
Antrieb
Aufnahme
Kihlung
Ubersetzung
Drehrichtung
180° wendbar
XIY/lZ

Kompaktschaft 45

Stirnrad (18 Zahne)

INDEX TRAUB CAPTO C3
aufden, pmax 80 bar

1:1 (1)

gleich der Antriebsrichtung
nein

INDEX

Passendes Zubehor

Kihlmittelstutzen*
Rohr*
Schnellwechseleinsatz

Weitere Dokumente

Produkthinweis

40 40

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

56/—/0mm
CAPTO C3
1 ! -
| |
8 L[ 1 U(%
o |

35 36,5

) 0 (O
© O

&

O | O

& ()

4-8

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

245

TRAUE

W00019.0153
W00019.0164
WZ9990.3000F

W9800010de



W7045005

Kreissageeinheit

INDEX [®auE]

Schaft Kompaktschaft 45 Passende Schneidwerkzeuge
Antrieb Stirnrad (18 Zahne) Zeichnung 901328
Aufnahme Fraswelle D22 )
. Passendes Zubehor
Kihlung aufden, pmax 80 bar
. Schwenkverschraubung* 314431
Ubersetzung 8,1:1(8,1) Kegelring* 314739
. . . . Uberwurfschraube* 314740
Drehrichtung gleich der Antriebsrichtung Rohr* 9990658
180° wendbar nein
XIY/lZ 81,5/—-/4 mm
06-2 CE T TIINA
4 6]96\ - b N v“m
75 > i
| (? O O L27
lﬂ ;77 LL77
<z, \ Ly
X i o= 0O 7
Ly \,\\ 9 177
o |l IERRS ;
% f <
§ ¥ . =7
o = -
| | ° |
— | =
| (@]
=
| I ﬁ

@

9

P
—

70
| [
90

©
©

oL

116

O  Der Durchmesser des
H Sageblatts muss 125 mm
betragen!

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 4-9



W7045021 INDEX [1RAUB]

Verzahnungseinheit
Schaft Kompaktschaft 45 Passende Module
Antrieb Stirnrad (18 Zahne) Gegenlager W9990352
Gegenlager W9990353
Aufnahme -
Ubersetzung 31 (3) Schwenkverschraubung* 314431
. . . Kegelring* 314739
Drehrichtung entgegen der Antriebsrichtung Uberwurfschraube® 314740
XIY/lZ 92/—/—mm Rohr* W9990658
Weitere Dokumente
Produkthinweis W9800013de
73,2 ‘ 83,5
I
25
145 8 |
o ‘ : TV \NWL (>é A {——XO
IR =
S =l T - £8
s ‘ il N E ]
€ o ‘ T
N 2 © N
N ||
? o (C o]
48,5
I I

b
B
I
kb

40

[olOnCllal IT

WEeESD

O Benachbarte Stationen sind
ﬂ nur eingeschrankt nutzbar!

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 4-10



W7045098 INDEX [1RAUB]

Bohreinheit

Schaft Kompaktschaft 45 Passendes Zubehor
Antrieb Stirnrad (18 Zahne) IK-Aufsatz bis 160bar W9990980
Diise* W67500.3208
Aufnahme WEFB 20-12 Hohlschraube* W67530.0818
Kithlung auRen, optional innen, pmay 160 bar Buchse* W67530.0824
) Rohr* W9990559
Ubersetzung 1:1,66 (0,6) Diise W00019.0216
. . . WFB mit Schrumpfaufnahme 904006
Drehrichtung entgegen der Antriebsrichtung WEB mit Spannzangenaufnahme 904008
180° wendbar nein Gewindestift 326171
XIYIlZ 95/—/-40 mm
Weitere Dokumente
Produkthinweis W9800009de
41 141
40
—1 - -
e SR - ——— | | |
S
o~ -
o
N ™
: 7 : ©
LL
3 <
(o] o o

70

Nur auf Station 1 und 7 des
oberen Revolvers einsetzbar.
Ebenso ist eine Kuhlschmierstoff-
Versorgung mit 80-120 bar
erforderlich!

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 4-11



W7045014

Bohreinheit

INDEX [®auE]

Passendes Zubehor

Rohr*
WFB mit Schrumpfaufnahme
WFB mit Weldon-Aufnahme
WFB mit Spannzangenaufnahme
WFB mit Hydrodehnaufnahme
WFB fur Ausdrehhalter

WFB fur Gewindeschneidfutter
WFB sonstige Aufnahmen
Gewindestift*

Weitere Dokumente

Produkthinweis

o

Schaft Kompaktschaft 45
Antrieb Stirnrad (18 Zahne)
Aufnahme WFB 20-12
Kihlung auflRen, pmax 80 bar, optional innen 160 bar
Ubersetzung 1:1 (1)
Drehrichtung entgegen der Antriebsrichtung
180° wendbar nein
XIYIlZ 95/—/-60 mm
41 156,5
o
[Q\]
o
LO
[¢)]
(o]
245
1975
—e- + O
N~

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

4-12

[—lo

W9990658
904006

904007

904008

904010

904011
WZ9990.9613F
WZ9990.9612F
326171

W9800009de

Nur auf Station 1 und 7 des
oberen Revolvers einsetzbar.
Ebenso ist eine Kuhlschmierstoff-

Versorgung mit 80-120 bar

erforderlich!



W7045074 INDEX [TRAUB,

Fraseinheit

Schaft Kompaktschaft 45 Passendes Zubehor

Antrieb Stirnrad (18 Zahne) Spannzange 901930.1--
Spannzange W99903--

Aufnahme ER 16 Gewindebohrzange 3230--

Kuhlung auRen und innen, Prmax 80 bar Gewindebohrzange WZ9990.9506F

. Schrumpfspannzange W999065-

Ubersetzung 11 (1) Spannzange, abgedichtet W999083-

. . . Spannmutter* 901939.6161
Drehrichtung entgegen der Antriebsrichtung Hohlschraube® W67530.0818
180° wendbar nein Buchse* W67530.0824

Duse* W67500.3208
XYz 95/—/-40 mm Diise* W00019.0216
Schlussel 490219.2161
136,5 68
40 36 s32
o J
e | -
1] T
~ Y
41 —
& o
o | | (o)

©
©
IH
o

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

4-13

245




W7045101

Fraseinheit, zweifach

Schaft
Antrieb
Aufnahme
Kihlung
Ubersetzung
Drehrichtung
XIlYlZ

Kompaktschaft 45

Stirnrad (18 Zahne)

ER 16

auf3en, optional innen, pmax 80 bar
1:1(1)

entgegen der Antriebsrichtung
95/+13° /55 mm

55

ER16

125,5

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 4-14

INDEX

Passendes Zubehor

Spannzange
Spannzange, abgedichtet
Gewindebohrzange
Gewindebohrzange
Schrumpfspannzange
Spannmutter*
IK-Aufsatz bis 80bar
Buchse*
Hohlschraube*

Duse*

Rohr*

Schlussel

Nicht einsetzbar zur
Bearbeitung an der

]

TNL18 und TNL32!

TRAUE

901930.1---
W999083-
3230--
WZ9990.9506F
W999065-
901939.5161
W9990290
W67530.0824
W67530.0818
W67500.3208
W9990559
490219.3161

Hauptspindel der TRAUB



W7045049

Fraseinheit, zweifach

Schaft Kompaktschaft 45

Antrieb Stirnrad (18 Zahne)

Aufnahme WFB 20-12

Kihlung auf3en, optional innen, pmax 80 bar
Ubersetzung 1:1,08 (0,93)

Drehrichtung entgegen der Antriebsrichtung
180° wendbar nein

XIYIlZ 95/+13°/-37 mm

=

INDEX [®auE]

Passendes Zubehor

IK-Aufsatz bis 160bar
IK-Aufsatz bis 80bar

Buchse*

Hohlschraube*

Dise*

Dise

Rohr*

WFB mit Schrumpfaufnahme
WFB mit Weldon-Aufnahme
WFB mit Spannzangenaufnahme
WFB mit Frasdornaufnahme
WFB mit Hydrodehnaufnahme
WFB fur Ausdrehhalter

WFB fur Gewindeschneidfutter
WFB sonstige Aufnahmen
Gewindestift*

Weitere Dokumente

Produkthinweis

WFB 20-12 ﬁ

o

149

1775

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 4-15

O Nicht direkt neben der

W9990284
W9990290
W67530.0824
W67530.0818
W67500.3208
W00019.0216
W9990559
904006

904007

904008

904009

904010

904011
WZ9990.9613F
WZ9990.9612F
326171

W9800009de

H Gegenspindel einsetzbar!



W704502

Fraseinheit

Schaft
Antrieb
Aufnahme
Kihlung
Ubersetzung
Drehrichtung
180° wendbar
XIY/lZ

4

Kompaktschaft 45

Stirnrad (18 Zahne)

WFB 20-12

aufden, pmax 80 bar

1:1 (1)

gleich der Antriebsrichtung
nein

95/—/44 mm

<>
Q
O | |
2l =3
(@)
o
WEEn
91,4
— B
|
I]
| .
e :
,,,,,,,, Qri\lka - "~
-

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

[—lo

INDEX [®auE]

Passendes Zubehor

Rohr*

WFB mit Schrumpfaufnahme
WFB mit Weldon-Aufnahme
WFB mit Spannzangenaufnahme
WFB mit Frasdornaufnahme
WFB mit Hydrodehnaufnahme
WFB fur Ausdrehhalter

WFB fur Gewindeschneidfutter
WFB sonstige Aufnahmen
Gewindestift*

Weitere Dokumente

Produkthinweis

Nicht einsetzbar zur
Bearbeitung an der

TNL18 und TNL32!

W9990658
904006

904007

904008

904009

904010

904011
WZ9990.9613F
WZ9990.9612F
326171

W9800009de

Hauptspindel der TRAUB



INDEX [®auE]

Passendes Zubehor

Hohlschraube*

Buchse*

Duse*

Duse

WFB mit Schrumpfaufnahme
WFB mit Weldon-Aufnahme
WFB mit Spannzangenaufnahme
WFB mit Frasdornaufnahme
WFB mit Hydrodehnaufnahme
WFB fur Ausdrehhalter

WFB fur Gewindeschneidfutter
WFB sonstige Aufnahmen
Gewindestift*

Weitere Dokumente

Produkthinweis

W7045058
Fraseinheit
Schaft Kompaktschaft 45
Antrieb Stirnrad (18 Zahne)
Aufnahme WFB 20-12
Kihlung auf3en und innen, pmnax 80 bar
Ubersetzung 1:1 (1)
Drehrichtung entgegen der Antriebsrichtung
180° wendbar nein
XIYIlZ 95/—/-37 mm
136,5
41 37
™ —
OI _-’-E
N
m
[T I ) 0
s ﬂj
1l .
H N
N
m A
® (o)
° |
245
1775

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 4-17

[—lo

zulassig!

W67530.0818
W67530.0824
W67500.3208
W00019.0216
904006

904007

904008

904009

904010

904011
WZ9990.9613F
WZ9990.9612F
326171

W9800009de

Bei Innenkiihlung ist der
Trockenlauf nur wahrend des
Einrichtens des Werkstlicks



W7045099

Fraseinheit, zweifach

INDEX [®auE]

Passendes Zubehor

IK-Aufsatz bis 80bar

Buchse*

Hohlschraube*

Duse*

Rohr*

WFB mit Schrumpfaufnahme
WFB mit Weldon-Aufnahme
WFB mit Spannzangenaufnahme
WFB mit Frasdornaufnahme
WFB mit Hydrodehnaufnahme
WFB fur Ausdrehhalter

WFB fur Gewindeschneidfutter
WFB sonstige Aufnahmen
Gewindestift*

Weitere Dokumente

Produkthinweis

Schaft Kompaktschaft 45
Antrieb Stirnrad (18 Zahne)
Aufnahme WFB 20-12
Kihlung auf3en, optional innen, pmax 80 bar
Ubersetzung 1:1 (1)
Drehrichtung entgegen der Antriebsrichtung
XIY/Z 95/+13°/58 mm
58
ﬁ —
o
N _
m =
L B R |
= |9
Lo)
IF <
(¢]
] [
@) | @)
()
8| ——85

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 4-18

Nicht einsetzbar zur
Bearbeitung an der

[—lo

TNL18 und TNL32!

W9990290
W67530.0824
W67530.0818
W67500.3208
W9990559
904006

904007

904008

904009

904010

904011
WZ9990.9613F
WZ9990.9612F
326171

W9800009de

Hauptspindel der TRAUB



W7045004

Fraseinheit

Schaft
Antrieb
Aufnahme
Kihlung
Ubersetzung
Drehrichtung
180° wendbar
XIY/lZ

Kompaktschaft 45

Stirnrad (18 Zahne)

WFB 20-12

aufden, pmax 80 bar

3:1(3)

entgegen der Antriebsrichtung
nein

95/—/-37 mm

120

95

iF

123

INDEX [®auE]

Passendes Zubehor

Kegelring*

Uberwurfschraube*

Rohr*

WFB mit Schrumpfaufnahme
WFB mit Weldon-Aufnahme
WFB mit Spannzangenaufnahme
WFB mit Frasdornaufnahme
WFB mit Hydrodehnaufnahme
WFB fur Ausdrehhalter

WFB fur Gewindeschneidfutter
WFB sonstige Aufnahmen
Gewindestift*

Weitere Dokumente

Produkthinweis

85

70

e

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

4-19

314739
314740
W9990658
904006
904007
904008
904009
904010
904011
WZ9990.9613F
WZ9990.9612F
326171

W9800009de



W7045012

Gewindewirbeleinheit

Schaft
Antrieb
Aufnahme
Kihlung
Ubersetzung
Drehrichtung
180° wendbar
XIY/lZ

80

Kompaktschaft 45

Stirnrad (18 Zahne)

aufden, pmax 80 bar

1,97:1 (1,97)

entgegen der Antriebsrichtung
nein

80/—/-4,5mm

Z=4,5

INDEX [®auE]

Passende Schneidwerkzeuge
Zeichnung 900884

Passendes Zubehor

Kegelring* 314739
Uberwurfschraube* 314740
Rohr* W9990658

w . I 1
? i
ﬁ/ :
i =
o
j <
245
69
i
Lol
i fu ©
I -
\‘iu I L
\};H 1l
“m Il
i
I ™
- To)

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 4-20

O  Der Wirbelkopf ist nicht im
ﬂ Lieferumfang enthalten!



W7045034

Raum-/StolReinheit

Schaft
Antrieb
Aufnahme
Kihlung
Ubersetzung
Drehrichtung
180° wendbar
XIY/lZ

Kompaktschaft 45
Stirnrad (18 Zahne)
WFB 20-12

aufden, pmax 80 bar
1:1(1)

entgegen der Antriebsrichtung

INDEX

Passendes Zubehor

Kegelring
Buchse
Rohr*

Rohr*
Adapter
Gewindestift*

Weitere Dokumente

95

nein
95/ —/-37 mm Produkthinweis
120
41 37
~ =i
— =1 il ]
o e
m
L
< ~
N
I
(o]
I | | I \ |
045
161
—
[ g7l -
| i

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

4-21

TRAUE

471060.0601
471112.06
818617
W9990658
W9990288
326171

W9800009de

O  Der Referenzpunkt fir das
H Werkzeug ist der Schnittpunkt
der Schaftachse mit der

Werkzeugachse!



W7045006

Mehrkantdreheinheit

Schaft
Antrieb
Aufnahme
Kihlung
Ubersetzung
Drehrichtung
180° wendbar
XIY/lZ

85

Kompaktschaft 45

Stirnrad (18 Zahne)

WFK 20-12

aufden, pmax 80 bar

3:1(3)

entgegen der Antriebsrichtung
nein

85/—-/-13,5mm

Z=13,5 107

280

==
|

S

113,56

INDEX

Passendes Zubehor

Schwenkverschraubung
Rohr
WFK mit Frasdornaufnahme

Weitere Dokumente

Produkthinweis

40

245

161,5

70

=5

| Iy

-+

CTTT

S
i
—

88.5

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 4-22

TRAUE

319562
W9990658
WZ9990.9611F

W9800009de



W7045023

Fraseinheit, winkeleinstellbar

Schaft Kompaktschaft 45

Antrieb Stirnrad (18 Zahne)
Aufnahme WFB 20-12

Kihlung aufden, pmax 80 bar
Ubersetzung 1,03:1 (1,0267)

Drehrichtung entgegen der Antriebsrichtung
XIY/lZ 81/17/—mm

29

81

INDEX [®auE]

Passendes Zubehor

Schwenkverschraubung*
Kegelring*

Uberwurfschraube*

Rohr*

WFB mit Schrumpfaufnahme
WFB mit Weldon-Aufnahme
WFB mit Spannzangenaufnahme
WFB mit Frasdornaufnahme
WFB mit Hydrodehnaufnahme
WFB fur Ausdrehhalter

WFB fur Gewindeschneidfutter
WFB sonstige Aufnahmen
Gewindestift*

Weitere Dokumente

Produkthinweis

40

82

118

‘
oOF——"

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 4-23

314431
314739
314740
W9990658
904006
904007
904008
904009
904010
904011
WZ9990.9613F
WZ9990.9612F
326171

W9800009de



W7045011

Fraseinheit, winkeleinstellbar

Schaft
Antrieb
Aufnahme
Kihlung
Ubersetzung
Drehrichtung
180° wendbar
XIY/lZ

Kompaktschaft 45

Stirnrad (18 Zahne)

WFB 20-12

aufden, pmax 80 bar

1,15:1 (1,1499)

gleich der Antriebsrichtung
nein

90/-/21,5mm

INDEX [®auE]

Passendes Zubehor

Schwenkverschraubung*
Kegelring*

Uberwurfschraube*

Rohr*

WFB mit Schrumpfaufnahme
WFB mit Weldon-Aufnahme
WFB mit Spannzangenaufnahme
WFB mit Frasdornaufnahme
WFB mit Hydrodehnaufnahme
WFB fur Ausdrehhalter

WFB fur Gewindeschneidfutter
WFB sonstige Aufnahmen
Gewindestift*

Weitere Dokumente

Produkthinweis

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

045

4-24

314431
314739
314740
W9990658
904006
904007
904008
904009
904010
904011
WZ9990.9613F
WZ9990.9612F
326171

W9800009de



INDEX [W®RAUE]

Werkzeughalter feststehend

Ruckseiteneinheit
TRAUB TNL 18P

TRAUB TNL 18-7
TRAUB TNL 18-7B

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 5-1



W7140002

Bohrhalter

Schaft Schaft 36
Aufnahme ER 16
Kuhlu ng auRen, optional innen, ppay 80 bar, optional innen 160 bar
180° wendbar nein
XIY/Z —/—=171 mm
ER16 @22
Uy o)
= T N
>< pu——
@©
E h
3 |
©
| E |
| |
| |
(e0]
LO
| . |
\ @ i
) 220
236
O
N
0 2
) of
)

28

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 5-2

INDEX

Passendes Zubehor

Spannzange
Spannzange
Gewindebohrzange
Gewindebohrzange
Schrumpfspannzange
Spannzange, abgedichtet
Spannmutter*
Spannmutter
Dichtscheibe
Drehzufiihrung
Einschraubstutzen*
Schneidring*
Uberwurfmutter*
Rohr*

Schlissel

TRAUE

901930.1---
W99903--
3230--
WZ9990.9506F
W999065-
W999083-
901939.6161
W9990347
W999036-
W9990140
470521.06
471081.06
471161.06
818617
490219.2161



W7140003

Bohrhalter

Schaft Schaft 36
Aufnahme ER 16
Kuhlu ng auRen, optional innen, ppay 80 bar, optional innen 160 bar
180° wendbar nein
XIY/Z —/—1/101 mm
ER16 222
3 i 0
§ ——
¥ |
®©
I .
3 |
| ) &
\ £ i
‘ €
i |
[00]
Lo
o
[00]
) 020
236
Lo
o N
© a o)
® 5
o) >
28"

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 5-3

INDEX

Passendes Zubehor

Spannzange
Spannzange
Gewindebohrzange
Gewindebohrzange
Schrumpfspannzange
Spannzange, abgedichtet
Spannmutter*
Spannmutter
Dichtscheibe
Drehzufiihrung
Einschraubstutzen*
Schneidring*
Uberwurfmutter*
Rohr*

Schlissel

(TRAUE

901930.1---
W99903--
3230--
WZ9990.9506F
W999065-
W999083-
901939.6161
W9990347
W999036-
W9990140
470521.06
471081.06
471161.06
818617
490219.2161



W7140004

Bohrhalter

Schaft
Aufnahme
Kihlung

180° wendbar
XIYIlZ

Schaft 36

D20

auBen, optional innen, pmay 80 bar, optional innen 160 bar
nein

—/—=/65mm

62
042

18

65

80

41

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 5-4

INDEX

Passendes Zubehor

Buchse
Drehzufiihrung
Einschraubstutzen*
Schneidring*
Uberwurfmutter*
Rohr*

54

220

236

TRAUE

W68510.04--
W9990140
470521.06
471081.06
471161.06
818617



W7140009

Basishalter, zweifach

Schaft
Aufnahme
Kihlung
XIYIlZ

Schaft 36
D25

auBen und innen, pmax 80 bar, optional innen 160 bar

35/0+33/—mm

29
—

35

80

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

5-5

INDEX

Passende Module

Aufnahme
Aufnahme
Aufnahme

Passendes Zubehor

Drehzufiihrung
Einschraubstutzen*
Schneidring*
Uberwurfmutter*
Rohr*

TRAUE

W9990556
W9990557
W9990558

W9990140
470521.06
471081.06
471161.06
W9990658



W9990557

Aufnahme

Schaft
Aufnahme
Kihlung
XIYIlZ

ER 16
innen, pmax 80 bar
50/—-/—mm

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

50

28,5

5-6

INDEX [®auE]

Passende Basishalter

Basishalter W7140009
Basishalter W7140006

Passendes Zubehor

Spannzange W99903--
Spannzange 901930.1---
Gewindebohrzange WZ9990.9506F
Gewindebohrzange 3230--
Schrumpfspannzange W999065-
Spannmutter* 901939.5161
Spannmutter 326691
Dichtscheibe W999036-
Schlussel 490219.3161



W9990558 INDEX [1RAUB]

Aufnahme
Schaft - Passende Basishalter
Aufnahme D16 Basishalter W7140009
. Basishalter W7140006
Kihlung innen, pmax 80 bar
X1Ylz 45/—/-mm Passendes Zubehor
Buchse W67511.04--

216
i i o 17
. N2
D D [Ce] ;
e e | ¢
A Y
© 0
i 00]
N
225
g

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 5-7



W9990556

Aufnahme

Schaft
Aufnahme
Kihlung
Drehrichtung
XIYIlZ

WFB 20-12

innen, pmax 80 bar
gleich der Antriebsrichtung

15/-1

—mm

20-12

jo
=
15

27

O

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

5-8

INDEX [®auE]

Passende Basishalter

Basishalter
Basishalter

Passendes Zubehor

Gewindestift*

WFB mit Schrumpfaufnahme
WFB mit Weldon-Aufnahme
WFB mit Spannzangenaufnahme
WFB mit Frasdornaufnahme
WFB mit Hydrodehnaufnahme
WFB fur Ausdrehhalter

WFB fur Horn S-Mini

WFB fur Drehhalter

WFB fur Gewindeschneidfutter
WFB sonstige Aufnahmen

Weitere Dokumente

Produkthinweis

W7140009
W7140006

326171
904006
904007
904008
904009
904010
904011
904012
904013
WZ9990.9613F
WZ9990.9612F

W9800009de



W7140005 INDEX [RAUE

Basishalter

Schaft Schaft 36 Passendes Zubehor

Aufnahme D28 Rohr* 904035
Klotz* 904036

Kihlung aufden, pmax 10 bar Diise* 904037

X/Y/|Z —/=/54 mm Senkschraube* 322037
Spindelantrieb 326548

028

54

79

58

80

Die Maschine muss uber

die Option "Vorbereitung fiir
Hochfrequenz-Spindeleinheit
verfugen!

[—lo

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 5-9



W7140008

Basishalter

Schaft
Aufnahme
Kihlung

180° wendbar
XIYIlZ

Schaft 36

Hydrodehn D12

auBen und innen, pmax 80 bar, optional innen 160 bar
nein

85/—/—-mm

INDEX

Passendes Zubehor

Buchse*
Drehzufiihrung
Einschraubstutzen*
Schneidring*
Uberwurfmutter*
Rohr*

212

85

80

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 5-10

46

236

TRAUE

W9990911
W9990140
470521.06
471081.06
471161.06
W9990658



W7140000

Basishalter
Schaft Schaft 36
Aufnahme WFB 20-12
Kuhlu ng auRen, optional innen, ppay 80 bar, optional innen 160 bar
180° wendbar nein
XIYIlZ —/—=/50 mm
WEB,20-12 230
o
1 ITe}
[00]
)
o
0
) 220
236
Te}
N
= o
[00] 1
% 5
=)

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

5-11

INDEX [®auE]

Passendes Zubehor

Drehzufihrung
Einschraubstutzen*
Schneidring*

Uberwurfmutter*

Rohr*

WFB mit Schrumpfaufnahme
WFB mit Weldon-Aufnahme
WFB mit Spannzangenaufnahme
WFB mit Frasdornaufnahme
WFB mit Hydrodehnaufnahme
WFB fur Ausdrehhalter

WFB fur Horn S-Mini

WFB fur Drehhalter

WFB fur Gewindeschneidfutter
WFB sonstige Aufnahmen
Gewindestift*

Schraube

Weitere Dokumente

Produkthinweis

W9990140
470521.06
471081.06
471161.06
818617

904006

904007

904008

904009

904010

904011

904012

904013
WZ9990.9613F
WZ9990.9612F
326171

900783

W9800009de



W7140001

Basishalter, XY ausrichtbar

Schaft Schaft 36
Aufnahme WFB 20-12
Kuhlung auRen, optional innen, P, 80 bar, optional innen 160 bar
180° wendbar nein
XIY/Z —/—=7/50 mm
WFB,20-12

;

1

80

62 220
44 236

+0,75

38,5

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 5-12

INDEX [®auE]

Passendes Zubehor

Drehzufihrung
Einschraubstutzen*
Schneidring*

Uberwurfmutter*

Rohr*

WFB mit Schrumpfaufnahme
WFB mit Weldon-Aufnahme
WFB mit Spannzangenaufnahme
WFB mit Frasdornaufnahme
WFB mit Hydrodehnaufnahme
WFB fur Ausdrehhalter

WFB fur Horn S-Mini

WFB fur Drehhalter

WFB fur Gewindeschneidfutter
WFB sonstige Aufnahmen
Gewindestift*

Weitere Dokumente

Produkthinweis

W9990140
470521.06
471081.06
471161.06
818617

904006

904007

904008

904009

904010

904011

904012

904013
WZ9990.9613F
WZ9990.9612F
326171

W9800009de



W7140011 INDEX [RAUE

Basishalter
Schaft Schaft 36 Passendes Zubehor
Aufnahme INDEX TRAUB CAPTO C3 Schnellwechseleinsatz WZ9990.3000F
Kihlung auf3en und innen, pnax 120 bar _
Weitere Dokumente
XIYlZ 60/—/—mm o
Produkthinweis W9800011de
CAPTO C3 19 215
| | |
\ r
I
(@]
©
o
(o0]
|
31 220
236

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 5-13



W9990133 INDEX [1RAUB]

Verschlussstopfen, Stahl

Schaft Schaft 36
Aufnahme -

Kihlung -

XIY/Z —/—=140 mm

92

52

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 5-14



INDEX [W®RAUE]

Werkzeughalter angetrieben

Ruckseiteneinheit
TRAUB TNL 18P

TRAUB TNL 18-7
TRAUB TNL 18-7B

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 6-1



W7145007

Fraseinheit

Schaft
Antrieb
Aufnahme
Kihlung
Ubersetzung
Drehrichtung
180° wendbar

Schaft 36

Stirnrad (26 Zahne)

ER 16

auRen, optional innen, ., 80 bar, optional innen 160 bar
1:1 (1)

gleich der Antriebsrichtung

nein

XIYIlZ —/—=/80 mm
63,75 245,5
ER16 022
i o
5 i 8
: c ‘
Od 0
=
£ !
[00]
Lo
o
e0]
41 223
30 236
Lo
=\ 3

22,75,

~_/

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 6-2

INDEX

Passendes Zubehor

Spannzange
Spannzange
Gewindebohrzange
Gewindebohrzange
Schrumpfspannzange
Spannzange, abgedichtet
Spannmutter*
Spannmutter
Dichtscheibe
Drehzufiihrung
Drehzufihrung
Einschraubstutzen*
Schneidring*
Uberwurfmutter*
Rohr*

Schlussel

TRAUE

W99903--
901930.1---
3230--
WZ9990.9506F
W999065-
W999083-
901939.6161
W9990347
W999036-
W9990140
W9990141
470521.06
471081.06
471161.06
818617
490219.2161



W7145008

Fraseinheit
Schaft Schaft 36
Antrieb Stirnrad (26 Zahne)
Aufnahme ER 16
Kuhlu ng auRen, optional innen, Py 80 bar, optional innen 160 bar
Ubersetzung 1:1 (1)
Drehrichtung gleich der Antriebsrichtung
180° wendbar nein
XIYlZz —/—/103 mm
045,5
63,75 234
ER16 022
/i ‘ F \’
< LR o 1
= =
X
©
L] £
o
©
€
[00]
Lo
o
(oe]
41 223
30 236
LO
)

22,75,

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

6-3

INDEX

Passendes Zubehor

Spannzange
Spannzange
Gewindebohrzange
Gewindebohrzange
Schrumpfspannzange
Spannzange, abgedichtet
Spannmutter*
Spannmutter
Dichtscheibe
Drehzufiihrung
Drehzufihrung
Einschraubstutzen*
Schneidring*
Uberwurfmutter*
Rohr*

Schlussel

TRAUE

W99903--
901930.1---
3230--
WZ9990.9506F
W999065-
W999083-
901939.6161
W9990347
W999036-
W9990140
W9990141
470521.06
471081.06
471161.06
818617
490219.2161



W7145000

Fraseinheit

Schaft
Antrieb
Aufnahme
Kihlung
Ubersetzung
Drehrichtung
180° wendbar

Schaft 36

Stirnrad (26 Zahne)

WFB 20-12

auRen, optional innen, ., 80 bar, optional innen 160 bar
1:1 (1)

gleich der Antriebsrichtung

nein

XIYIlZ —/—=/50 mm
63,75 45,5
WEFB,20-12 232
o ' b
. =¥

80

41

223

30

236

12,5

S
/o)

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 6-4

INDEX [®auE]

Passendes Zubehor

Drehzufihrung

Drehzufiihrung
Einschraubstutzen*
Schneidring*

Uberwurfmutter*

Rohr*

WFB mit Schrumpfaufnahme
WFB mit Weldon-Aufnahme
WFB mit Spannzangenaufnahme
WFB mit Frasdornaufnahme
WFB mit Hydrodehnaufnahme
WFB fur Ausdrehhalter

WFB fur Gewindeschneidfutter
WFB sonstige Aufnahmen
Gewindestift*

Schraube

Weitere Dokumente

Produkthinweis

W9990140
W9990141
470521.06
471081.06
471161.06
818617
904006

904007

904008

904009

904010
904011
WZ9990.9613F
WZ9990.9612F
326171
900783

W9800009de



W7145001

Fraseinheit, zweifach

Schaft Schaft 36
Antrieb Stirnrad (26 Zahne)
Aufnahme WFB 20-12
Kuhlu ng auRen, optional innen, Py 80 bar, optional innen 160 bar
Ubersetzung 1:1 (1)
Drehrichtung beide Richtungen
180° wendbar nein
XIYlZz 46 /—/50 mm
- 46
WEB 20-12 WFB‘20—12
| |
s Hu e |
2 -
(@]
™
(0]
Lo
—

223 212

236 215

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 6-5

INDEX [®auE]

Passendes Zubehor

Drehzufihrung

Drehzufiihrung
Einschraubstutzen*
Schneidring*

Uberwurfmutter*

Rohr*

WFB mit Schrumpfaufnahme
WFB mit Weldon-Aufnahme
WFB mit Spannzangenaufnahme
WFB mit Frasdornaufnahme
WFB mit Hydrodehnaufnahme
WFB fur Ausdrehhalter

WFB fur Gewindeschneidfutter
WFB sonstige Aufnahmen
Gewindestift*

Schraube

Weitere Dokumente

Produkthinweis

W9990140
W9990141
470521.06
471081.06
471161.06
818617
904006

904007

904008

904009

904010
904011
WZ9990.9613F
WZ9990.9612F
326171
900783

W9800009de



W7145015 INDEX [1RAUB]

Fraseinheit, zweifach

Schaft Schaft 36 Passendes Zubehor
Antrieb Stirnrad (26 Zé_hne) Einschraubstutzen* 470521.06
Schneidring* 471081.06
Aufnahme WFB 20-12 Uberwurfmutter* 471161.06
Kuhlu ng auRen, optional innen, . 80 bar, optional innen 160 bar Rohr= 818617
B WFB mit Schrumpfaufnahme 904006
Ubersetzung 1:1 (1) WFB mit Weldon-Aufnahme 904007
. . . WFB mit Spannzangenaufnahme 904008
Drehrlchtung beide RIChtungen WFB mit Hydrodehnaufnahme 904010
180° wendbar nein WFB fur Ausdrehhalter 904011
WFB fur Gewindeschneidfutter WZ9990.9613F
XIYIzZ —/40/70 mm WFB sonstige Aufnahmen WZ9990.9612F
Gewindestift* 326171

T T Weitere Dokumente
(V‘l—o‘i Produkthinweis W9800009de
WEFB 20-12, '] WFB 20-12

i
\% e/

70

80

236

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 6-6



W7145013 INDEX [1RAUB]

Raum-/StolReinheit

Schaft Schaft 36 Passendes Zubehor
Antrieb Stirnrad (26 Zé_hne) Einschraubstutzen* 470521.06
Schneidring* 471081.06
Aufnahme WEFB 20-12 Uberwurfmutter* 471161.06
Kithlung aufien, pmax 80 bar Rohr* 818617
B WFB mit Schrumpfaufnahme 904006
Ubersetzung 1:1(1) WFB mit Weldon-Aufnahme 904007
. . . . WFB mit Spannzangenaufnahme 904008
Drehrichtung gleich der Antriebsrichtung WFB mit Hydrodehnaufnahme 904010
180° wendbar nein WFB fiir Ausdrehhalter 904011
WFB fur Horn S-Mini 904012
XIYlz —/=/51mm Gewindestift* 326171

Weitere Dokumente

WFB 20-12 245,5 Produkthinweis W9800009de
?TT ° 232
o
! T
Te) y : -#-
f !
(0]
Yo}
o
o0
236

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 6-7



W7145002 INDEX [1RAUB]

Fraseinheit
Schaft Schaft 36 Passendes Zubehor
Antrieb Stirnrad (26 Zahne) Rohr 904876
Senkschraube* 322037
Aufnahme WFB 20-12 WFB mit Schrumpfaufnahme 904006
Kuhlung aulen p 40 bar WFB mit Weldon-Aufnahme 904007
) » Mmax WFB mit Spannzangenaufnahme 904008
Ubersetzung 1:1 (1) WFB mit Frasdornaufnahme 904009
. . . WFB mit Hydrodehnaufnahme 904010
Drehrichtung entgegen der Antriebsrichtung WEB fiir Ausdrehhalter 904011
180° wendbar nein WFB fiir Gewindeschneidfutter ~ WZ9990.9613F
WFB sonstige Aufnahmen WZ9990.9612F
XIY/Iz 26 /—/110 mm Gewindestift* 326171
Weitere Dokumente
128 Produkthinweis W9800009de
26 70,5
— <
o~ i N
= T | ~
N I
m [ |
=

AN
N

ML
1

80

236

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 6-8



W7145009

Fraseinheit
Schaft Schaft 36
Antrieb Stirnrad (26 Zahne)
Aufnahme WFB 20-12
Kihlung auf3en, pmax 40 bar
Ubersetzung 1:1 (1)
Drehrichtung entgegen der Antriebsrichtung
180° wendbar nein
XIYIlZ 26/—/110 mm
127
N 26 69,5
o
N
2 .
STET I b -
R U e
N ] .
5 / _
o
(ee]

236

40

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 6-9

INDEX [®auE]

Passendes Zubehor

Duse*

Linsensenkschraube*

Rohr*

Tellerfeder*

WFB mit Schrumpfaufnahme
WFB mit Weldon-Aufnahme
WFB mit Spannzangenaufnahme
WFB mit Frasdornaufnahme
WFB mit Hydrodehnaufnahme
WFB fur Ausdrehhalter

WFB fur Gewindeschneidfutter
WFB sonstige Aufnahmen
Gewindestift*

Weitere Dokumente

Produkthinweis

W67500.3208
323744
W9990559
419871.0106
904006

904007

904008

904009

904010

904011
WZ9990.9613F
WZ9990.9612F
326171

W9800009de



W7145011

Fraseinheit

Schaft
Antrieb
Aufnahme
Kihlung
Ubersetzung
Drehrichtung
180° wendbar

Schaft 36

Stirnrad (26 Zahne)

WFB 20-12

auf3en, pmax 40 bar

1:1 (1)

entgegen der Antriebsrichtung
nein

X1Y1Z 26 /—/130 mm
127
26 69,5
i N
el
o I i i
o~
S
N
m
L
2
/ =
™
o —
|
\ o
e6]
\

236

40

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

INDEX [®auE]

Passendes Zubehor

Rohr*

Senkschraube*

WFB mit Schrumpfaufnahme
WFB mit Weldon-Aufnahme
WFB mit Spannzangenaufnahme
WFB mit Frasdornaufnahme
WFB mit Hydrodehnaufnahme
WFB fur Ausdrehhalter

WFB fur Gewindeschneidfutter
WFB sonstige Aufnahmen
Gewindestift*

Weitere Dokumente

Produkthinweis

904876
322037
904006
904007
904008
904009
904010
904011
WZ9990.9613F
WZ9990.9612F
326171

W9800009de



W7145003 INDEX [1RAUB]

Fraseinheit
Schaft Schaft 36 Passendes Zubehor
Antrieb Stirnrad (26 Zahne) Rohr 904876
Senkschraube* 322037
Aufnahme WFB 20-12 WFB mit Schrumpfaufnahme 904006
Kuhlung aulen p 40 bar WFB mit Weldon-Aufnahme 904007
) » Mmax WFB mit Spannzangenaufnahme 904008
Ubersetzung 2:1(2) WFB mit Frasdornaufnahme 904009
. . . WFB mit Hydrodehnaufnahme 904010
Drehrichtung entgegen der Antriebsrichtung WEB fiir Ausdrehhalter 904011
180° wendbar nein WFB fiir Gewindeschneidfutter ~ WZ9990.9613F
WFB sonstige Aufnahmen WZ9990.9612F
XIY/Iz 26 /—/110 mm Gewindestift* 326171
Weitere Dokumente
128 Produkthinweis W9800009de
26 70,5
— <
o~ i N
= T | ~
N I
m [ |
=

AN
N

ML
1

80

236

* Dieser Artikel ist im Lieferumfang enthalten

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 6-11



INDEX [W®RAUE]

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/



904006 INDEX [1RAUE

Zubehor
Schnellwechseleinsatze
WFB20-12

Schrumpfaufnahme

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 71



W9990125

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Schrumpffutter, 3x51

79

51

210
23

212
220

28

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

INDEX [W®RAUE]

Zubehor

Stellschraube W&F
326793




836604 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér

Stellschraube W&F
W-T Schrumpffutter, 83x37 326793

37
™
Q
(S I B (SRR B Nt ©
— —1—71 —| N
IS G Q o
65

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-3



836614 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

Zubehor
Stellschraube W&F
W-T Schrumpffutter, 3x17 326793
2-teilige Ausflhrung
17
AR
o o o 7
° o S
230

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-4



W9990126

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Schrumpffutter, g4x50

78

50

o4

N

212
220

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

7-5

INDEX [W®RAUE]

Zubehor

Stellschraube W&F
326793

230



836605 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér

Stellschraube W&F
W-T Schrumpffutter, @4x35 326793

35

1
212
220

63

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-6



836615

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Schrumpffutter, g4x17

2-teilige Ausflhrung

17

2134
o4

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

212
220

INDEX [W®RAUE]

Zubehor

Stellschraube W&F
326793

230



W9990127 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér

Stellschraube W&F

W-T Schrumpffutter, @6x47 326793

75
47
[¢o]
LO}i® S | E— f= . ar Q
— - — N
o T—F—— = Q Q@
36

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-8



836606

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Schrumpffutter, 6x32

32

212
220

60

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

7-9

INDEX [W®RAUE]

Zubehor

Stellschraube W&F
326794




836616 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

Zubehor
Stellschraube W&F
W-T Schrumpffutter, 6x17 326793
2-teilige Ausflhrung
17
ool ©
<l'® = ol o X
S L T
45 230

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-10



W9990128 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér

Stellschraube W&F
W-T Schrumpffutter, @8x45 326793

73
45
~ . T o
I [ SR
36

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-11



836607

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Schrumpffutter, @8x30

30

215
WQS

212
220

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

712

INDEX [W®RAUE]

Zubehor

Stellschraube W&F
326794




836617 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

Zubehor
Stellschraube W&F
W-T Schrumpffutter, @8x20 326793
2-teilige Ausflhrung
20
©
ol 8
< 9. o
5 (el € ]
48 230

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-13



W9990247 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér
Stellschraube W&F
W-T Schrumpffutter, @10x27 326793

2-teilige Ausflhrung

27
Q N o
g - o S
55
o
Q )=
—
33,5

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 714



904007 INDEX [1RAUE

Zubehor
Schnellwechseleinsatze

WFB20-12

Weldon-Aufnahme

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-15



W9990119 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér

Stellschraube W&F
W-T Weldon DIN 1865 Form B, o6x43 326793

Spannschraube W&F

326789
71
— |
0 © @ T S 8
Cs Q ,,,:,, ,”,,7;:1 = SIS
43 230

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-16



W9990291

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Weldon DIN 1865 Form B, 96x43

71

43

212
220

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

717

INDEX [W®RAUE]

Zubehor

Stellschraube W&F
326793

Spannschraube W&F
326789

230



836610 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér

Stellschraube W&F
W-T Weldon DIN 1865 Form B, @6x27,5 326793

Spannschraube W&F

326789
275
™~ © QI
S, © SRS -
230
_ L
=

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-18



W9990120 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér

Stellschraube W&F
W-T Weldon DIN 1865 Form B, @8x43 326793

Spannschraube W&F

326790
71
43
o ~ -
G ~F o
38  © : 5 S
~
230

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-19



836611 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér

Stellschraube W&F
W-T Weldon DIN 1865 Form B, 28x27,5 326793

Spannschraube W&F

326790
275
|
™
—| © ] ‘ ot Q
cgE @' St © B
_ N
-\
230

8.5

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-20



W9990121

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Weldon DIN 1865 Form B, 210x43

71

43

(=)
Q

225

212

220

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

7-21

INDEX [W®RAUE]

Zubehor

Stellschraube W&F
326793

Spannschraube W&F
326791

230




INDEX [W®RAUE]

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-22



904008 INDEX [1RAUE

Zubehor
Schnellwechseleinsatze
WFB20-12

Spannzangenaufnahme

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-23



W9990112

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Spannzange, ER8

212
220

max. 25,6
ST ITo) —
S S
&
€
max.53,6

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

7-24

INDEX [W®RAUE]

Zubehor
Spannzange 901930.8---

Spannmutter 323117
Spannschliissel 323118

Stellschraube W&F
326793

s19

230




W9990113 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

Zubehor
Spannzange 901930.0---

W-T Spannzange, ER11
Gewindebohrzange 3239--
Gewindebohrzange 900288
Spannmutter 901939.5111

Spannschlissel 420219.3111

Gewindestift 410156.0510

022

max. @7
=l
220

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-25



W9990123 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Subehir
Spannzange 901930.0---

W-T Spannzange, ER11
Gewindebohrzange 3239--
Gewindebohrzange 900288

Spannmutter 322438

Spannschlissel 490219.0111

Stellschraube W&F
326793

max.45
[¢o] 9 ~ ‘E’_ 7777777 g o
S {Q sl m—— o s
X
[qv]
t
28,5
11,5
66,5

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-26



836621

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Spannzange, ER11

max. 25,35

230
max. o7/

46,8

= —

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

7-27

220

INDEX [W®RAUE]

Zubehor
Spannzange 901930.0---

Gewindebohrzange 3239--
Gewindebohrzange 900288
Spannmutter 322438

Spannschlissel 490219.0111

Stellschraube W&F
326793




W9990124 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér

Spannzange ER16 901930.1---
W-T Spannzange, ER16
Spannzange ER16UP W99903--

Spannzangen-Gewindeschneiden
3230--

Spannmutter 901939.01

Spannschlissel 490219.0161

Stellschraube W&F
326793

(@)

S| -
o & T 1 S N o
N E H — N
Q L]0 Q v

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-28



836622

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Spannzange, ER16

@22
max. 210

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

max.30
T <
; N
Q
-
9
475
7-29

INDEX [W®RAUE]

Zubehor
Spannzange ER16 901930.1---

Spannzange ER16UP W99903--

Spannzangen-Gewindeschneiden
3230--

Spannmutter 901939.01

Spannschlissel 490219.0161

Stellschraube W&F
326793




W9990479 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

Zubehor

Spannzange 901930.2---
W-T Spannzange, ER20

Gewindebohrzange 3234--

Spannmutter 901939.0201

Spannschlissel 490219.0201

™
S P i ~
<) X i ol o
M| ®© _ . -HH J —| ~N|
28 e S8 s
1]
36

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-30



W9990579 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér

Spannzange 901930.3---
W-T Spannzange, ER25
Gewindebohrzange 3224--

Gewindebohrzange
WZ9990.9507F

Spannmutter 901939.2251

Spannschlissel 490219.2251

235
max, 916

|
212
320
230

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-31



W9990697 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér

Spannzange 901930.3---
W-T Spannzange, ER25
Gewindebohrzange 3224--

Gewindebohrzange
WZ9990.9507F

Spannmutter 901939.0251

Spannschlissel 490219.0251

o f—=
ST e
3§ = Y8
8 E ‘ ,,,,,,,, Q) 9 ©
43

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-32



904009 INDEX [1RAUE

Zubehor
Schnellwechseleinsatze
WFB20-12

Frasdornaufnahme

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-33
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INDEX [RAUE
Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Frasdorn, @b

s15
N
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N
1 ———
75 A
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|l Q
5 33

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/
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W9990185 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Frasdorn, @8

Ti 527
3 1L
©):
1 ——
74 A
7 26 A-A
I/I I (:*8
1 e Q
o
—| 0O
Ql Q

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-35



W9990186 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér
Ringe

W-T Frasdorn, 210 251390.----
251397 -

B4
|
©;
230

11.0.5 ——
5 A
76,5 |
8, 26 AA

]
b
:

217
210

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-36



W9990187 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér

Ringe

W-T Frasdorn, 213 251390.----
251391.----

Fréasdorn-Schlissel
203020.1130

A
3 |<_
T 1 s27
1
N o
X {& D) E
5 A
70 ‘
S A-A
Q
™ = ™o
—| 4+ — N
Q QY @
26
37

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-37



W9990188 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér

Ringe

W-T Frasdorn, 216 251390.----
251391.----

Fréasdorn-Schlissel
203020.1160

027
|
i
230

77

A-A

216

|
L1
@@24
212
220

1A

26

43

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-38



W9990189 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér

Ringe

W-T Frasdorn, 222 251390.----
251391.----

Fréasdorn-Schlissel
203020.1220

234

@22

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-39
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Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-40



904010 INDEX [1RAUE

Zubehor
Schnellwechseleinsatze
WFB20-12

Hydrodehnaufnahme

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-41



W9990110

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Hydrodehn, @6

231,5
-

36

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

7-42
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W9990111 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Hydrodehn, @8

232
:':
212
220

29,5

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-43
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Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-44



904011 INDEX [1RAUE

Zubehor
Schnellwechseleinsatze

WFB20-12

Ausdrehhalter

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-45



W9990456

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Aufnahme, @6x40

INDEX [W®RAUE]

Zubehor

Stellschraube W&F
326794

Gewindestift
410156.0605

212

40
(o0]
s 1O O

68

41
©
T
<o}
g /)

B
20 | 55
32
Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-46




W9990457

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Aufnahme, @8x40

40

5
0

212

68

41

28HG6

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

7-47
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Zubehor

Stellschraube W&F
326794

Gewindestift
410156.0608

230




W9990458 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér

Stellschraube W&F

W-T Aufnahme, 210x40 326794

Gewindestift
410156.0605

40
| o
Q %% % = %l
68
41

I
s 2
|2z
8
20 5,5
32 -

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-48



W9990211 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

Zubehor
Aufnahmebuchse
W-T Aufnahme, 212x40 W94280.21--

Stellschraube W&F
326794

Gewindestift
410156.0808

40
! Ne)
] 5 %I
68
A-A
N I S
®
6,25 | 5,56
16,75
35

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-49



W9990212 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

Zubehor
Aufnahmebuchse
W-T Aufnahme, 216x40 W67511.04--

Stellschraube W&F
326794

Gewindestift
410156.0808

40 A
—l—
] o /7/‘\ ) ©
SRS L\ WS
68 450
Sz,
A-A
© A
=[N -
8 5,5
24
35

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-50



W9990213 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

Zubehor
Aufnahmebuchse
W-T Aufnahme, 220x40 W68510.04--

Stellschraube W&F
326794

Gewindestift
410156.0808

40
B (|| = g
68
A-A
o
N i E—
Q
9 |1 155
24
35

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-51



W9990460 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér
Stellschraube W&F
W-T Aufnahme, 21/8"x40 326794

Gewindestift
410156.0304

40
[e's) NIKe)
SR F Sl S
68
25
©
©
===t
VAV
6,25 55
16,75

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-52



W9990461 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér

Stellschraube W&F

W-T Aufnahme, 3/16"x40 326794

Gewindestift
410156.0405

40
oo} Nie)
s fe-o— o5l S
68
25

23/16

6,25 55

16,75

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-53



W9990459 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér
Stellschraube W&F
W-T Aufnahme, 21/4"“x40 326794

Gewindestift
410156.0605

40
00 Nile)
s 00— S S
68
30

4

6.25 55

16,75

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-54



W9990214 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér

Stellschraube W&F
W-T Aufnahme, 23/4"x40 326794

Gewindestift
410156.0808

40
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68
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E i B
Q
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35

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-55



INDEX [W®RAUE]

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-56



904012 INDEX [1RAUE

Zubehor
Schnellwechseleinsatze
WFB20-12

Horn S-Mini

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-57



W9990230 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Horn Klemmbhalter, Typ B114 links

220

o
‘ =

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-58



W9990114 INDEX [lRAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér

Gewindestift
W-T Horn S-mini, Typ 105 410156.0606

218

212
220

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-59



W9990129 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér

Gewindestift
W-T Horn S-mini, Typ 105 410156.0606

55

218
©
212
220

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-60



W9990115 INDEX [lRAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér

Gewindestift
W-T Horn S-mini, Typ 110 410156.0606

220

212
220

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-61
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Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-62



904013 INDEX [1RAUE

Zubehor
Schnellwechseleinsatze
WFB20-12

Drehhalter

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-63



W9990231 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Drehhalter fir CC.. 09T3..

rechte Ausflhrung

|
212
220

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-64



W9990232 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Drehhalter fir DC.. 11T3..

rechte Ausflhrung

|
212

N
0
220
@,

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-65



W9990233 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Drehhalter fir VC.. 1103..

rechte Ausflhrung

‘ @32
/ 7 | Nl O -
[ ‘ o S
60
o

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-66



W9990492 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Drehhalter fir CC.. 09T3..

linke Ausflhrung

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-67



W9990493 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Drehhalter fir DC.. 11T3..

linke Ausflhrung

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-68



W9990494 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Drehhalter fir VC.. 1103..

linke Ausflhrung

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-69



W9990545

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

Vierkant 12x12

rechte Ausflhrung

233
12
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15

12
.
|

60

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/
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WZ9990.9613F INDEX [1RAUE

Zubehor
Schnellwechseleinsatze
WFB20-12

Gewindeschneidfutter

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-71



W9990116

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Gewindeschneidfutter GR1

max. 34,4
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220

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/
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Zubehor

Gewindebohrzange
900288

Spannmutter
326681

Spannschlissel
326792



WZ9990.9612F INDEX [1RAUE

Zubehor
Schnellwechseleinsatze
WFB20-12

sonstige

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-73



W9990117 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér

Fixierbolzen
W-T Schrumpf Lage @12 900812

Horn Typ 108-111-114-116 mt Rundschaft siehe Zeichnung 900601
Stellschraube
326794

Kugeldruckschraube
326795

35

212
212
220

=

L=

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-74



W9990131

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Verlangerung 20mm

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

20

212
220

48

7-75
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Zubehor

Gewindestift
326171




W9990288 INDEX [1RAUE

Schnellwechseleinsatze WFB20-12 Zubehér

Réumbhalter innen
W-T Adapter fir Radumwerkzeug 983305

Raumhalter aussen
983306

10
<1 | T o
— : =]
S SRS
ol
16
44

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-76
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837714

Schnellwechseleinsatze WFB20-12

W-T Verschlussstopfen

10, (11)

(220)

7-77

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/



837062 INDEX [irAuE]

Aufnahme, WFB20-12

Schrumpfen

220
’—-—»
212+0,2
28,1+0,1

70

90

72

DIN82-RGE 1

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 7-78
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Zubehor

TRAUB TNL 18P
TRAUB TNL 18-7
TRAUB TNL 18-7B
TRAUB TNL 18-9

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-1



W9990118 INDEX [1RAUE

Einstelllehre, Drehwerkzeuge

211,98

39

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-2



900601 INDEX [1RAUE

Zeichnung fiir Rundschaft 12

Schneidenstellung um

| | 90° gedreht gezeichnet

.

+

1 @ nach Wahl
des Herstellers

28,5
=
o
>0
o)

24

28,5

i VE 1373 [ @an

Form 1 Form 2
vorzugsweise

Hartmetallschaft
verwenden

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-3



W9990140 INDEX [1RAUE

Drehzufihrung

Kahlmittelzufihrung

bei feststehenden Werkzeughaltern bis 120 bar
bei angetriebenen Werkzeughaltern bis 30 bar

26,2
o5
210

= S = )

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-4



W9990141

Drehzufihrung

Kahlmittelzufihrung

bei angetriebenen Werkzeughaltern bis 120 bar

26,2

o5

223

89,6

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

8-5
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W9990109 INDEX [1RAUE

Axial-Gewinderollkopf

F1C1

59,5

119,5

o114

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-6



W9990345 INDEX [1RAUE

Axial-Gewinderollkopf

F2C2

288

M6

77
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o

®
152

@
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1 Famny

o017

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-7



W9990341 INDEX [1RAUE

Axial-Gewinderollkopf

Wagner, Typ RS10

266
' jo, @0 r %ﬂ)@o @
i cE) @ 00
9

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-8
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Axial-Gewinderollkopf

Wagner, Typ RS16

LE

IIZ

1474

225

VL

84

8-9

siehe http://infoshop.index-werke.de/

Weitere Informationen



W9990350 INDEX [1RAUE

Aufnahmedorn, g6

max.18
3 min.15
. 5
ﬁ" Lo
’ T ©
J>7:24 69
O
S}

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-10



W9990351 INDEX [1RAUE

Aufnahmedorn, @8

max.18
min.175
o 5 3
<
% B= ©
%7:24 69,5

P

A2x2x8 DIN 6885

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-11



W9990134

Aufnahmedorn, @13

217

max.25,5
min.23,5
4 4
o
ﬂl
» _ _
) I.I: — D_ -
J>7:24 85,5

213

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/
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W9990135 INDEX [1RAUE

Aufnahmedorn, 16

,max.25,5
min. 23,5

(o))

<

()]

Q |

] | ~ _
|| Q
— 7:24 85,56

=0

Adx4x18 DIN 6885

|| 216
J

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-13



W9990352

Gegenlager

25,8

el

19,5

J

23,8

!

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

8-14
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\W9990350

Aufnahmedorn @8
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W9990353 INDEX [1RAUE

Gegenlager Zubehér

Aufnahmedorn @13
W9990134

Aufnahmedorn @16
W9990135
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] — — T =
[
54,2
— 10
R -
o)

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-15



983305 INDEX [1RAUE

Raumbhalter innen Schneidwerkzeug

StoRdorn flir Innensechs-
kant

W37606.----

Feinstellung
far Rundlauf

23
el ]\
| P _41\ <
o — e =

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-16



983306 INDEX [1RAUE

Raumhalter aussen Schneidwerkzeug

Zeichnung
AZ4091.00

38

240

|
A——
014

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-17



326793 INDEX [1RAUE

Stellschraube

- —

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-18



326794

Stellschraube

,,,,,,,
Sl

M5

f
4

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

8-19
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326789

Spannschraube

M6

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

8-20
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326790

Spannschraube

M8

75

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

8-21
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326057 INDEX [1RAUE

Gewindestift

M10x1
28,5

11 sb

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-22



326171

Gewindestift

M6x1

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

8-23
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410156.0510

Gewindestift

10

m i
TR
=

M5

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

8-24
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410156.0606 INDEX [1RAUE

Gewindestift

K
kS
M6

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-25



410156.0808 INDEX [1RAUE

Gewindestift

i
ot
M8

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-26



900710 INDEX [1RAUE

Spannschraube

M6

3,5 10 s8

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-27



900804 INDEX [1RAUE

Spannschraube

M6

3,5 15 s8

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-28



900812 INDEX [1RAUE

Fixierbolzen, 912

212

12

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-29



326795

Kugeldruckschraube

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

8,5

M5
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479100.00611 INDEX [1RAUE

Dichtring V70-G1

fur Aufnahme WFB-20-12

23

o7

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-31



835056 INDEX [1RAUE

Auskreisvorrichtung

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-32



326548 INDEX [1RAUE

Spindelantrieb Zubehér

Spannzange ER8UP 325810
Meyrat MHF-28 ER8-60
Spannmutter WW9990480

Spannschlissel W9990495

ER8

s9

15,8...176

t

67

100,5

26 15,5

17,

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-33



W9990516 INDEX [1RAUE

Werkstoffanschlag

einstellbar, mitlaufend

6 14°
(76,470)
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Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-34



W9990546 INDEX [1RAUE

Aufnahme

Vierkant 12x12
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Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-35



W9990515 INDEX [RRAUE
Adapterplatte

nur in Verbindung mit z.B. Firma Kelch oder Speroni verwendbar

37
29

(s180)

90

256

)
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N
ol
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o

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-36



W9990517 INDEX [1RAUE

Schlauchsatz
205
| |
El=== [ H o
M10x1 M10x1

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-37



W9990539

MK2

INDEX [W®RAUE]

Fihrungsspitze
MK2
8 3

31

238

35

134

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/
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908414

Backensatz, g1 - 06

Werkstoff: POM

32

o1 - 06

35

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

8-39
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901539 INDEX [1RAUE

Backensatz, g5 - 625

Werkstoff: POM

32 25 - 025

35

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-40



904592

Backensatz, g5 - 625

Werkstoff: 16MnCrb

32

o5 - 025

35

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/

8-41

INDEX [W®RAUE]



INDEX [W®RAUE]

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 8-42



INDEX [W®RAUE]

Produkthinweise

TRAUB TNL 18P
TRAUB TNL 18-7
TRAUB TNL 18-7B
TRAUB TNL 18-9

Weitere Informationen siehe http://infoshop.index-werke.de/ 9-1



INDEX [W®RAUE]



INDEX [fRAuE]

Produkthinweis

Writestar RM12/RM20

W9800004DE-20.06.2011
0611/R



Giiltigkeitshinweis

Abbildungen in dem vorliegenden Dokument kénnen von dem gelieferten Produkt abweichen. Irrtiimer und Anderungen
aufgrund des technischen Fortschritts vorbehalten.

Ein Wort zum Urheberrecht

Dieses Dokument ist urheberrechtlich geschitzt und wurde urspriinglich in deutscher Sprache erstellt. Die Vervielfalti-
gung und Verbreitung des Dokumentes oder einzelner Inhalte ist ohne Einwilligung des Rechteinhabers untersagt und
zieht straf- oder zivilrechtliche Folgen nach sich. Alle Rechte, auch die der Ubersetzung, bleiben vorbehalten.

© Copyright by INDEX-Werke GmbH & Co. KG Esslingen 2011
© Copyright by TRAUB Drehmaschinen GmbH & Co. KG Reichenbach 2011
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Funktionsweise

Beim WriteStar handelt es sich um ein Beschriftungswerkzeug, das auf allen CNC-Maschinen mit einer Gravier-
software eingesetzt werden kann.

Die Kennzeichnung wird durch eine Kombination aus Materialverdichtung und Materialverdrangung mittels einer
Spezialnadel dauerhaft erzeugt.

Fir den Betrieb des Werkzeugs sind keine Spindelrotation, kein Kihlschmiermittel und keine Druckluft erforder-
lich.

Die Benetzung der Oberflache mit Ol oder Kihlschmiermittel ist zuldssig aber nicht notwendig.
Spindeldrehzahlen bis 300 1/min sind ebenfalls maglich aber nicht erforderlich.

Einsatzmoglichkeiten

WriteStar eignet sich fir das Kennzeichnen von Oberflachen

- mit einer Harte von bis zu 60HRC.
- mit Unebenheiten von bis zu 3mm (RM12) und 5mm (RM20).
- die unbearbeitet oder bearbeitet sind.

Schragen von maximal 15Grad konnen gleichmélig beschriftet werden.
Die Kennzeichnung kann u. a. auf folgenden Werkstoffen erfolgen

- Stahl
- Guss
- Kunststoff
- Aluminium
- Titan

Als Aufnahme sind Drehstahlhalter mit 12/16/20mm oder Zylinderschaft-Aufnahmen mit 12 bzw. 20mm Durchmes-
ser geeignet.

Klemmschrauben der Werkzeugaufnahme dirfen nur flachig Gber ein Klemmblech auf den WriteStar wirken, da
das Gehéduse zerstort werden kann. Als Flachenbelastung sind 500N/cm? zulassig.

Zur optimalen Nutzung des WriteStar bei beengten Platzverhaltnissen bietet INDEX TRAUB eine Auswahl von
schlanken Bohrhaltern an - http://infoshop.index-werke.de

Produkthinweis
Writestar RM12/RM20
\W9800004DE-20.06.2011
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Einstellung der Kennzeichnungstiefe

Die Kennzeichnungstiefe ist abhangig von der Oberflachenharte und lasst sich durch die Zustellung des Werkzeugs
und Uber die Stellschraube auf der Rickseite des Werkzeugs bestimmen.

Je weiter die Stellschraube eingedreht wird, um so grofder ist die Kraft, die auf die Nadel wirkt und um so breiter
wird die Kennzeichnungslinie.

Die Standard Einschraubtiefe betragt 6mm (Werkseinstellung), die maximale Einschraubtiefe liegt bei 15mm.
Die Veranderung der Einschraubtiefe hat keinen Einfluss auf die Werkzeuglange.

Die Bildung eines Grates kann durch die Reduzierung der Zustellung / Reduzierung der Einschraubtiefe vermieden
werden.

Programmierhinweise

Viele Hersteller von Werkzeugmaschinen bieten Unterprogramme zur Beschriftung mit Ziffern, Buchstaben und
Logos an.

Sollten bisher bereits Programme zum Gravieren verwendet worden sein, so lassen sich diese auch zur Kennzeich-
nung mit dem WriteStar verwenden.

Dazu sind folgende Anderungen auszufiihren:

- Drehzahl auf O 1/min bzw. die niedrigste Drehzahl reduzieren.

- Vorschub auf die maximale Vorschubgeschwindigkeit erhohen.

- Werkzeuglange so programmieren, dass die Spezialnadel um 1 - 2mm einfedert
(die Eintauchtiefe entspricht nicht der Ritztiefe).

- Wenn sich ein Grat an der der Kennzeichnungslinie bildet oder die Kennzeichnung nicht stark genug ist, kann
dies Uber die Werkzeugkorrektur ausgeglichen werden.

Verschleil3 der Nadel

Erfahrungen zeigen, dass die Lebensdauer der Nadel bei Ublichen Bedingungen und Werkstoffharten mehrere Jahre
betragt, bzw. mehr als 40km Kennzeichnungsstrecke erreicht werden.

Der Austausch der Nadel erfolgt in unserem Hause.
Nur die Originalnadeln garantieren die gewlnschte Kennzeichnungsqualitat.
Bei der Demontage des Werkzeugs erlischt die Gewahrleistung.

YouTube

Produkthinweis 5
Writestar RM12/RM20
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Giiltigkeitshinweis

Abbildungen in dem vorliegenden Dokument kénnen von dem gelieferten Produkt abweichen. Irrtiimer und Anderungen
aufgrund des technischen Fortschritts vorbehalten.

Ein Wort zum Urheberrecht

Dieses Dokument ist urheberrechtlich geschitzt und wurde urspriinglich in deutscher Sprache erstellt. Die Vervielfalti-
gung und Verbreitung des Dokumentes oder einzelner Inhalte ist ohne Einwilligung des Rechteinhabers untersagt und
zieht straf- oder zivilrechtliche Folgen nach sich. Alle Rechte, auch die der Ubersetzung, bleiben vorbehalten.
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Inbetriebnahme
des hydraulischen Greifers

e Der Greifer W7040021 darf nur in Station 1 des unteren Werkzeugrevolvers
aufgebaut werden.

e Nach dem Aufbau des Greifers auf dem Werkzeugrevolver muss dieser Uber
die Entliftungsschraube (7) entliftet werden.

e Hierzu muss die Entliftungsschraube (7) geldst werden und der Greifer
angesteuert bzw. auf die Leitung Druck gegeben werden.

* Dieser Vorgang muss solange wiederholt werden bis die Leitung luftlos ist
und Ol austritt.

e Nun muss die Entliftungsschraube (7) wieder angezogen werden.
e Der hydraulische Greifer ist nun einsatzbereit.

Abgreifen von der Gegenspindel

e Nach dem Abgreifen mit dem Greifer W7040021 an der Gegenspindel muss mit dem Werkzeugrevolver
in Y-Richtung verfahren werden.

e Hierbei wird erkannt, ob sich das Werkstlick noch in der Gegenspindel befindet oder nicht.
e Die max. abzuflihrende Teileldnge betragt 180mm bei Abwurf auf das Teileférdererband im Arbeitsraum.
e Nahere Angaben Uber die Programmierung sind in der Programmmieranleitung beschrieben.

Abgreifposition Ablegeposition

Produkthinweis 3
Greifer hydraulisch
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Giiltigkeitshinweis

Abbildungen in dem vorliegenden Dokument kénnen von dem gelieferten Produkt abweichen. Irrtiimer und Anderungen
aufgrund des technischen Fortschritts vorbehalten.

Ein Wort zum Urheberrecht

Dieses Dokument ist urheberrechtlich geschitzt und wurde urspriinglich in deutscher Sprache erstellt. Die Vervielfalti-
gung und Verbreitung des Dokumentes oder einzelner Inhalte ist ohne Einwilligung des Rechteinhabers untersagt und
zieht straf- oder zivilrechtliche Folgen nach sich. Alle Rechte, auch die der Ubersetzung, bleiben vorbehalten.
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WFB-Schnittstelle

Befestigung, Pflege und Wartung, Anzugs-Drehmomente

Befestigung

e Kegelgewindestift (1) anziehen, dabei 1-2 mal I6sen und wieder anziehen. Dadurch wird eine optimale Positionierung
der Bauteile erreicht

e Kegelgewindestift (2) wird nun ebenfalls (wie oben angeflihrt) angezogen

e Drehmomente entnehmen Sie bitte der unteren Tabelle

'®

Pflege und Wartung

e Die Oberflachen der Planflachen, der Kegelbohrung und Kegelzapfen sind vor Gebrauch zu reinigen und mit einem
OI-Schmierfilm zu versehen

e Um eine optimale Befestigung und Ldsbarkeit der Kegelgewindestifte zu erreichen wird empfohlen, die Kegelge-
windestifte mit z.B. Molykote 1000 oder einer ahnlichen HeiR-Schraubenpaste zu behandeln

Anzugs-Drehmomente

Anzugs-Drehmomente

Anzugs-Drehmomente i )
9 beim Einsatz von Kontrolldornen

Gréke Kegel- Anzugs- GroRe Kegel- Anzugs-
gewindestift | Drehmoment gewindestift | Drehmoment
WFB 20-12 M6x1 4 Nm WFB 20-12 M6x1 5 Nm
WEFB 24-16 M8x1 10 Nm WEFB 24-16 M8x1 5 Nm
WFB 32-20 M10x1 20 Nm WFB 32-20 M10x1 10 Nm
WFB 40-25 M12x1 25 Nm WFB 40-25 M12x1 10 Nm
WFB 50-32 M14x1 30 Nm WFB 50-32 M14x1 15 Nm
Produkthinweis 3

WFB-Schnittstelle
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Giiltigkeitshinweis

Abbildungen in dem vorliegenden Dokument kénnen von dem gelieferten Produkt abweichen. Irrtiimer und Anderungen
aufgrund des technischen Fortschritts vorbehalten.
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Dieses Dokument ist urheberrechtlich geschiitzt und wurde urspriinglich in deutscher Sprache erstellt. Die Vervielfalti-
gung und Verbreitung des Dokumentes oder einzelner Inhalte ist ohne Einwilligung des Rechteinhabers untersagt und
zieht straf- oder zivilrechtliche Folgen nach sich. Alle Rechte, auch die der Ubersetzung, bleiben vorbehalten.

© Copyright by INDEX-Werke GmbH & Co. KG Esslingen 2012
© Copyright by TRAUB Drehmaschinen GmbH & Co. KG Reichenbach 2012



INDEX [fRAug]

INDEX TRAUB CAPTO

angetriebene Werkzeuge

Capto-System

Kennzeichnend flr die Werkzeugschnitt- und Trennstelle nach DIN ISO 26623-1 ist der polygonale Hohlschaftkegel,
der eine sichere und spielfreie Lagefixierung und die Ubertragung von groRen Drehmomenten ohne weitere
Elemente wie Mitnehmernuten ermaglicht.

StoRel l
(Drehbewegung)

variabler Hub

Spindel

Planflache

Werkzeugaufnahme
DIN ISO 26623-1

Spannsystem

Technische Highlights

e sehr kompakter Einbauraum

e hohe Kraftverstarkung und kompakter Kraftfluss durch Ubersetzung im Spannsystem
e automatischer Werkzeugausstof? beim Lésen durch das Spannsystem

e abgedichtetes System flr zentrale KihImittelzufGhrung

e separates Ausblasen des Spannsystems mdglich

Der vorgeschriebene Betatigungshub des StoRels muss beim Losen und Spannen erreicht sein.

O Vor Inbetriebnahme des Werkzeugantriebs muss der StoRel in erhabener Position sein.

ﬂ Bei innerer KuhImittelzufuhr muss eine Filterung des Kihimittels bis mind. 50um gewahrleistet sein.
Ohne gespannten Werkzeugadapter darf der Werkzeughalter nicht betrieben werden.

Der Werkzeugadapter darf nur in der Grundstellung eingesetzt werden.

Produkthinweis 3
INDEX TRAUB CAPTO, angetriebene Werkzeuge
\W9800010DE-16.05.2012



INDEX

INDEX TRAUB CAPTO

angetriebene Werkzeuge

Saubern der Plananlage
e Achten Sie auf absolute Sauberkeit beim Werkzeugwechsel

e Alle Funktionsflachen missen vor dem Spannvorgang gereinigt werden

Justieren

e Bevor das Spannsystem betatigt werden kann, muissen die Markierungen von
Gehause und Spindel deckungsgleich positioniert werden

e \erdrehen Sie hierzu die Spindel bis die gewiinschte Position erreicht wird

Spindel
Markierungen
open || close

Grundstellung

e Auslieferungszustand

e \Wenn der Betatigungshub nicht vollstandig ausgefihrt werden kann muf3 der

Stofel solange gedreht werden bis dieser ausgefiihrt werden kann
StoRel
Betatigungshub

[@AvE]

Produkthinweis
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INDEX TRAUB CAPTO

angetriebene Werkzeuge

Grundstellung herstellen

e Hierzu muss die Feder des Stof3els in die Lage der Nut des Spanners gebracht
werden

e \Werkzeugschllssel leicht niederdriicken

e Betatigungshub kann nicht vollstandig ausgefiihrt werden

e Drehen bis die Feder des Stdfiels in die Nut des Spanners eingreifen kann

e |n gedrlckter Stellung kann die Feder des StdRels in die Nut des Spanners eingreifen

e Betatigungshub kann vollstandig ausgefihrt werden

e |n gedrickter Stellung gegen den Uhrzeigersinn drehen bis die Grundstellung
erreicht ist

Produkthinweis 5
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angetriebene Werkzeuge

Werkzeugadapter einsetzen in Grundstellung

Im Auslieferzustand ist der Werkzeugspanner geoffnet
Die Spannbetatigung befindet sich in der Grundstellung
Der Werkzeugadapter kann in dieser Stellung eingesetzt werden

Eine integrierte Rastfunktion fixiert den Werkzeugadapter in der Spindel

Werkzeugadapter spannen

Durch Drlicken des StoRels greift dieser in den Spannmechanismus ein und
mittels einer anschlieRenden Drehbewegung im Uhrzeigersinn wird der Spann-
mechanismus betatigt

Beachten Sie, dass der vorgeschriebene Betatigungshub erreicht wird. Hierzu
muss die Spindel wie im Abschnitt "Justieren" beschrieben, ausgerichtet sein

Drehmoment und Betatigungshub siehe Tabelle Technische Daten (Seite 8)

Selbsthemmbereich

Ab einer Drehung von 75° kommt der Spanner in den Selbsthemmbereich und
der Werkzeugadapter ist gespannt

Mit zunehmendem Drehwinkel erhoht sich die Spannkraft des VWerkzeugadapters

Maximaldrehmoment

Die vorgegebenen Maximaldrehmomente zur maximalen Spannkraft werden ab
einem Drehwinkel von ca. 105° erreicht

Krafte und Drehmomente siehe Tabelle Technischen Daten (Seite 8)

INDEX [fRaus]

Produkthinweis
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INDEX TRAUB CAPTO

angetriebene Werkzeuge

Werkzeugadapter losen

e Hierzu muss die Spindel wie im Abschnitt ‘Justieren" beschrieben, ausgerichtet
sein

e Zum Losen des Werkzeugadapters muss der StoRel wieder gedriickt und die
Drehbewegung gegen den Uhrzeigersinn zur Grundstellung eingeleitet werden

e Beachten Sie, dass der vorgeschriebene Betatigungshub erreicht wird

e \Wenn der Betatigungshub nicht vollstandig ausgefiihrt werden kann
verfahren Sie wie im Abschnitt "Grundstellung herstellen" beschrieben

e Zum Auswerfen wird kurz vor dem Erreichen der Endposition kurzfristig ein
erhdhtes Losedrehmoment bendtigt

e \orgaben zum Ldsen siehe Tabelle Technische Daten (Seite 8)

Produkthinweis 7
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angetriebene Werkzeuge

Technische Daten

C3 c4 C5
Rastfunktion 20 N 30 N 40 N
Kraft max. 16 kN 22 kN 27 kN
Drehmoment max. 35 Nm 50 Nm 70 Nm
Losekraft 8 kN 10 kN 13 kN
Losedrehmoment 17 Nm 25 Nm 35 Nm
Betatigungshub 4 mm 4 mm 4,5 mm

Anzugsdrehmoment bei Verwendung von Kontrolldornen

GroRBe  Betatigung  Rundlauf  Drehmoment

C3 SW 6 0,025 mm 18 Nm
C4 SW 8 0,025 mm 25 Nm
Ch SW 10 0,025 mm 35 Nm

100 ]

INDEX [RAuE

Produkthinweis
INDEX TRAUB CAPTO, angetriebene Werkzeuge
\W9800010DE-16.05.2012



INDEX [fRAug]

INDEX TRAUB CAPTO

angetriebene Werkzeuge

Diagramme

Die Deutsche Industrie Norm DIN definiert fir dieses System eine Mindestzugkraft, welche durch die im Diagramm
angegebenen Drehmomente erreicht wird.

Im rotierenden Bereich ist ein Drehmoment nach DIN ISO 26623-2 gefordert.

Wenn im statischen Bereich hohe Schnittkréfte auftreten, kénnen die wie in den Diagrammen gekennzeichnet

max. Zugkrafte bei max. Drehmoment erreicht werden

Kraft - Drehmoment - Diagramm C3

i

max. Zugkraft ( 16k

i Norm Zugw[/

14 —

: //
12
=T mind. Zugkraft (12kN

|

|

I

|

! |

1 | I
!

3

Kraft kN

= Kraftlinie

5 26 0 35

Drehmoment Nm

Kraft - Drehmoment - Diagramm C4
25

z max. Zugkraft { 22kN /

2
Norm Zugkraft {20kN) /
13 /

U / ‘l mind. Zugkraft (L7KN] S
|

15

Kraft kN

35 39 4 45 50 55
Drehmoment Nm

Kraft - Drehmoment - Diagramm C5

30
maLZJgk[afLLZZkN)(/
e Norm Zugkraft (25kN)
£ |8 =
% /
2 7~ mind. Zugkaft (21kN)
- !
| smmKraftlinie
15
50 55 B0 65 70 =
Drehmoment Nm
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INDEX TRAUB CAPTO

feststehende Werkzeuge

Capto-System

Kennzeichnend flr die Werkzeugschnitt- und Trennstelle nach DIN ISO 26623-1 ist der polygonale Hohlschaftkegel,
der eine sichere und spielfreie Lagefixierung und die Ubertragung von groRen Drehmomenten ohne weitere
Elemente wie Mitnehmernuten ermaglicht.

Planflache

Werkzeugaufnahme
DIN ISO 26623-1

>< Spannsystem

Technische Highlights

e sehr kompakter Einbauraum

e hohe Kraftverstarkung und kompakter Kraftfluss durch Ubersetzung im Spannsystem
e automatischer Werkzeugausstof? beim Lésen durch das Spannsystem

e abgedichtetes System flr zentrale KihImittelzufGhrung

e separates Ausblasen des Spannsystems mdglich

O Bei innerer Kuhlmittelzufuhr muss eine Filterung des Kihimittels bis mind. 50um gewahrleistet sein.
H Ohne gespannten Werkzeugadapter darf der Werkzeughalter nicht betrieben werden.

Der Werkzeugadapter darf nur in der Grundstellung eingesetzt werden.

Produkthinweis 3
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INDEX TRAUB CAPTO

feststehende Werkzeuge

Saubern der Plananlage

Werkzeugadapter einsetzen in Grundstellung

Achten Sie auf absolute Sauberkeit beim Werkzeugwechsel

Alle Funktionsflachen missen vor dem Spannvorgang gereinigt werden

Im Auslieferzustand ist der Werkzeugspanner gedffnet
Die Spannbetatigung befindet sich in der Grundstellung

Der Werkzeugadapter kann in dieser Stellung eingesetzt werden

Eine integrierte Rastfunktion fixiert den Werkzeugadapter in dem \Werkzeughalter

Werkzeugadapter spannen

Durch Drehbewegung im Uhrzeigersinn wird der Spannmechanismus betatigt

o
&)
5@

Drehmoment siehe Tabelle Technische Daten.

Selbsthemmbereich

@

Ab einer Drehung von 75° kommt der Spanner in den Selbsthemmbereich und
der Werkzeugadapter ist gespannt

Mit zunehmendem Drehwinkel erhdht sich die Spannkraft

Maximaldrehmoment

Die vorgegebenen Maximaldrehmomente zur maximalen Spannkraft werden ab
einem Drehwinkel von ca. 105° erreicht

Krafte und Drehnmomente siehe Tabelle Technischen Daten (Seite 6)

Produkthinweis
INDEX TRAUB CAPTO, feststehende Werkzeuge
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INDEX TRAUB CAPTO

feststehende Werkzeuge

Werkzeugadapter l6sen

e Zum Losen des Werkzeugadapters muss die Drehbewegung gegen den Uhrzei-
gersinn zur Grundstellung eingeleitet werden

®

®©

e Zum Auswerfen wird kurz vor dem Erreichen der Grundstellung kurzfristig ein
erhohtes Losedrehmoment bendtigt

e \orgaben zum Ldsen siehe Tabelle Technische Daten (Seite 6)

@

Produkthinweis
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INDEX TRAUB CAPTO

feststehende Werkzeuge

Technische Daten

C3 C4 C5
Rastfunktion 20 N 30 N 40 N
Kraft max. 16 kN 22 kN 27 kN
Drehmoment max. 35 Nm 50 Nm 70 Nm
Losekraft 8 kN 10 kN 13 kN
Losedrehmoment 17 Nm 25 Nm 35 Nm

Produkthinweis
INDEX TRAUB CAPTO, feststehende Werkzeuge
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INDEX TRAUB CAPTO

feststehende Werkzeuge

Diagramme

Die Deutsche Industrie Norm DIN definiert fir dieses System eine Mindestzugkraft, welche durch die im Diagramm
angegebenen Drehmomente erreicht wird.

Im rotierenden Bereich ist ein Drehmoment nach DIN ISO 26623-2 gefordert.

Wenn im statischen Bereich hohe Schnittkréfte auftreten, kénnen die wie in den Diagrammen gekennzeichnet

max. Zugkrafte bei max. Drehmoment erreicht werden

Kraft - Drehmoment - Diagramm C3

i

max. Zugkraft ( 16k

Z % Norm Zugkraft (15kN) /
% in /I[
¥ —
i3 ™ I
" / |
1 mind. Zugkraft (12kN) | amCraftlinie
1n i I
10 I I
x5 26 30 3 35
Drehmoment Nm
Kraft - Drehmoment - Diagramm C4
25
z max. Zugkraft { 22kN /
2
Z Norm Zugkraft {20kN) /
¢ BT
E ; / /
) / ‘l mind. Zugkraft (17kN) Tt
|
15
35 39 4 45 50 55
Drehmoment Nm
Kraft - Drehmoment - Diagramm C5
30
maLZJgk[aﬁLZZkN)(/
e Norm Zugkraft (25kN)
£ |8 =
£ /
2 7~ mind. Zugkaft (21kN)
- [
| smmKraftlinie
15
50 55 80 3 70 =
Drehmoment Nm
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Giiltigkeitshinweis

Abbildungen in dem vorliegenden Dokument kénnen von dem gelieferten Produkt abweichen. Irrtiimer und Anderungen
aufgrund des technischen Fortschritts vorbehalten.

Ein Wort zum Urheberrecht

Dieses Dokument ist urheberrechtlich geschitzt und wurde urspriinglich in deutscher Sprache erstellt. Die Vervielfalti-
gung und Verbreitung des Dokumentes oder einzelner Inhalte ist ohne Einwilligung des Rechteinhabers untersagt und
zieht straf- oder zivilrechtliche Folgen nach sich. Alle Rechte, auch die der Ubersetzung, bleiben vorbehalten.
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Verzahnungseinheit, winkeleinstellbar

Plananlage schalenférmig

Voreinstellung
e die Voreinstellung erfolgt ausserhalb des Werkzeughalters,

dadurch wird ein spielfreier Sitz in den Lagern erreicht

e Ring (A), Kegel (B) und Spannhdlsen (C) zusammensetzen
e mit Zylinderschraube (D) den Aufnahmedorn (E) festziehen

e durch Abstimmen (Abschleifen) des Rings (A) den erforderlichen Aussendurchmesser 17mm+0,004 einstellen

e fir den Einbau in die Verzahnungseinheit wieder zerlegen

‘ ®17+0,004‘

Produkthinweis 3
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Verzahnungseinheit, winkeleinstellbar

Plananlage schalenférmig

Einbau

e Aufnahmedorn (E) und eingesetzter Walzfraser (Y) mit Zylinderschraube (Z) festziehen, 14Nm

Deckel (F) und Gehause (G) zusammenbauen

® in Verzahnungseinheit (H) einsetzen

e Plananlage (l) des Gehauses (G) beim Einbau beachten
e Zylinderschraube (D) festziehen

e Zylinderschrauben (J) festziehen

4 Produkthinweis
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Verzahnungseinheit, winkeleinstellbar

Plananlage schalenférmig

Winkeleinstellung

e Winkel und Drehzahl sind entsprechend den Angaben des Herstellers von Walzfrasern einzustellen

e Winkelskala (W) dient zur Grobeinstellung

e \Winkeleinstellung wird im eingebauten Zustand in der Maschine Uber die geschliffene MeRflache (M) eingestellt

Produkthinweis 5
Verzahnungseinheit, winkeleinstellbar - Plananlage schalenférmig
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Kiahlschmierstoff-Zufiihrung

AuRere Kihlschmierstoff-Zufiihrung
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Normaldruck bis 80 bar

Hochdruck tber 80 bar

Druckverteilung
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Giiltigkeitshinweis

Abbildungen in dem vorliegenden Dokument kénnen von dem gelieferten Produkt abweichen. Irrtiimer und Anderungen
aufgrund des technischen Fortschritts vorbehalten.

Ein Wort zum Urheberrecht

Dieses Dokument ist urheberrechtlich geschitzt und wurde urspriinglich in deutscher Sprache erstellt. Die Vervielfalti-
gung und Verbreitung des Dokumentes oder einzelner Inhalte ist ohne Einwilligung des Rechteinhabers untersagt und
zieht straf- oder zivilrechtliche Folgen nach sich. Alle Rechte, auch die der Ubersetzung, bleiben vorbehalten.
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AuBere Kiihlschmierstoff-Zufiihrung

AUSIIEIEIUNGSZUSTANG ... .ottt ettt ettt ettt ettt ettt e s e s et st 5

Innere Kiihlschmierstoff-Zufiihrung

NOrMAIATUCK IS B0 AT ... e e 6
HOCNAIUCK UDBI 80 DA .. e 7

Druckverteilung beidseitig, gleicher Druck
AUNANMEMOGICNKEITEN ... ..ot 8

Druckverteilung beidseitig, unterschiedlicher Druck

Aufnahme ohne innere KUhlschmierstoff-ZUfUNIUNG ..........ooooiiii e 9

Aufnahme ohne innere Klhlschmierstoff-ZUfUNIUNG ..........c.ooiiiiii e 10

Aufnahme mit innere KUhlschmierstoff-ZUfUNruNg ..........ocooiiiiii e 1
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AuRere Kiihlschmierstoff-Zufiihrung

Auslieferungszustand
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Innere Kihlschmierstoff-Zufuhrung

Normaldruck bis 80 bar .

e Kugelspritzdisen mussen verschlossen werden
(Gewindestifte nicht beigelegt)

e Gewindestift (A) entfernen

e Alle Werkzeug-Aufnahmestationen sind mit
einer Kihlschmierstofflibergabe fir
aufdere / innere Kihlschmierstoff-Zufiihrung ‘
bis 80 bar ausgestattet

6 Produkthinweis
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Hochdruck tiber 80 bar

¢ Kugelspritzdisen offen,
gleichzeitige AufRere Kihlschmierstoff-Zufiihrung
bis 80 bar moglich

e Kugelspritzdlsen kdnnen verschlossen sein,
(Gewindestifte nicht beigelegt)

e Gewindestift (B) entfernen

¢ Die Werkzeug-Aufnahmestation
muss mit einer zusatzlichen ./
Fluid-Ubergabestation ausgestattet sein ‘ ‘

e Diese kann als Sperrluftanschluss oder als
Hochdruckanschluss genutzt werden

e Die entsprechenden Anbauteile mussen
maschinenseitig vorhanden sein

O Gewindestift (A) fir Normaldruck bis 80 bar
muss montiert sein!

ﬂ Bei Nichtbeachtung konnen Schaden
an der Maschine entstehen.

Produkthinweis 7
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Innere Kihlschmierstoff-Zufuhrung

Druckverteilung beidseitig, gleicher Druck

Aufnahmemaoglichkeiten

8 Produkthinweis
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Innere Kihlschmierstoff-Zuflihrung

Druckverteilung beidseitig, unterschiedlicher Druck

Aufnahme ohne innere Kiihlschmierstoff-Zufiihrung

e Aufnahme (1) vor Einbau mit Gewindestift (2) verschlieRen, (Gewindestift (2) nicht beigelegt)
e Aufnahme (1) einflhren und mit Schrauben (3) festziehen
e Deckel (4) mit Schrauben (5) festziehen

Produkthinweis 9
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Innere Kuhlschmierstoff-Zufuhrung

Druckverteilung beidseitig, unterschiedlicher Druck

Aufnahme ohne innere Kiihlschmierstoff-Zufiihrung

e Deckel (11) und Schrauben (10, 12) entfernen
e \erschlussschraube (9) entfernen

e Aufnahme (6) einflhren, dabei muss die gewlnschte Kihlmittellbergabe-Bohrung (8)
mit einem Gewindestift verschlossen sein

e Gewindestift (7) in Werkzeughalter einsetzen und festziehen

10 Produkthinweis
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Innere Kihlschmierstoff-Zuflihrung

Druckverteilung beidseitig, unterschiedlicher Druck

Aufnahme mit innere Kiihlschmierstoff-Zufiihrung

e Deckel (11) und Schrauben (10, 12) entfernen

e \/erschlussschraube (9) entfernen

e Aufnahme (6) einflhren, dabei muss die gewlnschte KihimittelUbergabe-Bohrung (8)
frei sein, Gewindestift gegebenenfalls umbauen

e Gewindestift (7) in Werkzeughalter einsetzen und festziehen

Produkthinweis 1
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AuBerer Kiihlschmierstoff-Zufithrung

AUSIIEIEIUNGSZUSTANG ... .ottt ettt ettt ettt ettt ettt e s e s et st 5

Innerer Kiihlschmierstoff-Zufiihrung

NOrMAIATUCK IS B0 AT ... e e 6
HOCNAIUCK UDBI 80 DA .. e 7
Produkthinweis 3

Kihlschmierstoff-Zufiihrung, Innere Kiihlschmierstoff-Zufithrung mit interner Ubergabe, Verschlussschraube
W9800024DE-29.04.2014



INDEX [fRaus]

Produkthinweis
Kiihlschmierstoff-Zufiihrung, Innere Kiihlschmierstoff-Zufiihrung mit interner Ubergabe, Verschlussschraube
\W9800024DE-29.04.2014



INDEX [RAvE

AuRerer Kithlschmierstoff-Zufiihrung

Auslieferungszustand
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Innerer Kuhlschmierstoff-Zufiihrung

Normaldruck bis 80 bar

an beiden Werkzeug-Aufnahmestationen moglich

e Kugelspritzdisen mussen verschlossen werden
(Gewindestifte M6 (1) nicht beigelegt)

e \erschlussschraube (2) entfernen
e Gewindestift (3) entfernen
e \erschlussschraube (2) wieder einsetzen

e \erschlussschraube (4) entfernen
e Gewindestift (5) entfernen
e \erschlussschraube (4) wieder einsetzen

e Alle Werkzeug-Aufnahmestationen sind mit
einer Kihlschmierstofflibergabe fir
aufdere / innere Kihlschmierstoff-Zufliihrung
bis 80 bar ausgestattet

O

Gewindestift (6) muss in Bohrung montiert sein!
ﬂ Bei Nichtbeachtung kénnen Schaden an der Maschine entstehen.

6 Produkthinweis
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Innerer Kiihlschmierstoff-Zufilhrung

Hochdruck tiber 80 bar ’

nur an einer Werkzeug-Aufnahmestation méglich

zweite Werkzeug-Aufnahmestation wahlweise mit
AuBerer Kiihischmierstoff-Zufiihrung bzw.
Innerer Kiihlschmierstoff-Zufiihrung, Normaldruck maéglich

e Kugelspritzdisen offen,
gleichzeitige AuRRere Kihlschmierstoff-
Zuflihrung bis 80 bar mdglich

e Kugelspritzdlisen kénnen verschlossen sein

e \/erschlussschraube (8) entfernen

7
¢ Gewindestift (7) entfernen 8?

e \/erschlussschraube (8) wieder einsetzen

e Die Werkzeug-Aufnahmestation
muss mit einer zusatzlichen
Fluid-Ubergabestation ausgestattet sein

e Diese kann als Sperrluftanschluss oder als
Hochdruckanschluss genutzt werden

e Die entsprechenden Anbauteile mussen
maschinenseitig vorhanden sein

O Gewindestift (6) muss in Bohrung montiert sein!
H Bei Nichtbeachtung kénnen Schaden an der Maschine entstehen.
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Kiahlschmierstoff-Zufiihrung

AuRere Kihlschmierstoff-Zufiihrung

Innere Kiihlschmierstoff-Zufiihrung mit externer Ubergabe
Normaldruck bis 80 bar
Hochdruck dber 80 bar
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Giiltigkeitshinweis

Abbildungen in dem vorliegenden Dokument kénnen von dem gelieferten Produkt abweichen. Irrtiimer und Anderungen
aufgrund des technischen Fortschritts vorbehalten.

Ein Wort zum Urheberrecht
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gung und Verbreitung des Dokumentes oder einzelner Inhalte ist ohne Einwilligung des Rechteinhabers untersagt und
zieht straf- oder zivilrechtliche Folgen nach sich. Alle Rechte, auch die der Ubersetzung, bleiben vorbehalten.
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Verwendung mit
Innerer Kiihischmierstoff-Zufiihrung
externe Ubergabe

Normaldruck bis 80 bar

e Kugelspritzdiisen missen verschlossen werden
(Gewindestifte M6 (1) nicht beigelegt)

e Verschlussschrauben (2) entfernen

e Gewindestift (3) in Bohrung HD einsetzen
e Verschlussschrauben (2) wieder einsetzen 8
e \erschlussschraube (4) entfernen
e Verschraubung (5) einsetzen
e \erschlussschraube (7) entfernen
e Aufnahme (8) einflihren

e Verschraubung (6) einsetzen

e Alle Werkzeugstationen am Revolverkopf sind mit
einer Kihlschmierstofflibergabe bis 80 bar ausgestattet

O Gewindestift (3) muss in Bohrung HD montiert sein!
ﬂ Bei Nichtbeachtung kénnen Schaden an der Maschine entstehen.
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Verwendung mit
Innerer Kuhlschmierstoff-Zufiihrung ,
externe Ubergabe

Hochdruck uber 80 bar

¢ Kugelspritzdisen offen,
gleichzeitige AufRere Kihlschmierstoff-Zufiihrung
bis 80 bar moglich

e Kugelspritzdlsen kdnnen verschlossen sein,
(Gewindestifte M6 (1) nicht beigelegt)

e \erschlussschrauben (2) entfernen

e Gewindestift (3) in Bohrung ND einsetzen
e \erschlussschrauben (2) wieder einsetzen 8 ‘
e \erschlussschraube (4) entfernen
e Verschraubung (5) einsetzen

e \Verschlussschraube (7) entfernen
e Aufnahme (8) einflhren

e Verschraubung (6) einsetzen

¢ Die Werkzeugstation muss mit einer zusatzlichen ‘ ‘
Fluid-Ubergabestation ausgestattet sein. ‘
Diese kann als Sperrluftanschluss oder als
Hochdruckanschluss genutzt werden.

e Die entsprechenden Anbauteile mussen
maschinenseitig vorhanden sein.

O

Gewindestift (3) muss in Bohrung ND montiert sein!
H Bei Nichtbeachtung kénnen Schaden an der Maschine entstehen.

Produkthinweis 7
Kihlschmierstoff-Zufiihrung, Innere Kiihlschmierstoff-Zufiihrung mit externer Ubergabe
\W9800023DE-15.01.2014



INDEX-Werke GmbH & Co. KG
Hahn & Tessky

Plochinger Strale 92

D-73730 Esslingen
www.index-werke.de

TECHNISCHE BERATUNG
Telefon +49 (0) 711 3191-9854
Telefax +49 (0) 711 90129-343
werkzeughalter@index-werke.de

VERKAUF ERSATZTEILE
Telefon +49 (0) 711 3191-600
Telefax +49 (0) 711 3191-790
ersatzteile@index-werke.de

INDEX [fRAUE]

TRAUB-Drehmaschinen
GmbH & Co. KG
Hauffstralte 4

D-73262 Reichenbach
www.traub.de

TECHNISCHE BERATUNG
Telefon +49 (0) 7153 502-9854
Telefax +49 (0) 711 90129-343
werkzeughalter@traub.de

VERKAUF ERSATZTEILE
Telefon +49 (0) 7153 502-600
Telefax +49 (0) 7153 502-685
ersatzteile@traub.de



INDEX [W®RAUE]



INDEX-Werke GmbH & Co. KG
Hahn & Tessky

Plochinger StralRe 92

D-73730 Esslingen
www.index-werke.de

TECHNISCHE BERATUNG

Telefon +49 (0) 711 3191-9854
Telefax +49 (0) 711 90129-343
werkzeughalter@index-werke.de

VERKAUF ERSATZTEILE
Telefon +49 (0) 711 3191-600
Telefax +49 (0) 711 3191-790
ersatzteile@index-werke.de

INDEX [fRavE]

TRAUB-Drehmaschinen
GmbH & Co. KG
HauffstralRe 4

D-73262 Reichenbach
www.traub.de

TECHNISCHE BERATUNG
Telefon +49 (0) 71563 502-9854
Telefax +49 (0) 711 90129-343
werkzeughalter@traub.de

VERKAUF ERSATZTEILE
Telefon +49 (0) 7153 502-600
Telefax +49 (0) 7153 502-685
ersatzteile@traub.de



