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DETAILS TECHNIQUES

TRAUB

Choix des porte-outils

Plus d'informations dans notre iXshop
ﬂ sous ixshop.ixworld.com

C'est avec plaisir que nous vous proposerons une offre personnalisée!
N'hésitez pas a prendre contact par téléphone au: +49 711 3191-9854 ou
par courrier électronique: werkzeughalter@index-werke.de.

Garantie

['utilisation de porte-outils qui ne sont ni réglés, ni controlés, ni repérés
ﬂ par INDEX-TRAUB annule la garantie de I‘entrainement de |‘outil.

Consigne Pieces d‘usure

Les porte-outils sont des pieces d'usure qui nécessitent un savoir-faire technique.
Pour prolonger leur durée de vie, éviter d'introduire dans les zones d'étanchéité des
joints des porte-outils de I'air comprimé ou du lubrifiant.

Examen des porte-outils rotatifs

O

Les porte-outils doivent étre contrélés a intervalles réguliers (au moins
n tous les 6 mois) pour en Vérifier le bon fonctionnement et le jeu.

O

Le pignon d'entrainement et/ou I'embrayage des porteoutils rotatifs doit
ﬂ faire I'objet d'un examen visuel d'usure et/ou de dégradation.

Si vous deviez relever lors d'un des examens des porte-outils cités plus haut un des
dommages mentionnés, nous vous prions de bien vouloir nous envoyer aussitot le
produit pour maintenance préventive et réparation, a I'adresse suivante:

INDEX-Werke GmbH & Co. KG
Plochinger Stral3e 92

D-73730 Esslingen

Fon +49 711 3191-554
werkzeughalter@index-werke.de
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DETAILS TECHNIQUES

TRAUB

Porte-outils avec apport de lubrifiant

Les porte-outils repérés par ce symbole doivent fonctionner avec du lubrifiant (I'usinage
a sec n'est pas autorisé).

Les porte-outils repérés par ce symbole peuvent étre modifiés et passer d'un arrosage
de lubrifiant de I'extérieur a un arrosage au centre. Tenir compte de la compatibilité
de l'insert d'arrosage au centre pour |'usinage a sec!

Filtration du lubrifiant

L'utilisation d‘outils rotatifs avec arrosage par le centre nécessite I'installation d'un
groupe de filtration d‘une finesse < 50y.

Nettoyage des porte-outils rotatifs

Ne jamais plonger les porte-outils rotatifs dans un liquide de nettoyage, car le mélange
du liguide avec la graisse des roulements diminue la durée de vie des porte-outils.

TRAUB TNL 32-7, TRAUB TNL 32-7B a partir de la machine n° 109
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DETAILS TECHNIQUES TRAUB

Rapports de vitesse

Les valeurs a programmer se trouvent dans la documentation et sur les porte-outils
rotatifs ( = intro dans programme CN).

r]prog = r]V\/KZ X i

Nwkz = Vitesse a la pointe de I'outil
Nprog = Vitesse a programmer

i = Rapport de vitesse dans le porte-outil

Cela signifie: Le rapport de vitesse supérieur ou inférieur n‘est pas entré sous for-
me de division mais sous forme de chiffre.

Ce qui donne des rapports pour aller plus vite avec des chiffres inférieurs a 1:

1:3)
1:1,48)

Exemple: 33 (correspond a i
6

i=03
i = 0,676 (correspond a i

Et des rapports pour aller plus lentement avec des chiffres supérieurs a 1:

Exemple: i = 2 (correspond a i = 2:1)

= 1,333 (correspond a i = 4:3)

O
n Le rapport de vitesse est gravé sur les porte-outils des TRAUB TNL.

Il est possible dans certains cas de trouver sur les porte-outils

de l'unité de reprise mention d‘un autre rapport de vitesse, également
gravé. Tenir compte dans ce cas de la supériorité des rapports
mentionnés et de leurs chiffres entiers.

[—lo
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DETAILS TECHNIQUES

MO3

MO4

MO04

MO03

TRAUB

Indication du sens de rotation

Définition de ce que I'on appelle ,le sens du regard”.
Pour pouvoir définir le sens de rotation il suffit de se placer derriere I'arbre (le sens
de l'entrainement en fait):

'V

Coté machine, le sens de rotation est réglé par des paramétres de maniere a ce
que le M03 corresponde pour I'interface du pignon du porte-outil systématiquement
a la droite et le M04 a gauche.

C'est pourquoi le sens de rotation gravé sur le porte-outil se rapporte-t-il toujours a
I', inversion du sens de rotation a l'intérieur du porte-outil”.

MO03 comme MO04 sont des fonctions machine a programmer

Les fleches ~~ N # ™\ indiquent le sens de rotation de la plaquette.

Ce qui signifie:

Sans inversion du sens de rotation

Lorsque le sens de rotation de l'arbre d'entrainement du porte-outil est identique a
celui de la plaguette, on programme le sens de rotation en sens horaire avec M03
(@ droite). Procéder de la méme maniere pour la gauche avec MO04.

Avec inversion du sens de rotation

Lorsque le sens de rotation de l'arbre d'entrainement du porte-outil est I'inverse de
celui de la plaguette, on programme le sens de rotation en sens antihoraire avec
MO4. Procéder de la méme maniere pour la gauche avec MO3.

Exemple:

Sans inversion du sens de rotation

TRAUB TNL 32-7, TRAUB TNL 32-7B a partir de la machine n° 109
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DETAILS TECHNIQUES

Consignes d’utilisation du diagramme pour la mise en

oeuvre des porte-outils

Le diagramme concerne la vitesse a la sortie n du dispositif d'outil. Ce diagramme
n‘autorise une lecture directe que lorsque le rapport de vitesse intérieur i du porte-

outil @ mettre en oeuvre est de 1:1.

Pour les porte-outils dont le rapport de vitesse intérieur est i = 1 il faut calculer la
vitesse a programmer a la sortie n du dispositif d'outil a partir de la vitesse de I'outil
nécessaire et le rapport de vitesse i. Aprés quoi, on peut lire et/ou définir les puis-

sances ou les couples réels.

Exemple (pour 100% de rendement):

TRAUB

Disp. d‘entrainement d‘outil, vitesse de l'outil n

= 1000 1/min

outil

Rapport interne i

i=4

d’entrainement du disp.

Vitesse programmée Nprog

Norog = Noutil * i = 1000 1/min % 4 = 4000 1/min

Couple M

outi

, en sortie de PO M

Lecture de M, pour une vitesse n
¢ =M

prog
i
outil

Formule inversée: M_

= 4000 1/min = 1,6 Nm

=|\/|d*i=1,6Nm*4=6,4Nm

Puissance P en sortie de

~ Puissance P en sortie de dispositif

Lecture avec 4000 1/min —> P = 0,67 kW

PO calcul: P =2 % m % Norog * My

P=2%mx 4000 x 1,6 Nm = 0,67kW
60 * 1000
2,5 1,0
T _
2,0 = 0.8
O — \
\ Md — -~
= 16 \SA/ 0,674
£ 15 -1 — 106
= - 9
o P // : =
) - ] <
© 1.0 _ 7 3 0,4 x>
EU% // E %
L o5 : 02 2
25 s ] ]
g e e ] s
O ¢ 7/ 9 S
O o op d 0,0 o
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000
Vitesse n, —_—

en sortie de dispositif (min™)

Les rapports de transmission et caractéristiques technigues des différents porte-

outils sont disponibles dans notre iXshop sur ixshop.ixworld.com
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TRAUB

Tourelle

Le TNL 32-7 est équipé de 2 tourelles. Une tourelle en haut et une contrebroche équi-
pée d'une tourelle. Ces tourelles comprennent | ‘entrainement dédié a leur révolution,
la téte proprement dite, I'entrainement d'outils et celui des axes.

Le TNL 32-7B est en plus équipé d'un axe pibotant (axe B) sur la tourelle du haut.

Entrainement d‘indexage et axe circulaire

Les tourelles sont équipées d'un axe circulaire. Celui-ci comprend une boite de vitesse
cycloidale (a excentrique) qui transmet le couple via des cames.

Cela autorise une forte sollicitation de la boite de vitesse aux chocs (jusqu'a 500%),
un fonctionnement pratiguement sans usure et moins de pertes de frottement.

La boite n'est pas a blocage automatique. C'est pourquoi la téte de la tourelle est
directement liée a un systéme de mesure qui signale sa position exacte et régule les
efforts de coupe. Ce qui permet I'exécution d'opérations de tournage et de fraisage
des plus précises.

Téte de tourelle

Chaque téte de tourelle comporte 10 postes de logement de porte-outils fixes et ro-
tatifs. Tous les postes sont équipés d‘une arrivée de lubrifiant. Les postes 5 et 7 de
chaque tourelle, supérieure et inférieure, d'un poste supplémentaire d‘arrivée de fluide.
On peut l'utiliser pour y raccorder de |'air comprimé ou du lubrifiant a haute pression.
Dans les deux cas il faut avoir les porte-outils adéquats et les vannes.

Les tétes de tourelle ont sur leur circonférence, des deux cotés, des plats chanfreinés
qui servent aux boulons de mise en place des porteoutils.

Porte-outils rotatifs, tourelle

En cas d'utilisation de porte-outils rotatifs dans la tourelle,
seuls les porte-outils a pignon droit de 23 dents sont

O autorisés.

ﬂ L'utilisation de porte-outils rotatifs avec un nombre de
dents différent, comme le TRAUB TNL 18, a 18 dents
p.ex., dégrade en effet irrémédiablement |'entrainement
d’outils.

TRAUB TNL 32-7, TRAUB TNL 32-7B a partir de la machine n° 109
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TRAUB

Systéeme de fixation des porte-outils dans la tourelle

Le systeme de fixation des porte-outils est un systéme a ,,queue compacte”.

La téte de la tourelle comporte fang sur les deux cétés de sa circonférence des plats
de mise en place légerement chanfreinés et trempés.

Lors de l'implantation du porte-outil dans la téte le boulon de fixation permet au
porte-outil de s'encastrer automatiquement a la bonne position le long de ces chanf-
reins. Les porte-outils sont ensuite vissés a la verticale du poste avec des vis a téte
cylindrique. La plupart des porte-outils ont des boulons de fixation élastiques. Cette
élasticité permet de compenser les tolérances de largeur de la tourelle et évite sa
dégradation en cas de collisions.

Les boulons sont placés excentriguement et sont réglés a la position exacte puis
enduits d'une laque de sécurité par INDEX.

étre déréglés par le client.

H Les boulons ajustés et sécurisés ne doivent en aucun cas

INDEX peut procéder a I'échange et au réajustement de ces boulons de fixation
apres collision p.ex..

4 \ )

3 | \ | 3
5/I 5
1\\

1 Téte de la tourelle

2 Porte-outil

3 Boulon de fixation

4 Vis a téte cylindrique
5 Chanfrein de fixation
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DETAILS TECHNIQUES TR AU B

Entrainement des outils sur la tourelle

Les 10 postes de logement d'outils de la tourelle du haut ainsi que les 9 de celle du
bas peuvent recevoir des outils rotatifs.

Suivant I"équipement de la machine I'entrainement des outils peut étre soit regroupé
en une seule commande ou en comporter deux, appelé alors ,Dual-Drive”.

Les porte-outils peuvent étre utilisés sur les deux types de commande (voir Modi-
fication des porte-outils rotatifs pour passer d'un mode d'entrainement a un autre).

12 TRAUB TNL 32-7, TRAUB TNL 32-7B a partir de la machine n° 109
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TRAUB

Tourelle supérieure

Entrainement des outils "Dual-Drive"

Le double entrainement ,,Dual-Drive” comprend pour I'essentiel deux moteurs AC,
des arbres avec des couronnes (entrainement 1 et entrainement 2) et la commande.
Comme les deux couronnes sont entrainées séparément il est possible pendant que
I'entrainement 1 est en fonction d‘avoir ‘entrainement 2 a l'arrét p.ex. et de le faire
monter a la vitesse souhaitée dans la direction souhaitée juste avant de le mettre en
service.

L'entralnement 2 est ainsi disponible dés la fin d'évolution de la tourelle.

Pendant que I'entrainement 2 travaille il est possible de la méme maniere de stop-
per I'entralnement 1 et de le refaire monter a la vitesse souhaitée dans la direction
souhaitée juste avant sa remise en service.

Ce type d'entrainement permet de réduire I'usure des porte-outils et les temps morts.
La vitesse du pignon d'entrainement peut étre programmeée avec ce moteur AC asyn-
chrone dans une plage de 0 & 12000 min™.

7
)
® — T
O Entrainement 2
©
o? N
QO Entrainement 1
© ©
< Y
Tourelle supérieure
TRAUB TNL 32-7, TRAUB TNL 32-7B a partir de la machine n° 109 13
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TRAUB

Tourelle inférieure

Entrainement des outils avec commande regroupée

La commande regroupée comprend pour I'essentiel un moteur AC, un arbre d'entrainement
avec une couronne et la commande.

Cette commande regroupée supprime l'embrayage et le débrayage de l'arbre
d’entrainement des porte-outils ainsi que l'accélération et la décélaration.

C'est ce qui permet de faire évoluer la tourelle avec I'axe H pendant que I'entrainement
est en fonction.

Suivant le sens de révolution ou de rotation on augmente ou on ralentit la vitesse
pour un court instant pendant I'évolution de la tourelle.

Lors du passage d'un poste a l'autre il est conseillé pour soulager les porte-outils de
ne pas faire tourner I'entrainement d'outils a plein régime.

La vitesse du pignon d'entrainement peut étre programmeée avec ce moteur AC asyn-
chrone dans une plage de 0 & 12000 min™.

Tourelle inférieure avec entrainement de la contrebroche

TRAUB TNL 32-7, TRAUB TNL 32-7B a partir de la machine n° 109
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TRAUB

Modification des PO rotatifs pour passer d’'un mode
d‘entrainement a un autre

Il est possible de passer le pignon d‘entrainement (3) du porte-outil de I'entrainement
1 (5) a I'entrainement 2 (6) ou l'inverse.

Il suffit pour cela d’enlever le circlip (7) de I'arbre d‘entrainement (4).

Retirer ensuite le pigon d'entrainement (3) de l'arbre (4).

Le tourner maintenant dans la position correspondante puis le remonter sur |‘arbre
d'entrainement (4).

Une fois le pignon d'entrainement (3) mis en place remonter le circlip (7) et en con-
tréler la bonne assise.

Aprés quoi le porte-outil peut retravailler.

Entralnement 1 Entralnement 2

/

/;
%
/)
%

Y7

4

|
¥

i

1 Tourelle

2 Porte-outil

3 Pignon d‘entrainement

4 Arbre d'entrainement

5 Entralnement 1 (couronne intérieure)
6 Entrainement 2 (couronne extérieure)
7 Circlip
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TRAUB

Montage/démontage des PO rotatifs de la tourelle

Placer la téte de la tourelle (1) a la position recherchée.
Nettoyer soigneusement a la souflette le porte-outil a changer (2) (voir son obturateur)
et son environnement pour en enlever copeaux et salissures.

Veiller a empécher lors du démontage la pénétration
ﬂ de tout copeau ou salissure a l'intérieur de la téte de la tourelle.

Nettoyer le porte-outil démonté (2) et son attachement.

Vérifier que les vis de fixation (8) utilisées sur le nouveau porte-outil a changer (2)
soient bien les bonnes. Les vis de fixation (8) ne doivent pas dépasser du porte-outil
(2) de plus de 12 mm.

Nettoyer le porte-outil (2) et le mettre en place.

Faire bouger légerement la broche des outils rotatifs (2) pour pouvoir plus facilement
enfiler le pignon d‘entrainement (3) dans la couronne (5 ou 6). Serrer les vis de fixation
(8) au couple Ma=14 Nm.

;

e~
<
1 Sl
=<l

T~ |
N

—

1/

1 Tourelle

2 Porte-outil

3 Pignon d'entrainement

4 Arbre d'entralnement

5 Entrainement 1 (couronne intérieure)
6 Entrainement 2 (couronne extérieure)
7 Circlip

8 Vis de fixation
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DETAILS TECHNIQUES

TRAUB

Usinage a sec avec les porte-outils rotatifs

O Veiller en modes Réglage et Automatique a ce que la zone d’étanchéité
du porte-outil au niveau de l'arrivée de lubrifiant soit bien en permanence
humidifiée de lubrifiant.

Cela permet pour un court instant d'utiliser les porte-outils en mode réglage sans
liquide. Pendant ce temps la non-étanchéité des vannes d‘arrét et la réserve de liquide
présente dans la conduite sont utilisées comme graissage.

Sur 'unité de reprise les porte-outils sont tous entrainés en méme temps par la com-
mande regroupée. Ce qui impligue que méme les porte-outils inutilisés soient quand
méme arrosés un certain temps.

Aussi est-il indispensable de démonter tous les porte-outils non utilisés et de boucher
leur logement par des obturateurs.

TRAUB TNL 32-7, TRAUB TNL 32-7B a partir de la machine n° 109 17
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DETAILS TECHNIQUES TR AU B

Nettoyage de I'entrainement

sur la tourelle du haut et du bas

O Lors du nettoyage de I'entrainement a l'intérieur de la téte de la tourelle
il est important de ne surtout pas démonter la flasque au risque de
devoir rerégler la machine.

1 Flasque
2 Vis avec laque de sécurité
3 Tige de mesure

18 TRAUB TNL 32-7, TRAUB TNL 32-7B a partir de la machine n° 109
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DETAILS TECHNIQUES

TRAUB

Unité de reprise
Systeme de fixation des porte-outils sur lI'unité de reprise

L'unité de reprise est basée sur une console fixe comportant 8 différents
logements d'outils d'un D36 mm.

Logement du porte-outil de reprise

Sur l'unité de reprise on peut installer 8 porte-outils fixes dont 3 rotatifs.

Chaque logement est équipé d'un boulon oval qui fait office de détrompeur et qui

sert aussi a l'alimentation en lubrifiant.

Les porte-outils sont serrés par des boulons.

La queue des porte-outils comporte une rainure d‘introduction pour
empécher gu'ils ne se mettent en travers a la mise en place.

Le couple de serrage max. des vis est de 7-8 Nm.

Serrage du porte-outil dans son logement de reprise

—1

1 Goupille de précentrage ovale avec arrivée lubrifiant
2 Coin de serrage

3 Vis de serrage

4 Boulon de serrage

5 Plan incliné de 2° pour serrage sur queue

TRAUB TNL 32-7, TRAUB TNL 32-7B a partir de la machine n° 109
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DETAILS TECHNIQUES TR AU B

Entrainement des outils de reprise

L'entralnement est disponible sur les postes T12, T13 et T14.

L'embrayage de I'entrainement est un pignon mixte avec denture interne et externe,
la denture interne servant d‘embrayage.

Le pignon est graissé par le graissage centralisé de la machine.

Le moteur d'entrainement est un moteur asynchrone a petite vitesse et couple élevé
pour les opérations lourdes de dégrossissage a petite vitesse.

Pour les plus grandes vitesses ou le couple requis est plus faible le rapport de vitesse
est assuré par le pignon extérieur.

C'est ainsi que I'entrainement des outils est assuré par une commande dite regroupée.

T12 et T14 Chacun est entrainé par le pignon extérieur

T15 sans entrainent

T14

T13

-

112

T11 sans entrainent

Aux postes T12 et T14 I'entrainement passe par la denture extérieure.

Le porte-outil tourne alors 3 fois plus vite. En méme temps il y a une inversion du
sens de rotation sur la queue d'entrainement.

Le rapport pour ce méme porte-outil est de i=0,333

T13 Entrainement par le pignon intérieur

T15 sans entrainent

T14

T13

T12

T11 sans entrainent

Au poste T13 le rapport du porte-outil est directement introduit par le moteur
d‘entrainement via le pignon interne, i=1.

20 TRAUB TNL 32-7, TRAUB TNL 32-7B a partir de la machine n° 109
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DETAILS TECHNIQUES TRAUB

Arrosage a l'extérieur / a l'intérieur

O Les valeurs de pression indiquées ici le sont a titre
n d'exemple et peuvent donc varier suivant I'équipement
de la machine.

Arrosage a l'extérieur

Larrivée du lubrifiant a I'extérieur de l'outil (AE) a lieu dans sa version la plus simple
via le boulon de I'attachement d'outil. La forme du tuyau flexible d‘arrosage pouvant
varier suivant la piece et ses besoins.

Pression porte-outils fixes / rotatif jusqu’‘a 8 bar

’IF —

Arrosage au centre

Pour cette option d'arrosage au centre une vanne d'arrivée de lubrifiant a été installée
dans l'unité de reprise. Cette vanne empéche la sortie intempestive

du lubrifiant en l'absence du joint tournant associée a une erreur de programmation.
Pour pouvoir usiner avec l'arrosage au centre (AC) les porte-outils concernés doivent
étre modifiés.

Pression porte-outils fixes jusqu‘a 120 bar

]

]
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DETAILS TECHNIQUES TR AU B

Echange de la vanne de transmission du lubrifiant

Les jeux de joints (1) sont soumis a l'usure naturelle et peuvent étre remplacés
en utilisant une clé (2) et un barreau (3). Le barreau servant a tenir la base de la
vanne.

O

ﬂ Clé et barreau font partie des accessoires de la machine.

O Veiller lors de I'échange, voire lors de la maintenance de la vanne, a ce
que sa base ne tombe pas dans le compartiment de la boite de vites-

ﬂ ses afin d'éviter un démontage trés pénible. Pour procéder a I'échange
utiliser le barreau dedié.

il

/J}E*Q@} N
2 I (@)

3 [
7 ° il
1
1 Jeux de joints
2 Cle
3 Barreau
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DETAILS TECHNIQUES TRAUB

Obturateurs

O

'exploitation de la machine n'est autorisée qu‘une fois tous les pos-
n tes de logement d’outils innoccupés bouchonnés par des obturateurs.

Un nombre limité d'obturateurs fait partie du périmétre de livraison, tout
ﬂ supplément fera I'objet d'une commande.

Vérifier régulierement I'état des joints d'étanchéité de ces obturateurs.
n Remplacer au besoin les joints détériorés.

Tourelle

Joint

Unité de reprise

L'obturateur comprend le bouchon (1) et une vis (2) entourée d'un joint (3) qui sert a
obturer le passage de lubrifiant du boulon (de centrage).
Un filet a l'interieur de I'obturateur permet de ne pas perdre la vis (2) et son joint (3).

Bouchon
Vis
Joint

WN -

TRAUB TNL 32-7, TRAUB TNL 32-7B a partir de la machine n° 109 23
Porte-outils - Détails techniques
DTWAO20FR - 20.02.23



DETAILS TECHNIQUES

24

TRAUB

Interface WFB

Fixation

Commencer par serrer une goupille conique en la détendant 1 & 2 fois avant de la
resserrer. Cela permet d'obtenir un positionnement idéal des composants. Serrer
ensuite la 2nde goupille conique (comme mentionné ci-dessus).

Pour les couples recommandés voir ci-dessous.

Entretien et maintenance

Nettoyer les faces des plats, I'alésage conique et la goupille avant utilisation et vy
déposer un film d'huile.Pour obtenir une fixation idéale et pouvoir ressortir les gou-
pilles coniques les enduire avant de Molykote 1000 p.ex. ou d'une pate de monta-
ge assimilée.

Couples de serrage

Couples de serrage recommandés

Taille Goupille filetée Couple
WFB 20-12 M6x1 4 Nm
WFB 24-16 M8x1 10 Nm
WFB 32-20 M10x1 20 Nm
WFB 40-25 M12x1 25 Nm
WFB 50-32 M14x1 30 Nm

Couples de serrage recommandés
avec axes de controle

Taille Goupille filetée Couple
WFB 20-12 M6x1 5 Nm
WEFB 24-16 M8x1 5 Nm
WFB 32-20 M10x1 10 Nm
WEFB 40-25 M12x1 10 Nm
WFB 50-32 M14x71 15 Nm

TRAUB TNL 32-7, TRAUB TNL 32-7B a partir de la machine n° 109
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CONSIGNES D'UTILISATION

Systéme modulaire du TRAUB TNL 32-7

1 Unité de douille de guidage
2 Broche principale - Z

3 Tourelle supérieure - XYVH
4 Tourelle inférieure - XYZH

TRAUB TNL 32-7, TRAUB TNL 32-7B a partir de la machine n° 109
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5 Contrebroche sur tourelle

6 Unité de reprise - 8 postes

7 Douille de guidage

8 Support du canon de guidage

TRAUB
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CONSIGNES D'UTILISATION

Zone de travail du TRAUB TNL 32-7

Poupée fixe

& T = Zéro unité d'usinage
© B = Référentiel

@ R = Origine

®© M =Zéro machine

153

5

101

275

TRAUB

Tourelle

294

Canon de guidage

200

140

I
[ (

26

Contrebroche et C)
Tourelle Q>
D
Jin]
275
294 | 126
101

Broche
principale
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CONSIGNES D'UTILISATION

Zone de travail du TRAUB TNL 32-7

Poupée mobile

® T = Zéro unité d'usinage

@© B = Référentiel
@ R = Origine
@ M =Zéro machine

TRAUB

172

153,5

275

i

101

ool

Tourelle

200

140

- /1 +
-
305 %
294 12 BT - 62.7
Canon de guidage /
\ B o
> i —
//
. =
96.5 Broche
principale
Contrebroche et )
Tourelle :
O
D
in
275
204 | |26
101
% Course (Z1) dépend du moyen de serrage
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CONSIGNES D'UTILISATION

Zone de travail du TRAUB TNL 32-7

Vue de coté

+Y1 -
P \\\
e - —
// ////‘@'\\\\\
y //// \\\
/ // N
/ <OVQ\
/) ®
/ ///
i + H1 -
/ //+ |
X (e

250

Contrebroche et
Tourelle

TRAUB

: Tourelle
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CONSIGNES D'UTILISATION

Systéme modulaire du TRAUB TNL 32-7B

_—
) ._\,},Ji_r
!

1 Unité de douille de guidage
2 Broche principale - Z

3 Tourelle supérieure - XYVHB
4 Tourelle inférieure - XYZH
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5 Contrebroche sur tourelle

6 Unité de reprise - 8 postes

7 Douille de guidage

8 Support du canon de guidage
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CONSIGNES D'UTILISATION

Zone de travail du TRAUB TNL 32-7B

Poupée fixe

TRAUB

689 31

425

264

@ T = Zéro unité d'usinage
@ B = Référentiel

@ R = Origine

@ M =Zéro machine

215
215

80 _

175 175

max. 670
max. @540

max. 506

Canon de guidage

|
AlN7aNFaNTA

80
200

140

30

Contrebroche et
Tourelle

Lo
______________ 4 g
-/1 +
—
127
— —ml
===1‘|I B
. ea===Y ° - - - -
6275411 | Broche principald
130

275

OO
BV A ARALY

294

101
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CONSIGNES D'UTILISATION TRAUB

Zone de travail du TRAUB TNL 32-7B

Poupée mobile

689 31
425 264

® T = Zéro unité d'usinage 175 175

@ B = Référentiel 120 |
@ R = Origine s '
_ - B1+

@ M =Zéro machine

max. 2670
max. 8540

max. 2506
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CONSIGNES D'UTILISATION TRAUB

Zone de travail du TRAUB TNL 32-7B @ T = Zéro unité d'usinage
P se mobil @ B = Référentiel
oupee mobrle @& R = Origine

Axe B -45°, usinage a la broche principale @ M =Zéro machine

689 31

Tourelle

215

291,5 - /71 +
© -
9 130 93 305%
22
T it B 62,7
TR e il
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N
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15
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Contrebroche et '(_
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C
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O
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CONSIGNES D'UTILISATION

Zone de travail du TRAUB TNL 32-7B

Poupée mobile

Axe B -90°, usinage a la broche principale

689

TRAUB

@ T = Zéro unité d'usinage
© B = Référentiel

@& R = Origine

® M =Zéro machine

31

i 215\

270

Contrebroche et
Tourelle

max. 9670 2
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o
S
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TRAUB TNL 32-7, TRAUB TNL 32-7B a partir de la machine n° 109
Porte-outils - Détails techniques

DTWO020FR - 20.02.23

,,,,,,,,,,,,,,, B 62,7
! i) 1
RN IR
B | BHLL s
L -
N | | il
Broche
principale
15
26
33




CONSIGNES D'UTILISATION TRAUB

Zone de travail du TRAUB TNL 32-7B @ T = Zéro unité d'usinage
@© B = Référentiel
Poupée mobile
P @& R = Origine
Axe B 5° / 45° usinage a la broche principale & M =7Zéro machine
689 31

Tourelle Tourelle

o
7@ B
o - Broche
S rincipale
X2 ,72- 6. 1s princip
+ —_ T -
Contrebroche et 63
Tourelle C
=74 [ ]
———HO]
B
294 |26
% Course (Z1) dépend du moyen de serrage
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CONSIGNES D'UTILISATION

Zone de travail du TRAUB TNL 32-7B

Poupée mobile

Axe B -45°, usinage a la contrebroche

TRAUB

@ T = Zéro unité d'usinage

@® B = Référentiel
@& R = Origine
® M =Zéro machine

/T~ 689 31
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Z B1+
Ten. 8
”””””” V"’*’\”/"”" ”"TL‘”””
// \\NWZ[
< 4 D'
NS 5074 - 71 +
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130 93 305%
-
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T
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B \ —9@
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A il Broche
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Tourelle ‘
@ 115
* Course (Z1) dépend du moyen de serrage
TRAUB TNL 32-7, TRAUB TNL 32-7B 2 partir de la machine n° 109 35

Porte-outils - Détails techniques
DTWO20FR - 20.02.23




CONSIGNES D'UTILISATION

Zone de travail du TRAUB TNL 32-7B

Vue de coté

36

“+Y1-
- ~

250

\
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Contrebroche et
Tourelle

\‘

TRAUB

1
1
!

Broche principale

\\T16
IT15
IT14, i=0,3
I
[T13, i=1
/
//T12, i=0,3
/
ST

7

Unité de reprise

TRAUB TNL 32-7, TRAUB TNL 32-7B a partir de la machine n° 109
Porte-outils - Détails techniques

DTWOZ20FR - 20.02.23



CONSIGNES D'UTILISATION

Unité de reprise

™, 712, T13, T14

4 postes T11, T12, T13, T14 d'usinage non simultané
Les postes T12, T13, T14 pouvant étre dotés de porte-outils rotatifs

345
3175

TRAUB
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CONSIGNES D'UTILISATION

Unité de reprise
T15

Poste fixe T15 d'usinage non simultané

TRAUB

277,83

3219

38

324,32
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CONSIGNES D'UTILISATION

Unité de reprise
T16, T17, T18

3 postes fixes T16, T17, T18 d'usinage simultané

206,45

g
.
7

206,45

38,45
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CONSIGNES D'UTILISATION

Unité de reprise
T19

Poste T19 d'évacuation des pieces

40

261

245

TRAUB
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CONSIGNES D'UTILISATION TRAUB

Appareil frontal, diversité d'application

Unité de fraisage, simple

T15

T14  Entrailnement avec
pignon exter
Nax 12000 U/min

Nmax 12000 U/min =||> — 1
L

T13

T12  Entrailnement avec
pignon exter
Nax 12000 U/min

N 12000 Umin )

™

T15

T14

T13  Entrainement avec
pignon inter
Nmax 4000 U/min

Nmax 4000 U/min

T12

™

TRAUB TNL 32-7, TRAUB TNL 32-7B a partir de la machine n° 109 4
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CONSIGNES D'UTILISATION TRAUB

Appareil frontal, diversité d'application

Unité de fraisage, double, pignon du porte-outil sur la broche A

Monter le pignon du porte-outil sur la broche A (T12)
T15

T4

Nax 12000 U/min T13

[en]

T12  Entralnement avec
pignon exter
Noax 12000 U/min

Nmax 12000 U/min

0

T

Monter le pignon du porte-outil sur la broche A (T13)

T15

n 4000 U/min

max

T14

T13  Entrainement avec
pignon inter
Nmax 4000 U/min

N 4000 Umin O

max

T12

™
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CONSIGNES D'UTILISATION TRAUB

Appareil frontal, diversité d'application

Unité de fraisage, double, pignon du porte-outil sur la broche B

Monter le pignon du porte-outil sur la broche B (T13)

T15
T14
T13  Entrainement avec
Nax 4000 U/min 1 pignon inter
& Nax 4000 U/min
Noax 4000 U/min g _H T12
TN
Monter le pignon du porte-outil sur la broche B (T14)
T15

T14  Entralnement avec
pignon exter
Nax 12000 U/min

Noax 12000 U/min

Nax 12000 U/min 'EI

T13

112

™
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CONSIGNES D'UTILISATION TRAUB

Appareil frontal, diversité d'application

2 Unités de fraisage, doubles, pignon du porte-outil sur la broche A+A

Monter le pignon du porte-outil sur la broche A (T12) et la broche A (T14)

Noax 12000 U/min T15
T14  Entrainement avec
Nmax 12000 U/min L pignon exter .
Nmax 12000 U/min
Nax 12000 U/min . ol T13
| T12  Entrainement avec
Nmax 12000 U/min q . pignon exter
Nmax 12000 U/min
T11  sans entrainement
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CONSIGNES D'UTILISATION

Appareil frontal, diversité d'application

TRAUB

2 Unités de fraisage, doubles, pignon du porte-outil sur la broche A+B

n 4000 U/min

max

n 4000 U/min

max

n 12000 U/min

max

n 12000 U/min

max

n 12000 U/min

n 12000 U/min

n 4000 U/min

n 4000 U/min

TRAUB TNL 32-7, TRAUB TNL 32-7B a partir de la machine n° 109
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Monter le pignon du porte-outil sur les broches B (T12) et la broche A (T13)

T15

T4

T13

T12

TN

sans entrainement

Entrainement avec
pignon inter
n 4000 U/min

max

Entrainement avec
pignon exter

Nax 12000 U/min

Monter le pignon du porte-outil sur les broches B (T13) et la broche A (T14)

len]

lenl]

T15
T14

T13

T12

TN

Entralnement avec
pignon exter
Nax 12000 U/min

Entrainement avec

pignon inter
Nax 4000 U/min

sans entrainement
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CONSIGNES D'UTILISATION TRAUB

Appareil frontal, diversité d'application

2 Unités de fraisage, doubles, pignon du porte-outil sur la broche B+B

Monter le pignon du porte-outil sur les broches B (T12) et la broche B (T14)

T15 sans entrainement

T14  Entrainement avec
pignon exter
Nmax 12000 U/min

Nmax 12000 U/min

Nax 12000 U/min T13

T12  Entralnement avec
pignon exter
Nmax 12000 U/min

Nmax 12000 U/min

™

Nmax 12000 U/min
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CONSIGNES D'UTILISATION TRAUB

Appareil frontal, diversité d'application

2 Unités de fraisage doubles + une supplémentaire, pignon du porte-outil sur la broche A+B

Monter le pignon du porte-outil sur la broche B (T12) et la broche A (T14)

n_ 12000 U/min [ T15

T14  Entralnement avec
pignon exter
n 12000 U/min

max
T13  Entrainement avec
pignon inter
Nax 4000 U/min

n 12000 U/min

n 4000 U/min E

n 12000 U/min

max T12  Entrainement avec

pignon exter
Nax 12000 U/min

n 12000 U/min

max

™

Monter le pignon du porte-outil sur les broches B (T12) et la broche A (T14)

T15

Nax 12000 U/min

T14  Entralnement avec
pignon exter
n 12000 U/min

max

T13  Entralnement avec
pignon inter
2X N, 4000 U/min

Nax 12000 U/min

2X N oy
4000 U/min

Nax 12000 U/min

e

T12  Entralnement avec
pignon exter
Nax 12000 U/min

TN

s

Noax 12000 U/min
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CONSIGNES D'UTILISATION

Diagramme de puissance

Outils rotatifs, Tourelle supérieure, Dual-Drive (Option)

Plage de vitesse 0-12000min™’

Couple sur queue de porte-outiiMd (Nm)

48

O

TRAUB

Pour les consignes d‘utilisation
du diagramme se reporter au
chapitre Détails techniques.

100 10
80 8
63 6.3
58 rn °
4 Puissance ‘/ \ 4
31,5 7 \ 315
25 25 53
20 2
16 // 1.6-15
12,5 ~ 1,25
10 1
8 / 0.8
66,3 Z L 0,63
5 / \ 05
Couple / !
: T 1A O
33,15 - \ 0,315
7
2,5 7 ~ \ 025 |
2 7 02 =
1,6 / 0,16 =
/ / a
1,25 / 0,125 o
7/ / 9
1 /7 0,1 %
0,8 / 0,08 &
0,63 T 0,063 &
(o] — O O MO O OO OIL OO OOOO0ODOOOO0O0OOOoOo oo
— M T IO O 0O NO O — OO MOOLOOOLL OOOOOOoOOo
T T AN NM SO OO NOOLL - OOoOMmMOo o Ww
o o
o O
o O
— — — S6 20% ED o

Vitesse n1 sur queue de porte-outil (min)

S1100% ED

D —
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CONSIGNES D'UTILISATION TRAU B

Diagramme de puissance

Outils rotatifs, Tourelle inférieure,
Commande regroupée et entrainement de contrebroche séparé

Plage de vitesse 0-12000min’’
O Pour les consignes d’utilisation

du diagramme se reporter au
chapitre Détails technigues.

100 10
80 8
63 6,3
58 rn °
4 Puissance ‘/ \ 4
31,5 7 V| 3,15
25 25 93
20 2
16 // 1,6-1,5
= 12,6 7~ 1,25
= 10 1
© 8 / 0,8
2 663 Z —~ N oee
>
3 5 Couple /' ) 0.5
2 5 3/15 ,‘ v 0,315
8 2,5 / ~ \' 025
o / _
> 2 02 =
2 / =
= 1,6 / 0,16 =
/ / a
5 1,25 7 / 0,125 4
= / 2
© 1 / 01 ¢
5 0,8 / 0,08 3
o / 5
O 0,63 o) 0,063
© O — 00O MO OO OO 0 O OO OO O OO0 0O OO oo o o
—T AN ANMT IO O 0ONOOL — OO MOOUL OO OOoOOoO o oo
T T T AN AN MO O 0O NOOL - OO MmMmOoO o w
o o
o O
o O
— - S6 20% ED o
S1 100% ED
Vitesse n1 sur queue de porte-outil (min™) .
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CONSIGNES D'UTILISATION TRAUB

Diagramme de puissance

Outils rotatifs, Unité de reprise, Poste T13

Plage de vitesse 0-4000min

O Pour les consignes d‘utilisation
du diagramme se reporter au
chapitre Détails techniques.

Couple sur queue de porte-outilMd (Nm)

100 10
80 8
63 6,3
50 TN, 5
40 / \ 4
31,5 / \ 31699
25 / 5 2,5
20,290 S N A O D S A A A -;A Y uissance )
16 7 \\ 16 15
12,5 / // \ 1,25
/ Y
g 10 / » . 1
8 v — \ 0,8
6,3 7 0,63
5 / v N 0,5
4 /7 / 0,4
Couple / J '
3,15 7 / 0,315
2,5 / / 0,25
2 7/ / 02 =
16 / / 016 <
' / // ' o
1,25 0,125
V4 / 3
1 7 / 01 ¢
/ // ' ®
0,8 / / 0,08 3
0,63 z / - 00638
O O — O O MO O OO0 OO0 OOOO oo o o
— N M T O O 0O AN OO —O OMOOLWL OOOL OOOO oo
T T NNOSLOoNealse38838&
o o o o
o o o O
— —— S6 20% ED S 8 8 &

S1.100% ED

Vitesse n1 sur queue de porte-outil (min™) e
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CONSIGNES D'UTILISATION TRAU B

Diagramme de puissance

Outils rotatifs, Unité de reprise, Postes T12, T14
Plage de vitesse 0-12000min’’

O Pour les consignes d’utilisation
du diagramme se reporter au
chapitre Détails technigues.

100 10
80 8
63 6,3
50 = 5
40 N g
31,5 / \ 315
' / '
25 72,5723
20 Puissance 2
16 Y 16-1,5
= 12,5 Ve 1,25
= 10 1
- 8 / 0,8
=6 63 — - e 0,63
5 / N\
3 5 / \ 0,5
& /
5 4 Couple / \ 04
85 315 - \ 0,315
) 4
S 2,5 7 / ~ V025 |
0 2 02 =
S 16 / 016 =
o ' y ,
5 1,25 / 0,125 =
5y /1 | 1/ i
fo) 1 /7 0,1 %
% 0.8 / 0,08 3
o 0,63 = 0,063 &
o O — O O MO O OO0 OO0 OOOO oo o o
— AN ANM T O 0O NOOL —mO OMOOoOLOOOoOLWL OOoOOoOOoOoOOoOo
T T AN AN MO O 0O NOOWL —TO oMo ow
S S
o O
— — — S6 25% ED 8 &

S1.100% ED

Vitesse n1 sur queue de porte-outil (min™) —_—
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CONSIGNES D'UTILISATION TRAUB

Insert a changement rapide WFB

Mode d‘emploi, mandrin de frettage en 2 parties

mandrin de frettage élément de serrage

el
ﬂu

=

attachement de frettage plage de réchauffement
par induction

mandrin de frettage en 2 parties

Vis Six pans creux
pour serrage/desserrage

Mode de fonctionnement

1) Démonter le mandrin de frettage en 2 parties.

N utiliser pour l'ouvrir et le refermer que la vis a six pans creux qui se trouve a l'intérieur du mandrin.
2) Maintenir le mandrin par l'attachement de frettage (mandrin de la pince de serrage).

3) Le réchauffer par induction et fretter I'outil coupant.

4) Laisser refroidir le mandrin de frettage.

5) Réassembler I'élément de serrage et le mandrin.

Nettoyage

Nous conseillons apres plusieurs frettages de nettoyer la partie cylindrique du mandrin avec de la laine
d‘acier ou identique.

O Les mandrins de frettage VWWFB comprennent en version courte le mandrin de frettage proprement
dit et I'élément de serrage. Les deux pieces sont livrées assemblées et portent

n avec le méme code.
Seules les pieces portant le méme code sont autorisées a étre assemblées en un mandrin
de frettage en 2 parties.
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