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TRAUB compleéte aujourd’hui son pack de fraisage initial par une nouvelle évolution des logiciels
WinFlexIPS et WinFlexIPSPs s‘inscrivant dans sa démarche d‘amélioration permanente des pro-
cess d’usinage.

Ce pack complémentaire de fraisage Streamline est un logiciel d‘aide a la programmation des
profils Torx et au fraisage avec le nouveau process Streamline.

Le module ,Fraisage Torx Pro” vous permet d‘usiner des profils Torx de taille T6 — T100 grace a
des méthodes de fraisage efficaces et innovatrices. Le fraisage par contournage en hélice comme
le fraisage Streamline peuvent étre mis en oeuvre exactement comme le fraisage de contours
dans la fabrication complexe des contours Torx.

Le module de , fraisage Streamline” permet d’‘optimiser la qualité d’état de surface et d’'augmenter la
durée de vie des outils étant donné la constance du volume d‘enlévement des copeaux. L'approche
du contour final par paliers successifs obtenue par une adaptation dynamique de l'avance et un
enlévement régulier des copeaux permet une forte réduction des vibrations et se traduit par un
usinage harmonieux.

Le pack de fraisage Streamline vous assiste au plus prés dans l‘élaboration de vos programmes
CN. Quelques parameétres a saisir dans le logiciel et vous avez trés vite un programme CN prét
a I'emploi, que ce soit directement sur la machine ou sur votre PC au bureau.

Le pack de fraisage Streamline peut étre intégré a partir de la version 6.11.07 aux logiciels Win-
FlexIPS et WinFlexIPS®'s,

N‘hésitez-pas a nous contacter pour plus de détails au + 49 7153 502-548
ou par mail: service@traub.de
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Le pack complémentaire de fraisage Streamline et ses fonctions:

Fraisage Torx Pro
e Réduction des temps d‘usinage par des méthodes de fraisage innovatives et efficaces

e Facile a programmer sur la machine ou au bureau sur le PC
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Fraisage Streamline

e Allongement de la durée de vie des outils et nette amélioration de la qualité de I'état de surface
due a I'enlevement des copeaux régulier et a l'adaptation de I'avance en dynamique

e Réduction des temps d‘usinage par enlevement de matiére ininterrompu

e Facile a programmer sur la machine ou au bureau sur le PC
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