INDEX
TRAUB

INDEX B400

a partir du n° de machine 12010119

TRAUBTNA400.2

a partir du n° de machine 12020123

Porte-outils Détails techniques

better.parts.faster.



Validité

Les reproductions présentes dans ce document peuvent étre différentes du produit livré. Sous réserve
d'erreurs et de modifications dues aux évolutions techniques.

Droits de la propriété intellectuelle

Ce document est protégé par des droits d'auteur et sa langue de rédaction initiale est I'allemand. Toute du-
plication ou divulgation du présent document dans sa totalité ou sous forme d'extraits, sans accord de son
titulaire, est interdite et fera I'objet de poursuites pénales ou civiles. Tous droits réservés, ceux de traduction

compris.

© Copyright by INDEX-Werke GmbH & Co. KG



SOMMAIRE INDEX TRAUB

D23 = T E =T o T4 T o [0TSR 5
ChOIX dES POITE-OULIS ...ttt ettt ettt ettt s st s bt s bt s et s bt 5
GAIANTIE ...ttt ettt ettt s ettt o2ttt s Rt R Rt e R Rt R Rt oAt R ettt R Rt n ettt n ettt 5
CONSIGNE PIBCES A USUIE ...ttt ettt ettt ettt ettt e et e e eae e 5
Examen des porte-0ULIIS TOTAIfS. ... ...c.iiiiiiee e 5
Porte-outils avec apport de IUDIFIANT ..........ccoiiii et 6
FIRration AU TUDIITIANT......oo ettt ettt 6
Nettoyage des POrte-0OUTLIIS TOTATITS .. ...i.iiiiiiiii ettt ettt 6
RAPPOITS AE VITESSE ...ttt ettt ettt e ettt e et e et e m e st e ke eaeeme et e e e e been e e s e et e ne et et e e ene e 6
INAICAtION AU SENS AE TOTATION. ...ttt ettt a e e ettt se et e et e aeeme e s et e teent e e e e e eneeneens 7
COUPRIE 0B SEITATE ... ettt ettt ettt ettt e ettt e et eae e e e eae e 8
PasSage AU TUDIITIANT ...ttt ettt 8
JoINts de rEChANGE TES QUEBUES .......oei ettt 8
RACCOI @IF COMPIIMIE ...ttt ettt ettt s e e ettt et et e et et ae et ene s 8
POrte-0ULIIS @VEC TIXAtION.......iii e 9
UNITE NAUTE PIESSION ...ttt ettt ettt ettt e s et e e e h e e st et et e et e s e e et et e eae e s e enteeeeeeeeseeneeeeeae e e 9
Seuil de solliCitation dES OULIIS TOTATIFS ... ..i.iiiiiiiiiceicieie ettt 9
POME-0ULIIS TOTATITS ...ttt ettt ettt ettt s e bt e s e et st et se bt e s e st st ssene e 10
o101 Y| SI =T o T (o 1= SRR 10
TOUFEIIE @ AISQUE ..o ettt ettt et "
Répartition du poids des outils SUr 1@ TOUEIIE ...........cviiiiie e 12
(G017 1o PSRRI 12
Changement d'outils SUT PO TOTALITS .........iiiiiiiciceicce ettt 12
Consignes d'utilisation du diagramme pour la mise en oeuvre des Porte-outilS.............c.oovvivieeiieiieciee e 13
0T 0 T3 T Ty Lo T3 o W UL FEE YT TSRS 15
Systéme modulaire des INDEX B400, TRAUB TNAZOO.2 .....coiiiioeeeee oo 15
Zone d'usinage
INDEX B400 a partir du n° de machine 12010119, TRAUB TNA400.2 a partir du n° de machine 12020123............... 16
Tourelle en étoile VDI30, Contre-pOUPEE NC ........ciiiiiiiieieece ettt 16
Tourelle en étoile VDIS0, CONTEDIOCNE .......iiiiiiiiiiicecet ettt 18
Tourelle en étoile VDI40, Contre-pOUPEE NC ........oiiiiiiiieieeeee ettt 20
Tourelle en étoile VDI40, CONITEDIOCIE ......o.iiiiiii ittt 22
Tourelle a disque VDI40, Contre-poUPEE NC .......c.ooiiiie oot 24
Plage de révolution des INDEX B400, TRAUB TNAZDO.2 ......coooiiiioeeeeeee e 26
Tourelle en étoile et systeme d'attachement VDIS0 ........ccooiiiiiiiiiiiccce e 26
Tourelle en étoile et systeme d'attachement VDIA0 ........ccoooiiiiiiiiiiie e 27
Tourelle a disque et systeme d'attachement VDIAD ........ccooiiiiiiiiii e 28
Diagramme de puissance valide sur I'INDEX BAOO.........coiiiiiiii e 30
Outils rotatifs VDI30, tOUrElle N ELOIE ....c..oviiiiiiiiicicciee ettt 30
Outils rotatifs VDI40, tourelle en étoile et tourelle @ diSQUE .........ooviiiiiieiieeeeeeeee e 31
Diagramme de puissance valide sur la TRAUB TNAZOOD.2.......c.ooiiieiee oo, 32
Outils rotatifs VDI30, tOUrelle €N ELOIE .......oviiieiiiiciee et 32
Outils rotatifs VDI40, tourelle en étoile et tourelle @ diSQUE ..........cceoiiiiiiiiiiieece e 33
INDEX B400 a partir du n° de machine 12010119, TRAUB TNA400.2 a partir du n° de machine 12020123 3

Porte-outils - Détails techniques
DAWO022FR - 14.10.2021



INDEX TRAUB

INDEX B400 a partir du n° de machine 12010119, TRAUB TNA400.2 a partir du n° de machine 12020123
Porte-outils - Détails techniques
DAWO22FR - 14.10.2021



DETAILS TECHNIQUES

INDEX TRAUB

Choix des porte-outils

Plus d'informations dans notre iXshop
H sous ixshop.index-traub.com

C'est avec plaisir que nous vous proposerons une offre personnalisée!
N’'hésitez pas a prendre contact par téléphone au: +49 711 3191-9854 ou
par courrier électronique: werkzeughalter@index-werke.de.

Garantie

['utilisation de porte-outils qui ne sont ni réglés, ni controlés, ni repérés
ﬂ par INDEX-TRAUB annule la garantie de I‘entrainement de |‘outil.

Consigne Pieces d‘usure

Les porte-outils sont des pieces d'usure qui nécessitent un savoir-faire technique.
Pour prolonger leur durée de vie, éviter d'introduire dans les zones d'étanchéité des
joints des porte-outils de I'air comprimé ou du lubrifiant.

Examen des porte-outils rotatifs

O

Les porte-outils doivent étre contrélés a intervalles réguliers (au moi-
H ns tous les 6 mois) pour en Vérifier le bon fonctionnement et le jeu.

O

Le pignon d'entrainement et/ou I'embrayage des porteoutils rotatifs doit
H faire I'objet d'un examen visuel d'usure et/ou de dégradation.

Si vous deviez relever lors d'un des examens des porte-outils cités plus haut un des
dommages mentionnés, nous vous prions de bien vouloir nous envoyer aussitot le
produit pour maintenance préventive et réparation, a I'adresse suivante:

INDEX-Werke GmbH & Co. KG
Plochinger Stral3e 92

D-73730 Esslingen

Fon +49 711 3191-554
werkzeughalter@index-werke.de
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DETAILS TECHNIQUES

INDEX TRAUB

Porte-outils avec apport de lubrifiant

Les porte-outils repérés par ce symbole doivent fonctionner avec du lubrifiant (I'usinage
a sec n'est pas autorisé).

Les porte-outils repérés par ce symbole peuvent étre modifiés et passer d'un arrosage
de lubrifiant de I'extérieur a un arrosage au centre. Tenir compte de la compatibilité
de l'insert d‘arrosage au centre pour l'usinage a sec!

Filtration du lubrifiant

L'utilisation d‘outils rotatifs avec arrosage par le centre nécessite I'installation d'un
groupe de filtration d‘une finesse < 50y.

Nettoyage des porte-outils rotatifs

Ne jamais plonger les porte-outils rotatifs dans un liquide de nettoyage, car le mélange
du liguide avec la graisse des roulements diminue la durée de vie des porte-outils.

Rapports de vitesse

Les valeurs a programmer se trouvent dans la documentation et sur les porte-outils
rotatifs ( = intro dans programme CN).

I’]prog = r]VVKZ X

Ny, = Vitesse a la pointe de l'outil

Moo = Vitesse a programmer

i = Rapport de vitesse dans le porte-outil

Cela signifie: Le rapport de vitesse supérieur ou inférieur n'est pas entré sous
forme de division mais sous forme de chiffre.

Ce qui donne des rapports pour aller plus vite avec des chiffres inférieurs a 1:

1:3)
1:1,48)

Exemple: i = 0,333 (correspond a i
i = 0,676 (correspond a i

Et des rapports pour aller plus lentement avec des chiffres supérieurs a 1:

Exemple: [
[

2 (correspond a i = 2:1)
1,333 (correspond a i = 4:3)
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DETAILS TECHNIQUES

INDEX TRAUB

Indication du sens de rotation

Définition de ce que I'on appelle ,le sens du regard”.
Pour pouvoir définir le sens de rotation il suffit de se placer derriere I'arbre (le sens
de I'entrainement en fait):

'V

Coté machine, le sens de rotation est réglé par des paramétres de maniere a ce
que le M03 corresponde pour I'interface du pignon du porte-outil systématiquement
a la droite et le M04 a gauche.

C'est pourquoi le sens de rotation gravé sur le porte-outil se rapporte-t-il toujours a
I inversion du sens de rotation a l'intérieur du porte-outil”.

MO03 comme MO04 sont des fonctions machine a programmer

Les fleches ~~ X # ™\ indiquent le sens de rotation de la plaquette.

Ce qui signifie:

Sans inversion du sens de rotation

@ m Lorsque le sens de rotation de l'arbre d'entrainement du porte-outil est identique a
celui de la plaguette, on programme le sens de rotation en sens horaire avec M03
(@ droite). Procéder de la méme maniere pour la gauche avec M04.
P — Avec inversion du sens de rotation
MO4 MO3 Lorsque le sens de rotation de |'arbre d'entrainement du porte-outil est I'inverse de
celui de la plaguette, on programme le sens de rotation en sens antihoraire avec
MO04. Procéder de la méme maniére pour la gauche avec MO03.
Exemple:
Sans inversion du sens de rotation
g)
S C
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DETAILS TECHNIQUES INDEX TRAUB

Couple de serrage

Le couple de serrage des éléments de serrage qui servent a la fixation des por-
te-outils dépend de leur diamétre de queue.

@ queue couple
2 20mm 8 Nm
@ 25mm 20 Nm
2 30mm 25 Nm
2 40mm 40 Nm

Passage du lubrifiant

Sur les outils avec denture en W et double denture de serrage le deuxieme trou de
passage du lubrifiant doit étre obturé par un bouchon et le joint.

Il est impératif de vérifier régulierement que les joints d'étanchéité de la queue
d‘outil et de la douille d'arrosage ne soient pas dégradés.

Joints de rechange des queues

Il est impératif de vérifier réguliérement le bon état des joints de la queue du por-
te-outil et de la douille de lubrifiant.

Joint torrique nuMéro localisation

2 18,77 x 1,78 10763730 diameétre de queue 20mm
@ 23,52 x 1,78 10823023 diamétre de queue 25mm
2283 x 1,78 10777976 diamétre de queue 30mm
@ 3777 x 2,62 10066870 diamétre de queue 40mm
2975 x 1,78 10046965 adaptateur de lubrifiant
212,42 x 1,78 10824672 adaptateur de lubrifiant

Raccord air comprimé

Il est impératif de s'assurer sur toutes les machines équipées de raccords d‘air
comprimé que les orifices de I'unité d'usinage et ceux des porte-outils sont bien
obturés/étanchéifiés avec des vis sans téte Mb5x6 mm.

400 a partir du n° de machine 12010119, 400.2 a partir du n° de machine 1 1
INDEX B400 a ir du n° d hi 2010119, TRAUB TNA400.2 a ir du n° d hi 2020123
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DETAILS TECHNIQUES

INDEX TRAUB

Porte-outils avec fixation

A quelques exceptions pres, tous les porte-outils équipés de vés INDEX/
de réglettes TRAUB/ de dentures en W sont préréglés avec une extréme
précision puis repérés d'une laque de sécurité.
Ce réglage ne doit étre modifié en aucun cas.

Le vé d'INDEX, la réglette de TRAUB ou la denture en W garantissent la précision
de repositionnement de l'outil.

La fixation des porte-outils sur l'axe de la queue est réalisée avec un boulon de
fixation (DIN 69880).

Les porte-outils DIN peuvent étre utilisés.

La double denture des porte-outils permet de varier leur utilisation.

Unité haute pression

Le lubrifiant dont la pression monte jusqu’‘a 80 bar (pour le percage
H profond p.ex.) est amené par la conduite de lubrifiant standard.

Seuil de sollicitation des outils rotatifs

La puissance d‘entrainement et les couples figurent dans les diagrammes de puissan-
ce. Ces valeurs représentent le seuil maxi de la puissance théorique calculée (valeurs
moyennes). En présence de coupes interrompues comme on a p.ex. en fraisage on
peut avoir des pics de sollicitation au moment ou le tranchant pénétre dans la matiére,
largement supérieurs au couple théorique du diagramme de puissance.

H Choisir les fraises de maniére a ce gu'il y ait toujours un tranchant en
prise.

INDEX B400 a partir du n° de machine 12010119, TRAUB TNA400.2 a partir du n° de machine 12020123 9
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DETAILS TECHNIQUES
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INDEX TRAUB

Porte-outils rotatifs

Seul l'outil en position de travail est entrainé.

Les porte-outils rotatifs comme les porte-outils fixes sont montés dans les logements
de I'unité d'usinage.

Chaque poste de la tourelle peut recevoir un outil rotatif.

Le moteur entraine uniquement |‘outil qui se trouve en position de travail.
Ce méme moteur actionne en plus par un systéme d'embrayage le dispositif d'indexage.

Tourelle en étoile

O

H Enlever pour cela au préalable la rondelle d‘obturation (bouchon) (1).

;/%
Z A

1 Rondelle d'obturation VDI30 10346973 / VDI40 12014790
2 Bouchon VDI30 10581081 / VDI40 10911003

3 Aide au montage VDI30 10066228 / VDI40 10682808

@) Avant de commencer a travailler sur la machine, obturer chague logement
H non occupé avec une rondelle d'obturation et vérifier |'état irréprochable
des joints de chaque porte-outil.

[l est impératif que tous les logements non occupés soient bien obturés
ﬂ en fonctionnement.

INDEX B400 a partir du n° de machine 12010119, TRAUB TNA400.2 a partir du n° de machine 12020123
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DETAILS TECHNIQUES INDEX TRAUB

Tourelle a disque

Bouchon  VDI40 10569380

Il est impératif que tous les logements non occupés soient bien obturés
ﬂ en fonctionnement.

INDEX B400 a partir du n° de machine 12010119, TRAUB TNA400.2 a partir du n° de machine 12020123 11
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DETAILS TECHNIQUES

12

INDEX TRAUB

Répartition du poids des outils sur la tourelle

@) Le poids des porte-outils peut étre tres différent suivant leur fonction
et leur équipement. C'est pourquoi il est important de veiller a ne pas
les regrouper d'un seul coté de la tourelle..

Collision

@) A la suite d'une collision vérifier que l'unité d'usinage n'a pas bougé.
Si c'est le cas toutefois, réaligner l'unité pour assurer la précision de
I'engrenement entre pignons d'entrainement et de porte-outil.

Changement d’outils sur PO rotatifs

Afin d'éviter toute détérioration, voire tout déréglage de la cinématique d’entrainement
a l'intérieur de la tourelle aueun changement d’outils n'est autorisé sur les porte-outils
rotatifs.

Le changement d’outils sur porte-outils rotatifs sera exécuté a I'extérieur de la machine.

Tourelle en étoile:

Tourelle a disque:

INDEX B400 a partir du n° de machine 12010119, TRAUB TNA400.2 a partir du n° de machine 12020123
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DETAILS TECHNIQUES INDEX TRAUB

Consignes d’utilisation du diagramme pour la mise en
oeuvre des porte-outils

Le diagramme concerne la vitesse a la sortie n du dispositif d'outil. Ce diagramme
n‘autorise une lecture directe que lorsque le rapport de vitesse intérieur i du porte-outil
a mettre en oeuvre est de 1:1.

Pour les porte-outils dont le rapport de vitesse intérieur est i = 1 il faut calculer la
vitesse a programmer a la sortie n du dispositif d'outil a partir de la vitesse de I'outil
nécessaire et le rapport de vitesse i. Aprés quoi, on peut lire et/ou définir les puis-
sances ou les couples réels.

Exemple (pour 100% de rendement):

Disp. d’entrainement d’outil, vitesse de l'outil n_ = 1000 1/min
Rapport interne i i=4
Vitesse programmée n,, N =n_%i=1000 1/min * 4 = 4000 1/min

d‘entrainement du disp. prog outil

Lecture de M, pour une vitesse n
, en sortie de PO M, =M

d outil®

= 4000 1/min = 1,6 Nm

prog

Couple M_, i

Formule inversée: M =M, +i=16Nm=«4=64Nm

outil

Lecture avec 4000 1/min —> P = 0,67 kW

Puissance P en sortie de PO calcu P =2 xm«n x M,
~ Puissance P en sortie de dispositif P =2« 4000 % 1.6 Nm = 0,67kW

60 » 1000
2,5 1,0
-
-
T 20— — = 0.8
— | l\/Id P
= 16 \SA/ 0,674
£ 15 =1 — 106
Z - 4
s I ' A
0 - ] <
© 1.0 // 9 04
Eu% < ‘?]—)
o C 05 ~ 02 ¢
g 3 7 : ]
O Ve ’ =]
O o op d 00 Qo
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000
Vitesse n, —_—

en sortie de dispositif (min™)

Les rapports de transmission et caractéristiques technigues des différents porte-
outils sont disponibles dans notre iXshop sur ixshop.index-traub.com

INDEX B400 a partir du n° de machine 12010119, TRAUB TNA400.2 a partir du n° de machine 12020123 13
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CONSIGNES D’UTILISATION INDEX RAUB

Systéeme modulaire des INDEX B400, TRAUB TNA400.2

Attachement d'outil VDI30, Tourelle en étoile, 12 postes avec rainures en W
Attachement d'outil VDI40, Tourelle en étoile, 12 postes avec rainures en W
Attachement d'outil VDI40, Tourelle a disque, 12 postes

Broche principale
Tourelle en étoile - XZY
Tourelle a disque - XYZ
Contre-poupée NC
Lunette (option)
Contrebroche

OO, WN —

INDEX B400 a partir du n° de machine 12010119, TRAUB TNA400.2 a partir du n° de machine 12020123 15
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CONSIGNES D'UTILISATION

Zone d‘usinage

INDEX TRAUB

INDEX B400 : partir du n°® de machine 12010119, TRAUB TNA400.2 partir du n° de machine 12020123
Tourelle en étoile VDI30, Contre-poupée NC

+Z 3
— -
0 M
o
o
o ™
F k\ Th-
o I3]0
Broche 1 | [
principale :_L:
‘ Lunette
| (option)
Lo
N
o
475
(SR3)
16

3075

max.150

N
v
/

Tourelle en étoile +D-}+-

750

Lunette
(option)

LT
e m=mec]
11

8775

LY

1290 l%l
Nz

Contre-poupée
NC
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CONSIGNES D’UTILISATION INDEX 1 RAUB

Zone d‘usinage
INDEX B400 partir du n° de machine 12010119, TRAUB TNA400.2 partir du n° de machine 12020123

Tourelle en étoile VDI30, Contre-poupée NC

Broche principale
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CONSIGNES D’UTILISATION INDEX |RAU B

Zone d‘usinage
INDEX B400 : partir du n°® de machine 12010119, TRAUB TNA400.2 partir du n° de machine 12020123

Tourelle en étoile VDI30, Contrebroche

max.150

N
|V
/

|o

N\

Tourelle en étoile -

—
0 i
M
3
o i i
a[lls ur
Broche 1 | [ 11 [
principale :_L: :_L:
‘ Lunette ‘ Lunette Contrebroche
| (option) (option)
o o] I
~| ~
® ~ \
— [00) |
475
(SR3)
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CONSIGNES D’UTILISATION INDEX 1 RAUB

Zone d‘usinage
INDEX B400 partir du n° de machine 12010119, TRAUB TNA400.2 partir du n° de machine 12020123

Tourelle en étoile VDI30, Contrebroche

Broche principale
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CONSIGNES D’UTILISATION INDEX |RAU B

Zone d‘usinage
INDEX B400 : partir du n°® de machine 12010119, TRAUB TNA400.2 partir du n° de machine 12020123

Tourelle en étoile VDI40, Contre-poupée NC

max.150

.

N
\Vj
/

Tourelle en étoile ]|

295 F 4,/
+X

01 O[O

+Z 3 Al [ \’N
—— LT
N
07 l o 7 %} ]
3 S Contre-poupée
Fa T T N
alH ]
Broche mil= | [
principale —_L— —_L—
‘ Lunette ‘ Lunette
(option) ‘ (option)
o | .
N =
o™ \ ™~ \
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CONSIGNES D’UTILISATION INDEX 1 RAUB

Zone d‘usinage
INDEX B400 partir du n° de machine 12010119, TRAUB TNA400.2 partir du n° de machine 12020123

Tourelle en étoile VDI40, Contre-poupée NC

Broche principale
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CONSIGNES D’UTILISATION INDEX |RAU B

Zone d‘usinage
INDEX B400 : partir du n°® de machine 12010119, TRAUB TNA400.2 partir du n° de machine 12020123

Tourelle en étoile VDI40, Contrebroche

max.150

.

N
V)
/

Tourelle en étoile ]|

011

—
0 e
M
o
%)
[\ o
T 2
[ i) ;
Broche 1 | [ 1| O
principale —_L— pENy
‘ Lunette Lunette Contrebroche
| (option) (option)
Lo LO
~ ~
™ ™~
- ©
475
(SR3)
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CONSIGNES D’UTILISATION INDEX 1 RAUB

Zone d‘usinage
INDEX B400 partir du n° de machine 12010119, TRAUB TNA400.2 partir du n° de machine 12020123

Tourelle en étoile VDI40, Contrebroche

Broche principale
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CONSIGNES D’UTILISATION INDEX |RAU B

Zone d‘usinage
INDEX B400 : partir du n°® de machine 12010119, TRAUB TNA400.2 partir du n° de machine 12020123

Tourelle a disque VDI40, Contre-poupée NC

Tourelle a disque

¥ =

o o
Contre-poupée
o
S o NC
(@] ™ >
Fay my T .
o 1] [
Broche | O 1 | [
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CONSIGNES D’UTILISATION INDEX 1 RAUB

Zone d‘usinage
INDEX B400 partir du n° de machine 12010119, TRAUB TNA400.2 partir du n° de machine 12020123

Tourelle a disque VDI40, Contre-poupée NC

Broche principale
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CONSIGNES D'UTILISATION INDEX RAUB

Plage de révolution des INDEX B400, TRAUB TNA400.2

Tourelle en étoile et systeme d‘attachement VDI30
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CONSIGNES D'UTILISATION

Plage de révolution des INDEX B400, TRAUB TNA400.2

Tourelle en étoile et systeme d‘attachement VDI40
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CONSIGNES D'UTILISATION INDEX |RAU B

Plage de révolution des INDEX B400, TRAUB TNA400.2

Tourelle a disque et systeme d‘attachement VDI40
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CONSIGNES D’UTILISATION

Diagramme de puissance valide sur I'INDEX B400

Outils rotatifs VDI30, tourelle en étoile

Plage vitesse de rotation 0-6000min-

INDEX TRAUB

Pour les consignes d’utilisation
du diagramme se reporter au
chapitre Détails techniques.
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CONSIGNES D’UTILISATION INDEX 1 RAUB

Diagramme de puissance valide sur I'INDEX B400

Outils rotatifs VDI40, tourelle en étoile et tourelle a disque

Plage vitesse de rotation 0-5400min™’

O Pour les consignes d'utilisation
du diagramme se reporter au
chapitre Détails technigues.
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CONSIGNES D’UTILISATION

INDEX TRAUB

Diagramme de puissance valide sur la TRAUB TNA400.2

Outils rotatifs VDI30, tourelle en étoile

Plage vitesse de rotation 0-6000min-
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du diagramme se reporter au
chapitre Détails techniques.
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CONSIGNES D’UTILISATION INDEX 1 RAUB

Diagramme de puissance valide sur la TRAUB TNA400.2

Outils rotatifs VDI40, tourelle en étoile et tourelle a disque

Plage vitesse de rotation 0-6000min”’

O Pour les consignes d'utilisation

du diagramme se reporter au
chapitre Détails technigues.
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