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Giltigkeitshinweis
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INDEX TRAUB

INDEX TRAUB CAPTO

angetriebene Werkzeuge

CAPTO-System

Kennzeichnend flr die Werkzeugschnitt- und Trennstelle nach DIN ISO 26623-1 ist der polygonale Hohlschaftkegel,
der eine sichere und spielfreie Lagefixierung und die Ubertragung von grofsen Drehmomenten ohne weitere
Elemente wie Mitnehmernuten ermaoglicht.

StoRel l
(Drehbewegung)

variabler Hub

Spindel

Planflache

Werkzeugaufnahme
DIN ISO 26623-1

Spannsystem

Technische Highlights

e sehr kompakter Einbauraum

e hohe Kraftverstarkung und kompakter Kraftfluss durch Ubersetzung im Spannsystem
e automatischer Werkzeugausstofs beim Ldsen durch das Spannsystem

e abgedichtetes System flr zentrale KihlmittelzufGhrung

e separates Ausblasen des Spannsystems mdglich

Der vorgeschriebene Betatigungshub des StdRels muss beim Lésen und Spannen erreicht sein.

O Vor Inbetriebnahme des Werkzeugantriebs muss der StoRRel in erhabener Position sein.

ﬂ Bei innerer Kuhlmittelzufuhr muss eine Filterung des Kihlmittels bis mind. 50um gewahrleistet sein.
Ohne gespannten Werkzeugadapter darf der Werkzeughalter nicht betrieben werden.

Der Werkzeugadapter darf nur in der Grundstellung eingesetzt werden.
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INDEX TRAUB CAPTO

angetriebene Werkzeuge

Saubern der Plananlage
e Achten Sie auf absolute Sauberkeit beim Werkzeugwechsel

e Alle Funktionsflachen missen vor dem Spannvorgang gereinigt werden

Justieren

e Bevor das Spannsystem betatigt werden kann, missen die Markierungen von
Gehause und Spindel deckungsgleich positioniert werden

e \Verdrehen Sie hierzu die Spindel bis die gewlnschte Position erreicht wird

Spindel

= /’——I_\\0 Markierungen
PE—

open || close
NN

Grundstellung
e Auslieferungszustand
e \Wenn der Betatigungshub nicht vollstandig ausgefihrt werden kann muf3 der

StoRel solange gedreht werden bis dieser ausgefihrt werden kann

Stofel

Betatigungshub

4 Produkthinweis
INDEX TRAUB CAPTO mit 2-flach Betatiger, angetriebene Werkzeuge
\W9800010DE-18.03.19



INDEX TRAUB

INDEX TRAUB CAPTO

angetriebene Werkzeuge

Grundstellung herstellen

e Hierzu muss die Feder des Stof3els in die Lage der Nut des Spanners gebracht
werden

e \WerkzeugschlUssel leicht niederdriicken

e Betatigungshub kann nicht vollstdndig ausgefiihrt werden

e Drehen bis die Feder des StoRels in die Nut des Spanners eingreifen kann

e |n gedrlickter Stellung kann die Feder des Stofiels in die Nut des Spanners eingreifen

e Betatigungshub kann vollstandig ausgefihrt werden

e |n gedrlckter Stellung gegen den Uhrzeigersinn drehen bis die Grundstellung
erreicht ist
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INDEX TRAUB CAPTO

angetriebene Werkzeuge

Werkzeugadapter einsetzen in Grundstellung

Werkzeugadapter spannen

Im Auslieferzustand ist der Werkzeugspanner gedffnet

Die Spannbetatigung befindet sich in der Grundstellung
Der Werkzeugadapter kann in dieser Stellung eingesetzt werden

Eine integrierte Rastfunktion fixiert den Werkzeugadapter in der Spindel

Durch Driicken des Stof3els greift dieser in den Spannmechanismus ein und
mittels einer anschlieRenden Drehbewegung im Uhrzeigersinn wird der Spann-
mechanismus betatigt

Beachten Sie, dass der vorgeschriebene Betatigungshub erreicht wird. Hierzu
muss die Spindel wie im Abschnitt 'Justieren" beschrieben, ausgerichtet sein

Drehmoment und Betatigungshub siehe Tabelle Technische Daten (Seite 8)

Selbsthemmbereich

Ab einer Drehung von 75° kommt der Spanner in den Selbsthemmbereich und
der Werkzeugadapter ist gespannt

Mit zunehmendem Drehwinkel erhdht sich die Spannkraft des Werkzeugadapters

Maximaldrehmoment - ;; o

Die vorgegebenen Maximaldrehmomente zur maximalen Spannkraft werden ab
einem Drehwinkel von ca. 105° erreicht

Krafte und Drehmomente siehe Tabelle Technischen Daten (Seite 8)

Produkthinweis

INDEX TRAUB CAPTO mit 2-flach Betatiger, angetriebene Werkzeuge
\W9800010DE-18.03.19



INDEX TRAUB

INDEX TRAUB CAPTO

angetriebene Werkzeuge

Werkzeugadapter losen

e Hierzu muss die Spindel wie im Abschnitt ‘Justieren" beschrieben, ausgerichtet
sein

e 7Zum Losen des Werkzeugadapters muss der Stofdel wieder gedrlckt und die
Drehbewegung gegen den Uhrzeigersinn zur Grundstellung eingeleitet werden

e Beachten Sie, dass der vorgeschriebene Betatigungshub erreicht wird

e \Wenn der Betatigungshub nicht vollstandig ausgefihrt werden kann
verfahren Sie wie im Abschnitt "Grundstellung herstellen" beschrieben

e Zum Auswerfen wird kurz vor dem Erreichen der Endposition kurzfristig ein
erhdhtes Losedrehmoment bendtigt

e \orgaben zum Ldsen siehe Tabelle Technische Daten (Seite 8)
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INDEX TRAUB CAPTO

angetriebene Werkzeuge

Technische Daten

C3
Rastfunktion 20 N
Kraft max. 16 kN
Drehmoment max. 35 Nm
Losekraft 8 kN
Losedrehmoment 17 Nm
Betatigungshub 4 mm

Anzugsdrehmoment bei Verwendung von Kontrolldornen

GroRe  Betdtigung  Rundlauf
C3 SW 6 0,025 mm
C4 SW 8 0,025 mm
Ch5 SW 10 0,025 mm

I 100

C4
30 N
22 kN
50 Nm
10 kN
25 Nm
4 mm

Drehmoment
25 Nm
40 Nm
70 Nm

C5
40 N
27 kN
70 Nm
13 kN
35 Nm

4,5 mm
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INDEX TRAUB CAPTO

angetriebene Werkzeuge

Diagramme

Die Deutsche Industrie Norm DIN definiert fir dieses System eine Mindestzugkraft, welche durch die im Diagramm
angegebenen Drehmomente erreicht wird.

Im rotierenden Bereich ist ein Drehmoment nach DIN ISO 26623-2 gefordert.

Wenn im statischen Bereich hohe Schnittkrafte auftreten, kdnnen die wie in den Diagrammen gekennzeichnet

max. Zugkrafte bei max. Drehmoment erreicht werden
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