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EbavuragePro
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better.parts.faster.



RAUB

EbavuragePro
Une option WinFlexIPS / WinFlexIPS"'s

Les avantages:

e Ebavurage des courbes 3D directement dans WinFlexIPS / WinFlexIPSPs sans passer par un
systeme CFAO

e Dialogue WinFlex IPS sur PC ou directement sur la machine

e Recalcule automatiquement et directement sur la machine la course de déplacement de
I'outil dés la plus petite modification, comme forme de l‘outil, avance ou contour etc..

e Usinage de l‘aréte a ébavurer a partir de formes d‘outils stockées comme les fraises hémis-
phériques ou a chanfreiner avec n‘importe quel angle de coupe

e Définition et saisie du volume d‘ébavurage en pourcentage par coefficient de correction

e Définition et saisie de la course de l‘outil par contour 2D ou 3D via le processeur de
géomeétrie intégré, ce qui permet de déterminer et d’adapter a chaque opération la plage
d‘usinage de l'outil

e Chargement du contour 3D a ébavurer dans le processeur de géométrie apres reprise di-
recte d'un modeéle 3D via le module complémentaire ,3D-STEP-Import”

e Affichage du temps de cycle théorique de l'opération dans le masque de dialogue suite au
calcul de la course de l'outil

e Axes d‘usinage: X/Y/Z ou X/Z/C

Pour plus de détails n‘hésitez pas a nous contacter au +49 711 3191-548
ou par courrier électronique sous info@index-werke.de
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L'ébavuragePro est une fonction de
dailogue optionnelle de WinFlexIPS /
WinFlexIPSPUs qui permet d'ébavurer les arétes
et les percages d’'une piece.

Pour I'ébavurage d‘une aréte de la piece on
dispose d'outils tels que les fraises hémis-
phériques ou a chanfreiner. Pour calculer les
blocs de déplacement de I'outil on a d‘abord
besoin du contour a ébavurer qui peut étre
saisi a la main via le processeur de géométrie
ou bien directement pris sur le modele 3D
avec le module WinFlexIPS complémentaire
,3D-Step-Import”. La course de déplacement
du centre de l'outil est définie ensuite par
un deuxieme contour. Pour déterminer avec
précision la zone de coupe de la fraise on
peut créer en s‘aidant de la manipulation du
contour ,équidistante” une trajectoire réguliere
en gardant toujours la méme distance par
rapport a I'aréte. La taille du chanfrein dépend
du parametre de correction en pourcentage
du rayon de fraise.
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